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Sefiores:
DIRECCION TRANSTITO Y TRANSPORTE CALI

Atendiendo a su amable solicitud, nos permitimos cofizarle los sigui de

REFERENCIA. DESCRIPCION ewr | emsciounr. | /TOTRL TR OF

Kit Puesto de Control

ELEMENTOS PARA PUESTO DE CONTROL

ET- PN =195 A5 compuesto de:

-10 conos: fabricado en una sola pieza en color naranja
con tres cintas ivas, micro

prismaticas en color gris plata o blanco

-2 paleta pare y siga: La paleta tipo reflectiva cinta

KIT PUESTO CONTROL. reflectiva micro prismatica, 518 7.900.000 | $ 39.500.000

-2 resalto: tipo rampa, portdtil, flexible, La parte superior

lleva un recubrimiento externo, en caucho, de color

amarillo, -2 valla:

en color blance, modular, portétil, plegable, con paneles

reflectivos, con sopoarte para su establlidad

-2 Lampara flasher

-~ 2 linternas tipo baston.

CAMISETA TIPO POLO AMARILLO FLUORESCENTE
CAMISETA TIPO POLO PARA TRANSITO 00| $ 130.000 § $ 26.000.000
Cumple norma técnica ET- PN — 217 (2012-06-13)

UNIFORME DE SERVICIO No.4

PANTALON N°4 NTMD 0363 | MASCULING POLICIANACIONAL 100 | s 190,000 | $  19.000.000

NTMD-0363

BASTONES LUMINOSOS DE ALTA VISIBILIDAD
FABRICADA DE POLICARBONATO. Bastén luminaso
recargable portati! bicolor en pléstico de alta resistencia,
BASTONES LUMINOSOS emite sefiales de luz Independiente en color , 8 bombillos | 100 220,000 | $ 22.000.000
tipo LED's, tiene una funda protectora para evitar la
friccion y ion al de [
guardarlo, con Cordén de agarre para Ajuste a la mano.

BRAZALETE DITRA
BRAZALETE CUMPLE NORMA NTMD 0164 100 { $ 40.000 | B 4.000.000

Gorra tipo beisbolera Policia Nacional
GORRA NTMD-0340 100 | $ 90.000 | $ 9.000.000

GUANTES TIPO MOSQUETERO

Cumple la norma

ET-PN-073 A3 Elaborados.
100% en poliester, tejido plano,repelente e impermeable
\cintas reflectivas de color plata compuesta par micro 100§ 160.000 | $ 16.000.000
esferas de 500 candelas con base textil.

GUANTES TIPO MOSQUETERO

CARPA 4°4 TIPO 4 PARALES:
fabricados en tuberia cuadrada de 1 ¥ cal, 16 con discos
de 12cm cal. 3/18

CARPA 4*4 TIPO 4 Con perforaciones para anclar Y TECHO: fabricado en 1 $ 5.000.000 | $ 5,000,000
lona plastica 100% impermeable recubierta con PYC
700gr/m2.

SUBTOTAL $ 140.500.000
VA $_ 26.695.000
VALOR TOTAL $ 167.195.000

Estaremos atentos para resolver cualquier inquietud adicional

Condigi Jales:
*Tiempo de entrega;45 dias

* Validez oferta: 30 dlas a partir de la fecha de esta cotizacién,
“Garantia: 12 meses

*EL precio anterior no incluye IVA del 19%

Cordialmente,

CAROLINA LOZANO GUEVARA
Asesor comercial

Calle 63B # 26 - 33 * Tel,: 7042994 * Cel.: 3164672095 * E-mail: dismotospm@gmall.com * Bogotd, Colombia,







DIMENSIONES 4 metros. x 4 metros.
Metalica, coll rolled, calibre 16,
Totalmente desarmable.
ESTRUCTURA Estructura horizontal, tipo sercha, tubo cuadrado, calibre 16.
Travesafios en la parte inferior de los postes laterales y traseros en tubo cuadrado, calibre
16.
- Metalica, coll rolled, calibre 16,
ARANA Totalmente desarmable. A cuatro aguas.
Cuatro, en tubo cuadrado de 1 ¥ pulgadas, calibre 16, base en platina circular de 12 cm de
POSTES diametro y calibre 1/8 de espesor y perforacion para anclaje. Estacas para anclaje en
varilla lisa de 10mm. .
Para la capota lona plastica de minimo 600 gr/m2, 100% impermeablei en pvc, flexible,
MATERIAL proteccion biocida y a la accidn de los rayos solares, sellada por electrofrecuencia, para los
laterales vinilo transparente (humo), calibre 20 y bordes en lona plastica de peso minimo
600 gr/m2.
RIBETE 0.2mX4m.
Lona plastica en amarillo limén peso minimo 600 gr/m2, con refuerzos en los esquineros,
CAPOTA 100% impermeable, correas de amarre a la estructura, ojales vulcanizados para anclaje a
la estructura.
Material vinilo transparente (humo) calibre 20 y bordes en lona plastica, de peso minimo de
LATERALES 600 gr/m2, correas de amarre a la estructura, ojaletes para anclaje a la estructura con su
respectivo refuerzo vulcanizado.
PINTURA Electrostatica en la estructura
COLOR Negro para la estructura
LOGOS En la capota cuatro (04) escudos, qe los cuales dos (2) son de Ditra y dos!de la Policia
Nacional. Centrados y 90 cm de didmetro, full color.
TEXTOS DIRECCION DE TRANSITO Y TRANSPORTE DE LA POLICIA NACIONAL
FRANJAS A media altura en los tres laterales, una franja horizontal, de 40 cm, dividida en dos: Ia

primera de arriba color verde policia y la de abajo naranja. (Colores de act.

erdo a muestra).

GARANTIA Y MUESTRA FISICA: Minimo doce (12) a partir de la entrega de los ¢
igual forma el proponente que le sea adjudicado el contrato debera presentar u
supervisor con el fin de aprobar y realizar la produccién y entrega total.

clementos, de
na muestra al
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1. OBJETO

Esta especificacion técnica tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir y los
ensayos a los cuales se debe someter los elementos que conforman el puesto de control
utilizado por el personal de la Policia Nacional.

2. DEFINICIONES Y APLICACION

2.1 DEFINICIONES

Ademas de las definiciones contempladas en el numeral 3.1 y 3.2 de la Norma Técnica
Colombiana NTC 4739 (2011-11-30). Laminas retrorreflectivas para control de transito; para
efectos de la presente norma se establecen las siguientes:

Angulo de entrada: Es el angulo formado por un rayo de luz que golpea una superficie en
algn punto y una linea perpendicular a la superficie en el mismo punto.

Angulo de observacion: Es el angulo entre la linea de incidencia y el rayo reflejado.

Bastén luminoso bicolor: Dispositivo portatil de iluminacion y sefializacion visual, ideal
para las operaciones en Puestos de Control Vial, retenes, desviaciones en vias,
parqueaderos y aeropuertos.

Espesor: Distancia promedio entre las dos superficies exteriores de una pelicula, cuya
longitud puede ser medida o limitada por la presion de un calibrador.

Lote de entrega: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y
fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de produccion, puesta a disposicion de
la entidad contratante para ser sometida a inspeccion como uno o varios conjuntos

dependiendo

Lote de pro
fabricadas e
presumiblem

Material Pla
compuestos
molecular, s
moldeados y

del namero de origenes productivos (plantas-maquilas) que lo conforman.

duccién: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y

n una misma planta bajo las mismas condiciones y técnicas de produccion

ente uniformes, que se someten a inspecciéon como un conjunto unitario.

stico: Se denomina asi, al material obtenido por proceso de polimerizacion;
de materiales organicos (basados en la quimica del carbono) de elevado peso

u principal caracteristica esta basada en su elasticidad y flexibilidad para ser

adaptarse a diferentes formas y aplicaciones.

Muestra: Cantidad especifica de elementos extraidos de un lote de entrega que sirve para
obtener la informacion necesaria que permite apreciar una o mas caracteristicas de él.

Orla: Borde
elemento.

o tira de adorno que se graba, se dibuja, se afiade o se estampa en la orilla de
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Puesto de Control: De acuerdo a la hoja de presentacion del macropro
Instalar puesto de control elaborado por la Secretaria General de la P
establece este concepto como la actividad que tiene por objeto realizar re
efectuar la solicitud de antecedentes con el propésito de disuadir accior

para el logro de una convivencia segura, pacifica, tranquila y solid:

funciones especificas otorgadas al personal y con material logistico ade
el objeto mencionado. La presente especificacion relaciona los requisitos
tener el material logistico relacionado en la descripcién del proceso menci

VAC: Voltios Corriente Alterna
VDC: Voltios Corriente Continua

2.2 APLICACION

Para el empleo de ésta especificacion técnica en procesos de adquisicion
los pliegos de condiciones respectivos los siguientes aspectos:

2.2.1 Definir la cantidad de elementos por cada item a adquirir del puesto

2.2.2 Establecer la cantidad de conos que se van a adquirir de acuerdo a
a las necesidades del servicio.
2.2.3 Definir el tipo de valla, bastén, lam

para flasher y aviso tipo paleta a
con los numerales 3.1.2, 3.1.3,315y 3.

1.6

2.2.4 En caso que la Policia Nacional re
tabla No. 1.

2.2.5 En caso de requerir diferentes condiciones de empaque y rotulado

en esta especificacion, debe acordarse entre la entidad contratante y el co

2.2.6 Definir el plan de muestreo de los requisitos generales, de emp
requisitos especificos si la cantidad a adquirir es menor de 51 unidades.

2.2.7 En la presente especificacion se definen las pautas ambientales,

Medio Ambiente, el cual debe ser exigido en los pliegos de condiciones pe
oferentes, lo anterior con el fin de estar alineados a la politica ambien

institucional adquirido para la preservacion del medio ambiente.

3. REQUISITOS

3.1 REQUISITOS GENERALES

Los elementos del puesto de control como: los conos, las paletas, las val

lampara flasher y la carcasa bastén luminoso deberan ser elaborados e

quiera incluir un texto diferente a

ceso de disuasion-
olicia Nacional; se
egistros, requisas y
1es delincuenciales
aria; soportado en
cuado para cumplir
minimos que debe
onado.

se debe definir en

de control.

os tipos de cono y
utilizar de acuerdo
| establecido en la
a las establecidas

ntratista.

aque y rotulado, y

en el numeral 3.4
ra la seleccion de
tal y compromiso

as, la carcasa de

n material plastico;
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31.1 Cono

color naranja

fluorescente

ELEMENTOS PARA PUESTO DE CONTROL
ET- PN —195 A5 (2016-08-08)

de velocidad deben ser elaborados en caucho vulcanizado SBR, estos
en ser soportados como lo establece el numeral 3.1.9.

Reflectivo. El disefio del cono puede estar fabricado en una sola pieza en
fluorescente o en dos piezas donde el cuerpo debe ser en color naranja
y la base en color negro, ninguno de los disefios deben presentar

desprendimiento y/o fisuras en su base.

La pigmenta

~ion del cono debe ser en masa, su estructura debe ser indeformable y al

colocarlo sobre superficies planas debe presentar estabilidad.

La punta del

manera que p

~ono debe ser reforzada en forma de anillo fundido y debe llevar un orificio de
ueda alojar una lampara flasher para cono sin que sufra deterioro la punta del

cono; esta debe presentar un mecanismo que permita que la lampara flasher cuando se
instale no presente movimiento y se mantenga firme durante el tiempo que permanezca alli.

La base del cono debe ser cuadrada y presentar un sistema de apoyo que brinde estabilidad
dimensional al mismo y en la parte superior de la base debe tener cuatro topes o salientes
con el fin de evitar que los conos se peguen cuando se apilen.

El cuerpo del

blanco (verifi
facilmente y

signo de que
El cono debe

Sobre la prin

cono debe poseer tres cintas reflectivas, micro prismaticas en color gris plata o
cacion visual), estas deben estar pegadas en el cono, no se deben desprender
no deben presentar fisuras, desprendimiento del material retroleflectivo u otro
evidencie deterioro o mal estado de la cinta.

poseer dos estampados sobre las cintas reflectivas asi:

Zera cinta reflectiva, en la parte frontal y posterior se debe ubicar el escudo de

la Policia Nacional o de la Unidad a una sola tinta color negro.

Sobre la ter
textos deber
naranja trasl

cera cinta se ubicara la sigla de la unidad en la parte frontal y posterior, los

ser en letra arial, en contorno (silueta) color negro, fondo de la letra en color

ucida.

3.1.2 Vallas. El material principal debe ser en color blanco, modular, portatil, plegable, con

paneles refl
instalacion.

ectivos, con soporte para su estabilidad, sistema para apilamiento y de facil

3.1.2.1 Valla de apertura tipo A.

Compuesta

- Soporte m

por:

odular liviano con dos parales tipo A:

Deben estar unidos entre si, en la parte superior, por medio de un tornillo metalico con
arandela y tuerca, deben tener un orificio lateral metalico de minimo de 25 mm de diametro.
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- Paneles o tableros:

Debe llevar cuatro paneles o tableros (dos en la cara frontal y dos en la p
debe estar asegurado en sus extremos al soporte, con tornillos, tuerca
paneles inferiores deben ser tipo tanque con su respectivo tapon, con e
agua o arena para darle mayor peso y evitar el deslizamiento.

Los paneles en su cara frontal deben estar recubiertos por una pelicu

prismatica, pegada de 2 mm a 4 mm de los extremos laterales, de color
la tabla N° 1.

Los paneles deben tener una orla reflectiva de color blanco en el contorn
10 mm + 3 mm de ancho, ubicado a 10 mm + 3 mm del borde del exterr
lievar los textos indicados en la tabla N° 1, con una altura para el panel su
5 mm y el del panel inferior es de 90 mm + 5 mm para la frase POLICIA
deben ser reflectivos color blanco.

3.1.2.2. Valia plegable.
Compuesta por:
- Soporte modular:

Debe tener una manija ubicada en la parte superior de la valla, elabo
material principal para facilitar su transporte, con compartimentos para al
tableros extraibles y dos bases antideslizantes modulares con el fin de red
Y que se pueda ubicar en ellas lastres en arena o agua.

Debe llevar un receptaculo para la ubicacién de luz o lampara flasher para
seguridad donde permita que la valla caiga en forma plana en caso de ser

- Paneles o tableros:

Debe llevar dos paneles con manija que encajen en la parte superior e i

de manera segura. En la cara frontal y en la cara posterior deben estar re
pelicula reflectiva micro prismatica, color blanca, debe estar pegada entre

los extremos laterales, estampada en tintas traslucidas y en color verde o
1.

Una vez instalados los paneles, contaran con una orla, color blanco en e
margen de 10 mm + 3 mm de ancho, ubicado a 10 mm * 3 mm del borde

El alto de los textos en el panel superior debe ser de 75 mm + 5 mmyeld
de 90 mm = 5 mm para la frase POLICIA NACIONAL.

osterior), cada uno
S y arandelas. Los
| fin de rellenar de

a reflectiva, micro

verde o rojo segun

0, a un margen de
10 del panel. Debe

perior de 75 mm +
NACIONAL, estos

rada en el mismo
ojar dos paneles o
ucir el movimiento

valla y sistema de
golpeada.

nferior del soporte
zcubiertos por una
2mm a4 mmde
rojo seguln la tabla

contorno, con un
interno del panel.
el panel inferior es
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Tabla 1. Caracteristicas y ubicacion textos en las vallas
CARA FRONTAL CARA POSTERIOR
Tipo de letra: Arial Tipo de letra: Arial
Textos: Centrados Textos: Centrados
Color fondo: Rojo Color fondo: Verde
Color textos y orlas: Blanco Color textos y orlas: Blanco
Panel Superior
Texto  superior PUESTO DE | Texto superior: PUESTO DE CONTROL
CONTROL
Panel Inferior
Texto inferior: Texto inferior
POLICIA NACIONAL POLICIA NACIONAL
SIGLA o NOMBRE DE LA UNIDAD SIGLA o NOMBRE DE LA UNIDAD
3.1.3 Aviso tipo paleta. Debe estar conformada por un octagono y un mango en el mismo

tico. La paleta puede ser tipo reflectiva o luminosa y debe contar con orla
ntorno. El octagono debe tener los textos en mayudscula y tipo de fuente arial,

en una cara PARE vy por la otra SIGA.

3.1.3.1 Tipo
ladoconlap

reflectiva. Debe ser con cinta reflectiva micro prismatica, de color rojo por un
alabra “PARE” y una orla color blanco reflectiva. En la otra cara de color verde

con la palabra “SIGA” y una orla color blanco reflectiva. La distancia entre el extremo de la

paletayelm

3.1.3.2 Tipo

micro prismal

orla color bla
blanco. Los
diametro par
luminosidad

aterial reflectivo debe ser de 3 mm £ 1 mm.

luminosa. Debe ser en material rigido, resistente al impacto, con reflectivo en
s. En una cara debe tener la palabra “PARE”, sobre un fondo color rojo y una
nco. En la otra cara la palabra “SIGA”, sobre un fondo color verde y orla color
textos PARE y SIGA deben venir con perforaciones de 7 mm + 0,5 mm de

a el paso de la luz LED, la luz en el texto PARE debe ser roja con LED de alta
y para el texto SIGA debe ser verde, con LED de alta luminosidad, la cantidad

de LED’s empleados para los dos textos deben ser minimo 150 unidades. El espesor de la
paleta luminosa debe ser de 25 mm + 5 mm.

Debe tener un cargador con adaptador para recarga eléctrica de 12 VDC (para conexion al

vehiculo o b
directa de la
un indicador

ateria de la motocicleta), para recarga eléctrica automatica, mediante conexion

paleta a la red eléctrica domestica de 110 — 120 VAC. El cargador debe tener
de carga con el fin de utilizar estos elementos de manera adecuada.

La paleta debe tener baterias internas, que brinden un tiempo de operacion de seis (6) horas

de operacid
para carga

h continua. El tiempo maximo para recarga eléctrica debe ser cuatro (4) horas,
total de las baterias. Debera tener una conexion para recarga ubicada en el

mango de la paleta y un boton pulsador de encendido, cambio de color y apagado en tres

pasos; o de
tener una fu

slizante de encendido y apagado y un pulsador para el cambio de calor. Debe
nda porta paleta en lona color negro para ubicar la paleta con su cargador.
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3.1.4 Reductor de velocidad. Los reductores seran elementos compuestos por un
modulo central y dos esquineros, tipo rampa, portatil, flexible, con sistema de anclaje que
permitan alcanzar mayores longitudes. Debe presentar en la superficie con grabado
antideslizante de 3 mm + 1 mm para evitar que las llantas de los vehiculos resbalen. La
base tipo rampa debe tener pestafia en su entrada anterior y posterior erj forma ascendente
para garantizar la continuidad de los vehiculos.

El modulo central debe llevar tres canales de insercion para ubicar en cada uno de ellos un
acople reflectivo, en forma de tacha trapezoidal, color amarillo, bidireccional, ubicadas en la

parte superior del reductor, con 100 mm + 10 mm de ancho y largo, y altura de 20 mm + 3
mm.

Los empalmes de los reductores deben poseer un empate en cada uno de sus extremos.

La parte superior del resalto debe llevar un recubrimiento externo, en caucho, de color
amarillo, con espesor de 5 mm minimo, el resto del reductor debe ser en color negro, los
colores deben ir integrados al material no pintados sobre el mismo. |

3.1.5 Lampara Flasher. Dispositivo portatil en color amarillo y/o rojoj altamente visible,
intermitente, y/o rotativa. Sistema de carga de baterias y luz solar, pueden ser de dos tipos:

flasher para valla y flasher para conos. Las lamparas deben tener un sistema de encendido
y apagado.

3.1.5.1 Lampara flasher para valla. Se debe adaptar a la valla por medio de un tornillo o
soporte, el didmetro del flasher deber ser de 170 mm + 10 mm.

Debe tener minimo 9 LED’s de alta luminosidad, el espesor de la carcaéa donde aloja los

bombillos debe ser minimo de 35 mm, posee un sensor de activaciéh de encendido y
apagado en luz dia o noche (sistema fotocelda).

3.1.5.2 Lampara flasher para cono. Se debe adaptar al cono por medio de un mango, con
un sistema que ajuste en el cono. La carcasa debe ir asegurada por dos tornillos o un
sistema compacto que garantice la estabilidad de su estructura.

Debe tener minimo 10 LED’s de alta luminosidad, el espesor de la carca$a donde aloja los
bombillos debe ser minimo de 25 mm, internamente debe tener baterias, posee un sensor
de activacion de encendido y apagado en luz dia o noche. |

3.1.6 Bastdn luminoso bicolor. Baston luminoso de forma cilindrica, liviano, transparente,
elaborado en plastico de alta resistencia y mango en color negro, sistema recargable,
portatil, bicolor, que emita sefiales de luz independiente en color rojo/vezrde, tanto estatica
como intermitente en ambos colores para indicar sefiales de PARE y SIGA respectivamente.
Deben tener un cordén de agarre, trenzado, redondo, color negro, que ajuste a la mano o
mufieca y una funda cubierta con su respectivo cierre, en color negro para ubicar en la
reata. El baston debe tener un botén pulsador de encendido, cambio de color y apagado en
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tres pasos; o deslizante de encendido y apagado y un pulsador para el cambio de color. Los
bastones se pueden presentar en: tipo fijo o retractil.

3.1.6.1 Tipo fijo. El mango del baston luminoso debe tener disefio antideslizante, en la
punta del bastibn debe llevar una linterna, el cono del bastén debe llevar minimo 12 LED’'s de
alta luminosidad, instalados a lo largo del baston.

Debe tener conexion para recarga ubicada en el mango del bastoén, asi mismo debe tener un
adaptador para recarga eléctrica de 12 VDC (para conexion al vehiculo o a la motocicleta) y
un adaptador de recarga eléctrica 110 — 120 VAC.

Para el funcionamiento del bastén internamente debe tener baterias, que brinde mayor
tiempo de carga y minimo (8) horas de operacion contintia. El tiempo necesario maximo
para recarga eléctrica del baston debe ser maximo seis (6) horas.

3.1.6.2 Tipo Retractil. Baston de cuerpo luminoso con mecanismo retractil. La luz utilizada
debe ser minimo 6 LED’s de alta luminosidad, minimo tres de color rojo y tres de color
verde instalados en la parte interna de la base del baston.

Debe tener un cable USB para recargar a un computador, un dispositivo cargador 12 VDC
(para conexion al vehiculo o a la motocicleta) y uno para recarga eléctrica de 110 — 120
VAC.

Para el funcionamiento del bastén internamente debe tener baterias, que brinden mayor
tiempo de carga, minimo 8 horas de operacion continGia en plena potencia y 18 horas en
operacion intermitente. El tiempo necesario maximo para recarga eléctrica del bastén debe
ser maximo seis (6) horas. Debe tener una conexion para recarga ubicados en el mango del
baston en la parte inferior con un protector de plug.

3.1.7 Dimensiones. Las dimensiones presentadas en este numeral deben ser verificadas de
acuerdo con el numeral 5.1.

Los componentes del puesto de control deben cumplir con las dimensiones indicadas de la
tabla2 ala 7, verfigurasdelatlala?.

Tabla 2. Dimensiones cono

Caracteristicas | Cota | Dimensiones | Tolerancia
CONO
Altura (desde el piso hasta punta) A 910 mm + 10 mm
Diametro interno base 2] 270 mm + 10 mm
Diametro superior externo %] 60 mm +5mm
Diametro superior interno s 40 mm +5mm
Diametro contorno medio (esta dimension se @ 190 mm + 20 mm
debe tomar finalizando la tercer cinta ) 4
Espesor paredes area cénica minimo t 5 mm —
Largo o ancho de la base B 410 mm + 20 mm
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Altura minima soporte de la base (cuando
aplique) t 20 mm ———-
Cintas Reflectivas del Cono
Ancho primera cinta (superior) C 150 mm +2mm
Ancho cinta intermedia e inferior D 100 mm +2 mm
Ubicacién primera cinta (desde parte superior) E 120 mm + 10 mm
Ubicacién cintas intermedia e inferior (desde
donde finaliza la primera y desde donde finaliza F 40 mir 2 mm
cinta intermedia)
Altura topes o salientes ( tomado en la parte
exterior)p ( ap G 18 mm + 3 mm
Grosor de topes o salientes H 22 mm + 5 mm
Peso del cono incluida la base | 5300 +1000¢g
Escudos del Cono
Alto J 95 mm +5mm
Ancho K 85 mm =5 mm
Sigla de la unidad
Alto texto . L 70 mm + 2 mm
Ancho contorno texto M 3 mm + 1 mm
Tabla 3. Dimensiones de la valla
Caracteristicas Cota Dimensiones Tolerancia
Valla tipo A Valla Plegable

Alto total (Incluida manija) N 1150 mm 1080 mm + 20 mm
Ancho 0 610 mm 710 mm 20 mm
Cantidad Paneles (tableros) - 4 2 ——
Ancho paneles P 610 mm 610 mm + 20 mm
Alto panei superior Q 310 mm 310 mm * 20 mm
Alto panel inferior R 210 mm 210 mm + 20 mm
Peso valla — 7000 g 14000 g + 1000 g

Nota. El Peso de la valla plegable debe ser distribuido de tal manera que |
punto de fijacion necesaria para brindar estabilidad dimensional al elemento.

Tabla 4. Dimensiones paleta reflectiva

a base otorgue el

Cota Dimensiones
Caracteristicas Tipo reflectiva Tipo Tolerancia
Luminosa
Longitud total (incluido mango) 450 mm 440 mm + 10 mm
Ancho 300 mm 310 mm + 10 mm
Diametro mango 35 mm 35 min +5mm
Espesor 5 mm 20 mm +2 mm
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Continuacion Tabla 4. Dimensiones paleta reflectiva
Textos
Alto textos Pare y Siga [ U | 100 mm [ 110mm | +10mm
Bordes ( Marco rojo y verde)
Ancho | v | 7 mm l 7 mm | +2mm
Orla
Ancho [ w | 7 mm l 7 mm | +2mm
Tabla 5. Dimensiones Reductor de velocidad
Caracteristicas Cota Dimensiones | Tolerancia en
Longitud médulo central X 1000 mm 10 mm
Ancho maédulo central Y 600 mm + 10 mm
Altura moédulo central (medido en el centro) Z 55 mm + 5 mm
Longitud médulo lateral AA 180 mm + 10 mm
Longitud laterales AB 90 mm 5 mm
Peso del modulo central o 18000 g 2000 g
Tabla 6. Dimensiones Flasher
Caracteristicas Cota Dimensiones Tolerancia
Flasher cono Flasher valla
Largo total AC 310 mm 300 mm + 10 mm
Diametro del lente Ds 140 mm 170 mm + 10 mm

Nota: Los diametros de las lamparas deben ser acordes a los diametros de los elementos a
los gue seran adaptados.

Tabla 7. Dimensiones Baston

Caracteristicas Cota Dimensiones Tolerancia
Tipo fijo Tipo
retractil
Largo total (extendido) AD 400 mm 370 mm + 10 mm
Largo cilindro y/o cono luminoso AE 240 mm 240 mm + 10 mm
Large mango de agarre AF 110 mm 130 mm + 10 mm
Diametro baston (parte inferior) By 40 mm 50 mm +2mm
3.1.8 Acabado. El producto terminado de cada uno de los elementos que componen el

puesto de

control no deben presentar rotura, rebabas, rayones, aristas vivas,

desprendimiento de cintas reflectivas, de recubrimientos, de componentes o piezas del
elemento, decoloracién, mal ensamblado, manchas o cualquier otro defecto que afecte el
buen desempefio o la presentacion de los elementos.

Los elementos que emiten luz rotativa e intermitente deben funcionar correctamente.

Los diserios,

grabados y escudos deben ser claros y bien definidos.
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3.1.9 Declaracién de conformidad del fabricante. El fabricante proveedor del insumo
requerido debe presentar declaracién de conformidad de primera parte, dando cumplimiento
de las caracteristicas del insumo solicitado de acuerdo con la NTC - ISO/IEC 17050 - 1 y
NTC - ISO/IEC 17050 - 2, donde garantice los siguientes aspectos:

* Los materiales plasticos y las cintas reflectivas deberan presentar recubrimientos o
aditivos dentro de su proceso de elaboracién que brinden una proteccion a sus
componentes en un rango de 100 nm a 380 nm (Intervalo de Longitud de Onda),

3.2

3.2.1 Cinta reflectiva Las cintas reflectivas empleadas para los diferentes
cumplir con los requisitos relacionados a continuacion:

garantizando asi prevenir un efecto fotoquimico sobre los co

mMponentes de los

materiales, evidenciado en el envejecimiento de los mismos por medio de la perdida

de color, fractura del material, rotura, entre otros.

Se debe presentar la composicién de Ios materiales empleados para la fabricacidn;

en la cual se evidencie que son materiales plasticos, no recuperad
el cual fueron fabricados dichos productos.

0s Y el proceso por

Los led's utilizados en los dispositivos luminosos deben ser de alta luminosidad, por
cuanto se debe soportar el cumplimiento de la cantidad luminica mayor o igual a los

siguientes parametros:

. CGolor _ [{Luminosidad | Longitud c e onda
Rojo (alta luminosidad) 80 mcd 625 nm
Verde (alta luminosidad) 50 med 565 nm

Todas las baterias necesarias para los elementos del puesto de
recargables.

Las baterias de la paleta tipo luminosa deben ser tipo ion-litio m
mAh.

Las baterias de la lampara flasher para valla y cono deben ser de
Cd.

Las baterias del bastén luminoso tipo fijo y tipo retractil deben
minimo 3,7 VV 2200 mAh.

REQUISITOS ESPECIFICOS

control deben ser

inimo 7,4 V 2200

lon Litio o de Ni-

ser tipo ion Litio

elementos deben
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Tabla 8. Caracteristicas cintas reflectivas
Coeficiente minimo de
Tipo retroreflexion (RA) Color Respaldo
Elemento —ed
Ix m?
Gris
Cono Minimo tipo IV 360 plata o 5.2
blanco
Valia tipo 700 Bianco
A
Valla Minimo tipo VIil 70 Verde 52
plegable
Paleta tipo 105 Rojo
reflectiva
Paleta tipo
luminosa Minimo tipo | 70 Blanco 5.2

Tabla 9. Caracteristicas de las cintas retrorelfectivas

Caracteristica Valor Numeral
., Numeral S.2.1.3 NTC
Adhesidn 4739 53
Resistencia al |Numeral S.2.1.1 NTC 5.4
impacto 4739 )

3.2.2 Material Plastico. Los materiales plasticos empleados en la fabricaciéon de los
elementos deben cumplir con los siguientes requisitos:

Tabla 10. Caracteristicas de los m

ateriales plasticos

racteristica |

_ Valor

PVC

PP

PE

PET

- Numeral

Resistencia

a la traccion (MPA)

50-60

30-40

17-22

78-88

5.5

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empaque. Los elementos del puesto de control deben ser entregados en condiciones
limpias y secas, empacados de tal forma que no sufran dafios o deterioros durante el

transporte y

o almacenamiento.

Individualmente los elementos deben ser empacados asi:

-Los conos

eflectivos se entregaran en arrumes de 10 unidades.
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-Las vallas estaran empacadas en plastico transparente, con el fin de
reflectivas.

- Las Paletas PARE/SIGA electrénicas estaran empacas en cajas individu
que en la misma vengan los accesorios que la componen.

-Las Paletas PARE/SIGA reflectiva vendran empacadas en bolsas plastice
cajas de 30 unidades con el fin de no rayar las cintas reflectivas.

-El resalto vendra empacado en bolsas plasticas individuales de a dos m¢
laterales.

-El Flasher para cono y valla vendra empacado en cajas individuales con
uno porte sus accesorios.

3.3.2 Rotulado. Los elementos que conforman el puesto de control q
empacados en caja llevan una etiqueta adherida con la siguiente informac

Instrucciones de cuidado

Nombre de la empresa o marca registrada del contratista
Pais de origen
Afio y/o nimero del contrato

Individualmente los elementos deben ser rotulados asi:

- El Cono Reflectivo debe llevar marcado en la base del cono parte inferio
numero del contrato y el nombre de la empresa o marca registrada del con

- Lavalla debe llevar marcado en una de las bases el contrato y contratis

-Las paletas pare y siga debe llevar marcado en una de sus caras el nun
contratista.

-El resalto debe llevar marcado en la parte superior en una de sus fr
numero del contrato y contratista

-El Flasher para valla y cono debe llevar marcado en la parte posterior el n

y contratista; el flasher para cono llevara la marca en el mango de agarre.

-El Bast6n luminoso fijo 6 retractil debe llevar marcado en el mango del ba

contrato y contratista de acuerdo a la figura.

3.4 MEDIO AMBIENTE. El fabricante de los elementos que conforman el

deberan aportar certificacion donde especifique que cumple con los requ

vigentes respecto al manejo adecuado de residuos y que garantice q

elaboracion de los mismos es amigable con el medio ambiente de acuerd

proteger las cintas

ales con el fin de

s individuales en

ddulos y un par de

el fin de que cada

ue se encuentran
6n:

r en bajo relieve el
tratista.

ta.

nero del contrato y

anjas bajo relieve

Umero de contrato

stén el ndmero de

puesto de control
isitos ambientales
ue el proceso de
o a lo establecido
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en la guia ambiental del sector plastico emitida por el Ministerio de Ambiente, Vivienda y
Desarrollo Territorial en Colombia y demas normatividades ambientales vigentes que sean
aplicadas a este proceso. Si el producto es importado debera contar una certificacion del
distribuidor. Asi mismo debera presentar declaracion en la que garantice que cuenta con un
plan de Gestion de Devolucion de productos pos consumo y su respectivo programa de
desarrollo.
4. PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO

- MUESTRAS PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES DE EMPAQUE
D

4.1 TOMA DE
Y ROTULADC

41. Muest
conformada ¢
muestra, se
requisitos gen

reo. De cada lote de puesto de control, se debe exiraer al azar una muestra
or el nimero de unidades indicado en la tabla 9. Sobre cada unidad de la
debe efectuar una inspeccién visual para verificar si estos cumplen los
erales, requisitos de empaque y rotulado especificados. Este plan de muestreo

corresponde a un muestreo simple, inspeccién reducida, nivel de inspeccion general | y un
nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5% de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana
NTC- ISO 2859-1, primera actualizacion.
Tabla 9. Plan de muestreo para evaluar requisitos generales y requisitos de empaque
y rotulado
Tamafio del lote Tamafo muestra Nimero de Nidmero de
(unidades) (unidades) aceptacion rechazo
51-90 2 1 2
91-150 3 1 2
151-280 5 1 2
281-500 8 2 3
501-1 200 13 3 4
1201 -=3200 20 5 6
3201 =10 000 32 6 7
10 001 — 35 000 50 8 9
35 001 —150 000 80 10 11
150 000 — 500 000 125 10 11
500 001 — mas 200 10 11
Criterio de aceptacion o rechazo para requisitos generales, de empaque y rotulado. Si el

ntmero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se

acepta el lot
defectuosas

proveedor, d
evaluacion d
inspeccion n

Técnica Col
veces se pr

> siempre y cuando cumpla los requisitos especificos. Si el namero de unidades
es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al
e acuerdo con los criterios indicados en la GTMD-0004-A1. Cuando se efectue ia
e un lote rechazado una vez, se debe proceder a realizar un muestreo simple,
ormal bajo las mismas condiciones de acuerdo a lo establecido en la Norma
ombiana NTC-ISO 2859-1, si se requiere un muestreo de un lote devuelto dos
ocedera a realizar un tercer muestreo de acuerdo a las siguientes condiciones:
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muestreo simple, inspeccién estricta, nivel de inspeccion general | y un nivel aceptable de

calidad (NAC) del 6,5% de acuerdo con la Norma Técnica Colombian a NTC-ISO 2859-1
(Primera actualizacion).

4.2. TOMA DE MUESTRAS PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIF!CDS

4.2.1. Muestreo. Para verificar los requisitos especificos establecidos, se debe sacar al azar
dependiendo del tamafio del lote, el tamafio de muestra en unidades indicado en la tabla 10.
Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel de inspeccion especial S-3
inspeccién reducida y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5%, de acuerdo con la
Norma Técnica Colombiana NTC ~ I1SO 2859-1 (Primera actualizacién).

Tabla 10. Plan de muestreo para evaluar requisitos espeéificos

Tamaiio de lote Tamairio de la Nimero de Namero de rechazo
(Unidades) muestra(Unidades) aceptacion '
51- 150 2 1 2
151 — 500 3 1 2
501 -3 200 5 1 2
3201 -35000 8 2 3
35 000 o mas 20 5 6
4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si el

numero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion,
se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos generales y requisitos de empaque
y rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se
debe devolver o rechazar el lote al proveedor, de acuerdo con los criterios indicados en la
GTMD-0004-A1. Cuando se efectie la evaluacion de un lote que hayé sido previamente
devuelto, se debe aplicar un plan de muestreo simple, inspecciéon normal bajo las mismas

condiciones segun lo establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC - 1ISO 2859 — 1,
primera actualizacion.

Nota 2. En el caso de las definiciones de lotes de produccién y entrega ¢

| factor clave es Ia

uniformidad del elemento producido, lo cual permite que aplicando técnicas estadisticas se

pueda seleccionar una muestra reducida de elementos para determinar
todo el conjunto. En el caso que el auditor asignado para evaluar un lo
comité técnico de recepcion) no pueda determinar en forma confiable

la conformidad de
te (0 miembro del
dicha uniformidad

podra modificar el plan de muestreo, llegando incluso a evaluar todos y cada uno de los

elementos a recibir si comprueba que no existe uniformidad alguna.
evaluacion de los requisitos especificos el auditor o el evaluador po
muestreo reducido a uno normal o incluso a uno estricto por cada un
produccién que compongan el lote de entrega bajo las condiciones ¢
presente Especificacién Técnica. Estas decisiones del auditor deberan es
el seguimiento mismo que haga de una produccién determinada.

En el caso de Ia
dran pasar de un
0 de los lotes de
ostablecidas en la
tar sustentadas en
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5 DE ENSAYO
CION DE LAS DIMENSIONES

n de las dimensiones se debe realizar mediante inspeccion visual. La

de las dimensiones debe efectuarse utilizando un instrumento de capacidad y
uada (metro de sastreria y/o calibrador debidamente calibrados), atendiendo
aciones establecidas en las Normas Técnicas Colombianas respectivas,
Metrologia y mediciones en general.

emento sobre una mesa que permita ia disposicion completa del mismo y que
dir quede totalmente expuesta, firme libre de pliegues y ondulaciones. Se
didas en la direccion de la parte a dimensionar.

NTE DE RETRORREFLEXION

n los coeficientes de retrorreflexion de acuerdo con la norma ASTM E 810

N DE LAS CINTAS REFLECTIVAS

zar segun lo indicado en el numeral S.2.2.3 Adhesion de la NTC 4739

(Segunda Actualizacion).

5.4 RESISTE

Se debe reali
4739 (Segunc

5.5 RESISTE

Se debe real
Determinar la

6. APENDIC
6.1 NORMA

Para la aplice

al momento d

ASTM D4956

ASTM E-284

E

NCIA AL IMPACTO

zar segun lo indicado en el numeral S.2.2.1 Resistencia al impacto de la NTC
a Actualizacion).

NCIA A LA TRACCION

zar segun lo indicado en la norma técnica NTC 595 Método de Ensayo para

s propiedades de tensién en plasticos.

S QUE DEBEN CONSULTARSE

acion de las siguientes normas debe utilizarse la actualizacion que esté vigente

e la verificacion de los requisitos.

Standard Specification for Retroreflective Sheeting for Traffic Control.
Especificacion estandar para la hoja retrorreflectante de Control de Trafico.

Standard Terminology of Appearance. Terminologia estandar de la apariencia.
Esta norma define los conceptos utilizados en la descripcion de la apariencia,
incluyendo pero no limitando a color, brillo, opacidad, dispersién, textura, y la
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visibilidad de ambos materiales (ordinaria, fluorescente, retrorreflectantes) y
fuentes de luz (incluyendo unidades de presentacion visual).

ASTM E-808 Standard Practice for Describing Retroreflection. Pratica estandar para la
descripcion de la retrorreflexion. Esta norma relaciona la terminologia de
disefio geométrico con sistema de coordenadas, y los procedimientos para la
designacion de los dangulos en las descripciones de retrorreflectores,

especificaciones para el procedimiento con retroreflector y mediciones de
retrorreflexion.

ASTM G-113 Standard Terminology Relating to Natural and Artificial Weathering Tests of
Nonmetallic Materials. Terminologia estandar relativas a la inspeccién los
elementos naturales y artificiales de materiales no metalicos

NTC 595 Metodo de Ensayo para Determinar las propiedades de tensién en plasticos.

NTC 4739 Laminas Retrorreflectivas Para Control De Transito.

6.2 ANTECEDENTES

Especificacion técnica de la Policia Nacional ET-PN-195 A4
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Figura ilustrativa 1. Dimensiones del cono
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Figura ilustrativa 2. Dimensiones del cono
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Figura 3 ilustrativa. Dimensiones de vallas
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Paleta Reflectiva Paleta Luminosa

Figura ilustrativa 4. Dimensiones paleta reflectiva
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Figura ilustrativa 5. Dimensiones reductor de velocidad
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Flasher para valla

Figura ilustrativa 6. Dimensiones flasher
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ESPECIFICACIONES TECNICAS MiNIMAS DUMMIE CAMINANTE

CANTI'DkAD:k13 Dummies caminanté. -
DIMENSION: Dummie Caminante Alto: 2.20 Mts.

- NO
CARACTERISTICAS CUMPLE | e &

FUNCIONES: Dummie fijo, se utiliza en forma de estructura inflable con motor de
alimentacion continua.

FABRICACION: Disfraz elaborado en lona 100% poliéster. buso totalmente impreso,
cintas reflectivas en los brazos, parte frontal del pecho y espalda.

Repelencia a factores ambientales por su tratamiento, protector textil. Solidez del color

a la migracion.

Resistente a la tension y al rasgado.

No decolora ni destifie.

CREMALLERAS: Tipo industria plasticas en PVC, para trabajo pesado, con refuerzo
para la salida del aire en caso de necesitarse.

LUGAR DE USO: El inflable debera proporcionar la resistencia necesaria para ser
usada en cualquier superficie.

ENTRADA Y SALIDA DEL AIRE: La entrada del aire esta ubicada en la parte interna
del Dummie

ARNES: fabricado en material REEBAG con un peso
de 0.5 Kg, de 26cm X 26 cm, para el Operario.

CARGADOR: De 12 V, altura maximo 11 cm + 5 cm,
ancho maximo 10.5 + 5 cm, largo 17.5 + 5 cm, de 3
AMP y un peso maximo 2.87 Kg + 0.10 Kg.

BATERIA: Dos baterias de 12 V, de 7.5 AMP y un peso
maximo 2.48 Kg £ 0.10 Kg, cada una de ellas con carga
de duracion de una hora minimo, cargador de baterias.

COSTURAS: Hilos (Bicono), cada Bicono contiene 4500 m. 100% Nylon.
CREMALLERAS tipo industrial plasticas en PVC, para trabajo pesado.
MALETIN PARA TRANSPORTE: Maletin de facil transporte, debera llevar una etiqueta

claramente visible con el logo institucional, y cremallera, minimo con dos agarraderas
o tipo maleta de viaje.

COLORES: Verde oliva, blanco, negro y amarillo fluorescente.




Nota 1: Los textos

aplicacion que cada
correcto uso de Ia

la Policia Nacional g

del tarjetero (nombre y apellido) y presillas de la Unidad seran

coordinados previamente con el supervisor del contrato.

Nota 2: Las caracteristicas, requisitos, dimensiones, peso, motor etc, se deben ajustar
al tamario del elemento (2.20 mts).

Nota 3: Se debe cumplir con los parametros institucional de acuerdo al Manual de
identidad, Imagen y Comunicacion (Resolucion No. 03303 del 15/10/2010) que la
Oficina de Comunicaciones Estratégicas de la Policia Nacional ha definido respecto a
personajes institucionales. “El presente reglamento establece normas y parémetros de

uno de los integrantes de la Instituciéon debe seguir en cuanto al
imagen e identidad institucional y la gestién adecuada de las

comunicaciones estratégicas en relacion a todos los publicos con los que debe
relacionarse la Policia Nacional.
Los usos, aplicativos y formas de gestion de la identidad, la imagen y la comunicacion en

1e no se encuentren documentados en este reglamento, deberan ser

aprobados previo proceso de consulta y asesoria por parte de la Oficina Asesora de
Comunicaciones Estratégicas de la Direccion General de la Institucion.”

- IMAGEN No. 1 COMO REFERENCIA PARA LA VERIFICACION DE DISENO CUMPLE | NO.CUMPLE
" CAMISATIPO POLO AMARILLO | AT
i T I y o :
“,FEHO}ESCWE}‘,E A escudo “POLICIA NACIONAL |
Presilla “Transito y ‘
Transporte” . Escudo "POLICIA NACIONAL” |
i Tarjetero “Nombre y |
‘ Apellidos” tipo parche ,
I s ‘ Brazalete “Transito y
| Bandas ret i | Transporte”yescude
| refiectiva | “eoucianaCiONAl |
Mangas: verde aceituna
| parte inferior
,,,,,,,,, B e
| PantalénNo. 4 Placa policial |
| verde diiva L
: POSICION: | ' Botines color |
| FRENTE i L reso ]
IMAGEN No. 2/COMO REFERENCIA PARA LA VERIFICACION DE DISENO GUMPLE | 'NO CUMPLE

fia “Transito y

Pantalds

POSTERIOR

verde

© POSICION:

Transporte”
Patabra “policia” sin tilde
. Bandas rel Cédigo tnico de s;c:guridad
reflectivi seis (06) digitos




“IMAGEN No. 3 COMO REFERENCIA PARA LA VERIEICACION DE DISENO ~ CUMPLE ' | NO CUMPLE
 presila “Transitoy |
L Tansporte |
‘ _ Bandas retrp~reflacti\'a; y
‘,,,.M,, e R U 5 B Braza’exe fmenS‘tD Y
| CAMISATIPO POLO AMARILLO | 3 " e " s |
L FLUORESCENTE ! | Transporte’ 3(': {e(;:\:;:io POLICIA \
Mangas: verde aceituna
pane inferior
[ Panwionno. ¢ |
[ veseova
o POSICION: |
LADO IZQUIERDD |
IMAGEN No. 4 COMO REFERENCIA PARA LA VERIFICACION DE DISENO - CUMPLE - | NO CUMPLE

P y Kepis verde fluorescente y
Presila "Transito y escudo “POLICIA NACIONAL
Transporte”
. Tarjetero “Nombre y
i CAMISA TIPO POLO AMARILLO Apellidos” tipo parche
}

FLUORESCENTE

Bandas retro-reffectivas ="

Mangas: verde aceituna parte
| inferior

Pantaldn No. 4 verds oliva -

¢ Botines color negro

POSICIGN:
LADO DERECHO

GARANTIA: El contratista se compromete a brindar el respaldo postventa y/o garantia
de los bienes a contratar al momento que sea requerido, ya sea por defectos o
inconsistencias fisicas. Con un minimo de un afio contado a partir del recibido a
satisfaccion por la Direccion de Transito y Transporte

Mantenimientos dentro de costo del primer afio

El oferente debera presentar una muestra ante el supervisor de contrato con el fin de
dar aprobacién de la produccién definitiva del elemento.

Patrullero NELSON RUBIANO RODRIGUEZ
Estructurador ficha técnica







ESPECIFICACIONES TECNICAS MiNIMAS DUMMIE INFLABLE FIJO

| ESPECIFICACIONES TECNIGAS MINIMAS D
[CANTIDAD: 13 Dummies Inflable Fijo.

DIMENSION: Dummie de Pie Alto: 5.00 Mts

CARACTERISTICAS

CUMPLE

NO
CUMPLE

FUNCIONES: Dummie fijo, se utiliza en forma de estructura inflable publicitarios
los cuales se inflan a través de un sistema de aire.

FABRICACION: Disfraz elaborado en lona 100% poliéster, en colores
institucionales.

Peso:145.00 £, 6 gr/im?2,

Ancho:150.00 £ 3 cm. Tejido: Plano.

Urdimbre: min. 259.00 Kgf.

Trama: min 1.80 Kgf

Repelencia a factores ambientales por su tratamiento, protector textil. Solidez del
color a la migracién. :

Resistente a la tension y al rasgado.

No decolora ni destifie.

CREMALLERAS: Tipo industria plasticas en PVC, para trabajo pesado, con
refuerzo para la salida del aire en caso de necesitarse.

LUGAR DE USO: El inflable debera proporcionar la resistencia necesaria para
ser usada en cualquier superficie.

ACCESORIOS: Los inflables publicitarios se inflan a través de un sistema de
aire (ventilador-inyector) con motores de 110 voltios, 3400 a 3600 rpm, arranque
de 10 a 20 amperios y potencias entre 0.25y 1.5 HP.

Amarres para el anclaje.

Instrucciones de manejo.

Instalacion eléctrica 30 metros minimo.

COSTURAS: Hilos (Bicono), cada Bicono contiene 4500 m. 100% Nylon.

MALETIN PARA TRANSPORTE: Maletin de facil transporte, debera llevar una
etiqueta claramente visible con el logo institucional, y cremallera, minimo con dos
agarraderas o tipo maleta de viaje.

COLORES: Verde oliva, blanco, negro y amarillo fluorescente, colores
institucionales.

Nota 1: Los textos del tarjetero (nombre y apellido) y presillas de la Unidad seran
coordinados previamente con el supervisor del contrato.

Nota 2: Las caracteristicas, requisitos, dimensiones, peso, motor etc, se deben
ajustar al tamafio del elemento (5 mts).

Nota 3: Se debe cumplir con los parametros institucional de acuerdo al Manual
de Identidad, Imagen y Comunicacién (Resolucion No. 03303 del 15/1 0/2010)
que la Oficina de Comunicaciones Estratégicas de la Policia Nacional ha definido

respecto a personajes institucionales. “El presente reglamento establece normas
y parametros de aplicacién que cada uno de los integrantes de la Institucién debe
seguir en cuanto al correcto uso de la imagen e identidad institucional y la gestién
adecuada de las comunicaciones estratégicas en relacién a todos los publicos con
los que debe relacionarse la Policia Nacional.

Los usos, aplicativos y formas de gestién de la identidad, Ja imagen y la
comunicacion en la Policia Nacional que no se encuentren documentados en este
reglamento, deberén ser aprobados previo proceso de consulta y asesoria por parte
de la Oficina Asesora de Comunicaciones Estratégicas de la Direccién General de la
Institucion.”




_IMAGEN No. 1 COMO REFERENCIA PARA LA VERIFICACION DE DISENO |  cumpLe e
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escudo "POLICIA NACIONAL |
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Transporte”

Escudp "POLICIA NACIONAL” |
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e

Brazalete “Transito y
Transporte” y escudo
“POLICIA NACIONAL

E Riata colog negro
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POSICION:
i FRENTE
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(CUMPLE | GUMPLE

IMAGEN No.

CAMISA TIPO POLO AMIARILLO
FLUORESCENTE
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Palabra “policia” sin tilde |

Codigo anico de seguridad
seis {06) digitos

Bandas refro-
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R S !

Pantalon No, 4

POSTERIOR

NO

CUMPLE | cumpLe
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Transporia™y escudo "POLICIA |
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| CAMISA TIPO POLD AMARILLO - |
i FLUORESCENTE 5

[ ——
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IMAGEN No. 4 COMO REFERENCIA PARA LA VERIFICACION DE DISENO

CUMPLE

NO
CUMPLE

Kepis verde fluorescente y
escude “POLICIA NACIONAL”

Tarjetero "Nombre y

| CAMISATIPO POLO AMARILLO | Apellidos” tipo parche

FLUORESCENTE

Bandas retro-reflectivas /

Mangas: verde aceituna parte
inferior

Fantaldn N

POSICION:
LADO DERECHO

GARANTIA: El contratista se compromete a brindar el respaldo postventa y/o
garantia de los bienes a contratar al momento que sea requerido, ya sea por
defectos o inconsistencias fisicas. Con un minimo de un afio contado a partir del
recibido a satisfaccion por la Direccion de Transito y Transporte

Mantenimientos dentro de costo del primer afio

El oferente debera presentar una muestra ante el supervisor de contrato con el
fin de dar aprobacion de la produccion definitiva del elemento.

Patrullero NELSON RUBIANO RODRIGUEZ

Estructurador ficha técnica
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ESPECIFICACIONES TECNICAS PLANTA PORTATIL

1. PLANTA ELECTRICA

1.1. | Marca: especificar

1.2. | Modelo: especificar

1.3. | Tipo: Generador

1.4. | Motor: especificar

1.5. | Afo: 2024

1.5.1.| Tipo: 4T OHV

1.5.2.} sistema de arranque: Manual y eléctrico.

1.5.3.| Combustible: Gasolina

1.5.4.| Refrigeracion: por aire

1.5.5.] Niveles de ruido de operacién: 75 db a 7 metros.

1.5.6.| Horas continuas de operacién: minimo 7 horas

1.5.7.| Indicador de combustible: si

1.5.8.] Luz de advertencia de aceite: si

1.5.9.| Capacidad del tanque de combustible: minimo 26.0 litros

1.5.1Q Motor para uso profesional.

1.8. | Generador

1.6.1.| Voltaje:120V /240V 60 Hz

1.6.2.| Potencia Maxima: 7.2 kKVA

1.6.3.] Potencia Nominal: 6.0 kVA

1.8.4.| Sistema de regulacion de voltaje: AVR

1.6.5.| Tipo: sin escobillas

1.6.6.| Generalidades

1.7. | Manual de propietario. Sl

1.8. | Voltimetro Si

1.9. | Horémetro. Sl

1.10. | Interruptor de sobrecarga SI

1.11.| Soportes para vibracion Sl

1.12.| la planta eléctrica portatil se entregara, tanqueada al 100% de la capacidad. Si

1.13.| Bateria Sl

1.14.| Se entregara cable para cargar baterias. Sl
Suministro extension 20 metros para planta eléctrica cableado encauchetado 3x12 AWG  THHN/THWN-

1.15.| 2 80°C Tensién maxima de operacion 800 V con clavija y toma eléctrica industrial 18 A (2P+T) (4H) 100
a 130V, tipo serie Multimax, Legrand y/o equivalente.
Suministro extension 20 metros para planta eléctrica cableado encauchetado 3x10 AWG  THHN/THWN-

1.18.| 2 90°C Tensién maxima de operacién 600 V, con Clavija y toma eléctrica industrial 32 A (2P+T) (6H)
tension 200 a 250 V tipo serie Multimax, Legrand y/o equivalente.

2. CERTIFICACIONES Y GARANTIAS
CERTIFICACION RETIE. E! contratista anexo certificacién RETIE por parte del fabricante de la planta
eléctrica, que se encuentre vigente. Entendiendo que el certificado RETIE se expide para el generador

2.1. | del grupo electrégeno.
Todos los materiales a utilizar en las instalaciones eléctricas y materiales a utilizar cuentan con la
respectiva certificacion y/o homologacion RETIE.
CERTIFICACION DE GARANTIA FABRICANTE. E| contratista anexara certificacion avalando vy

29 respa!dgndo la garantia, expedida dirgctamente por el distribuidor ° ensamblador autorizado en

| Colombia, sobre los componentes que integran el sistema de generacion, (motor - generador) contra

defectos de fabricacion, por un término de dos (2) afios.

23 GARANTIA DE SUMINISTRO DE REPUESTOS. E! coniratista anexd certificacion expedida

directamente por el fabricante de los componentes que integran el sistema de generacion, (planta




eléctrica) en donde se garantiza, el suministro de repuestos por un tiempo de minimo de dos (2) afios,

posterior a

término de la garantia.

CERTIFICACION Y GARANTIA DEL CONTRATISTA. Durante el periodo de garantia técnica, el

contratista
en un tiem

se compromete a reparar la planta eléctrica y dejarla en perfecto estado de funcionamiento
b0 maximo de 48 horas en coordinacion con el supervisor dei contrato.

En caso que se proyecte su reparacién por mas de cuarenta y ocho (48) horas, el contratista debera
suministrar en forma inmediata, una como soporte de iguales o superiores caracteristicas técnicas,

durante el

iempo que dure la reparacion a fin de tener el respaldo eléctrico.

Si pasados dos (2) meses del retiro para reparacion de la planta eléctrica, el contratista se compromete
a reemplazarla en forma inmediata, por una nueva de iguales o superiores caracteristicas técnicas,
entregandola en operacion en sitio, sin costo alguno para Policia Nacional.

de las per:

Durante el periodo de la garantia (DOS (2) afios a partir del recibo a satisfaccion) el contratista debera
2.4, | efectuar mantenimiento preventivo a los equipos suministrados, asf:
Después de las primeras 20 horas efectuar el primer cambio de aceite e insumos, después cada 50
horas de operacion y/o seis meses, lo primero que ocurra.
Cambio de insumos:
Aceite.
Filtros (aceite, aire, combustible).
Cambio filtro de agua si es requerido.
Verificar la presién de la bomba de aceite.
Verificar nivel de agua.
Suministro de refrigerante.
La empresa contratista para el mantenimiento preventivo debe suministrar los lubricantes v filtros sin
ningln costo para la Policia Nacional.
3. CONDICIONES AMBIENTALES
El contratista se compromete con la Policia Nacional, a entregar certificado de disposicion final de los
elementos técnicos cambiados a los equipos en aplicacion de la garantia durante el tiempo de la misma,
3.1. | igualmente al cumplir con la vida Util, cumpliendo con la normatividad ambiental vigente y ente de control
(Ministerio de Medio Ambiente).
Cumplir con la normatividad ambiental vigente nacional para reducir los aspectos e impactos
ambientales asociados a su actividad productiva. El oferente debera tener los permisos, licencias que
dieran lugar dentro del desarrollo de su actividad productiva Cualquier infraccién ambiental por omision
3.2. | de permisos, concesiones o licencias ambientales que hubiese sido necesario tramitar antes del inicio
del contrato, en el transcurso y después de la actividad del presente proceso, seran asumidas como
responsabilidad del contratista.
Con el objeto de evitar escapes de sustancias nocivas que contaminen las personas y sus bienes,
deterioren [os suelos y el medio ambiente en general, el contratista debera garantizar la disposicion final
de los residuos solidos peligrosos y especiales (aceites usados, luminarias, RAEES, Envases de
Sustanciag Quimicas y de derivados de hidrocarburo, baterias y pilas, escombros entre otros, que se
33 pudieran generar como resultados de la prestacion de sus servicios a la Policia Nacional. (Presentar al
supervisor de contrato certificado de disposicion final a través de un gestor ambiental debidamente
acreditado por la autoridad ambiental competente para la prestacién de estos servicios en donde se
especifique el tratamiento aplicado, cantidad en kg y el porcentaje de aprovechamiento y disposicién
final).
El contratista debera aplicar las buenas practicas ambientales y demas exigencias que se establezcan
3.4. | en el Sistema de Gestién Ambiental, en todas las actividades que realice durante |a prestacién del
servicio de mantenimiento dentro de las instalaciones policiales.
SEGURIDAD SOCIAL
41 El contratista debera tomar las medidas y acciones dirigidas a preservar, mejorar y recuperar la salud

sonas en su vida de trabajo, individual y colectivamente de sus empleados que realicen las




visitas técnicas a instalaciones policiales, dando cumplimiento a las normas té
industrial y salud ocupacional.

cnicas de seguridad

4.2.

El contratista garantizara que el personal que realice los trabajos utilice la ropa adecuada y los
elementos de proteccién personal, como botas, guantes, tapa oidos, caretas, casco, en cumplimiento

de la normatividad vigente en seguridad industrial.

4.3.

Las herramientas a utilizar para los mantenimientos deberan cumplir con las nor

mas establecidas de

calibracion, debiendo presentar los soportes expedidos por las empresas certificadoras, al inicio de cada

vigencia al supervisor del contrato.

4.4,

El contratista debera demarcar el area de trabajo en el momento de realizar los n
equipos a intervenir, liberando obstaculos en los sitos de trabajo, colocando
seguridad al personal que labora en cada unidad.

nantenimientos a los
sefiales que brinde

CONFIDENCIALIDAD DE LA INFORMACION

5.1

El CONTRATISTA se obliga a no suministrar informacion que obtenga o conoze
ejecucion del presente contrato, y que se encuentra marcada como confidencial
lugares a los cuales tenga acceso con ocasién de su servicio y sea revelada inform
confidencial. Esto de acuerdo con ia firma del acuerdo de confidencialidad y
informacion del pliego de condiciones.

a con ocasién de la
asf como sobre os
acion marcada como
no revelacion de la

5.2.

Confidencialidad e integridad de la informacion institucional Dada la naturaleza
realizar en desarrollo del objeto contractual, el contratista debe garantizar la
integridad y confidencialidad de la informacion institucional a la cual llegare a tener

de las actividades a
preservacion de la
acceso directamente

o porintermedic de terceros; en tal virtud, adoptara todas las medidas que sean necesarias para impedir
su duplicacion, sustraccion, divulgacién, alteracién, ocultamiento o utilizacién indebida y suscribira con

la Entidad los formatos de confidencialidad o reserva a gue haya lugar.

Recomendaciones de Operacion

6.1.

A continuacion, se indicaran algunos ejemplos de aparatos que se pueden alimen
de 7200 W

ar con un generador

Televist atall
1 Televisién Pantalla 250 W . w
Plana i,

Computadora 300w

tavadora S00W Ventilador 50w

Ucuadora 300 W * Cafetera 800 W

Refrigerador 350w + Horno microondas 1100 W

40 Focos
ahorradores de 15 W

3 Focosde 100W 300w - 600w

Plancha 1000w +

Equipo de sonido sow

JOTAL

= 560W

= S50wW

= 1100w

= 1450w

= S00 W

= lo8ow

oA

5740 WATTS

%

respecto a los productos que trabajan.

Y

Posterior, cada 50 horas de operacion y/o seis meses, lo primero que ocurra.

Después de las primeras 20 horas y/o mes de operacién, realizar cambic

Tener en cuenta a que altura sobre el nivel del mar va a trabajar y la distancia del equipo con

de aceite vy filtros.

> El filtro de aire debe limpiarse con mas frecuencia cuando se usa en lugares humedos o areas

polvorientas
> No dejar el generador al sol y protegerio de la inclemencia del clima.
> Utilizar el generador por 7 horas seguidas y apagar para dejar enfriar aproxi
minutos, después se puede volver a utilizar.

madamente unos 50

> 8ino se utiliza con regularidad, encenderlo semanalmente por un periodo de cinco minutos, por

parte del encargado del generador eléctrico.

> Una vez finalizado el periodo de garantfa, el encargado del equipo debe solicitar mantenimiento
preventivo a la unidad correspondiente y/o Oficina de Telematica cada 50 horas de operacion y/o

seis meses, lo primero que ocurra.
> Elequipo debe quedar ingresado y actualizado en el Sistema de Informacion D

ara la Administracién

de Hardware y Software SINVE, una vez se haga la entrega por parte del contratista al supervisor

del contrato en coordinacion con el encargado del sistema de informacion.
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Prélogo

La especificacion técnica ET-PN-073-A3 fue aprobada el 2018-04-30.

La presente es
responda en to

A continuacion
esta especifica

pecificacion esta sujeta a ser actualizada permanentemente con el objeto que
do momento a las necesidades y exigencias de la Policia Nacional.

se relacionan las instituciones y empresas que colaboraron en el estudio de
cion a través de su participacion en el proceso de normalizacion.
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1. OBJETO

Esta especificacion técnica tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir y los
ensayos a los que deben someterse los Guantes Tipo Mosquetero, utilizados por los miembros
de la Direccidén de Transito y Transporte para proteger sus manos y mufiecas durante una
colisidn o una caida, proporcionado cierta proteccion significativa contra raspaduras y otras
lesiones, asi como proteccién contra la intemperie, la congelacion o entumecimiento que se
puedan presentar durante los desplazamientos terrestres.

2. DEFINICIONES Y APLICACION

2.1. DEFINICIONES

Para efectos de esta Especificacion Técnica se establecen las siguientes:

Dorso.

Dobladillo.

Guante.

Lote.

Muestra.

Palma.

Pespunte.

Parte del guante que protege el lado externo de la mano.

Pliegue cosido que se hace en la orilla de una tela para evitar que
se deshilache.

Elemento de uso personal destinado a proteger la mano, la
mufieca y separadamente cada dedo.

Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares
y fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de
produccién uniformes, puesta a disposicion de la entidad
contratante para ser sometida a inspeccién como uno o varios
conjuntos dependiendo del nimero de origenes productivos
(plantas-maquilas) que lo conforman.

Cantidad especificada de elementos extraidos de un lote que sirve
para obtener la informacidén estadistica necesaria que permite
apreciar una 0 mas caracteristicas de él.

Parte del guante que protege el lado interno de la mano.

Costura visible localizada sobre una parte determinada de la
prenda.
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Tejido plano El formado por la urdimbre y la trama en forma perpendicular una
de oftra.

Tela Estructura estable formada por hilazas o fibras.

Tex Unidad de medida utilizada para medir la densidad o la masa
lineal de una fibra, se define como la masa en gramos por cada
1.000 metros de fibra.

Trama. Serie de hilazas entretejidas con la urdimbre que van de orillo a
orillo y en sentido transversal a la longitud del tejido.

Urdimbre Hilazas a lo largo de una tela colocadas paralelas a los orillos.

Consiste en la
diferencia de tonalidad entre una muestra de

Comparacién a tono

identificacion mediante comparaciéon de la

referencia y una

muestra a evaluar, dicha comparacion se realiza segun lo descrito

en la norma NTC 4873-2 usando la escala de g

2.2 APLICACION

Para la aplicacion de esta Especificacion Técnica en procesos de adquisic
contratantes deben especificar en los pliegos de condiciones los siguientes

2.2.1. Definir la cantidad de elementos a adquirir

2.2.2. El plan de muestreo si la cantidad de elementos a adquir

rises AATCC.

ion, las unidades
aspectos:

r es menor a 51

unidades correspondera a lo establecido en la NTC 2859-1 de acuerdo a lo fijado en el numeral

4.1.1, del presente documento.

223 En caso de que la unidad contratante requiera o exija condici

ones de empaque

y rotulado diferentes a las establecidas en la presente especificacion técnica, deben
especificarlas o deben ser acordadas entre la entidad contratante y el contratista.

3. REQUISITOS

3.1 REQUISITOS GENERALES
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3.1.1 Confeccion. Los guantes deben estar confeccionados en dos piezas, una
anterior (dorso) y otra inferior (palma), unidas mediante dos fuelles en los laterales (inciuidos
los dedos).

La porcién de los dedos del guante esta formada por un fuelle en el contorno de los mismos, el

primero en colo

r negro al inicio de ia hebilla de ajuste hasta el medio superior del dedo corazén,

el segundo en color amarillo fluorescente el cual inicia desde la correa de ajuste hasta el medio

superior del de

3.1.1.1
va desde la mu
horizontales en
iniciar debajo ¢

Jo corazén, terminando en unién con el fuelle coior negro.

Campana: La campana esta construida por dos piezas de forma trapezoidal que

fieca hasta la altura del antebrazo, debe llevar sobre su contorno dos franjas
cinta reflectiva color gris plata (retroreflexion blanca), la primera cinta debe
lel elastico, la segunda tendra una separacién de 10 mm £ 2 mm desde la

primera, las cintas reflectivas deben tener un ancho de 25 mm + 2 mm cosidas en forma recta
en su parte superior e inferior con hilo color amarillo de alta visibilidad.

Los guantes en

alta visibilidad

su parte final (borde inferior) deben ir dobladillados, con hilo color amarilio de
Ver figura 1).

3.11.2 Sistemas de ajuste: Los guantes llevan un elastico en la parte interna a la altura
de la mufieca para entallar el guante, éste debe tener un ancho de @ mm % 2 mm, unido con
costura en zigzag visible en la parte externa.

A la altura del

olastico parte externa del guante debe llevar una correa de ajuste de gancho y

lazo la cual debe tener una longitud de 170 mm = 5 mm, y en su parte externa debe llevar una

hebilla de 30 m

En el dobladill
antebrazo por

3.1.1.3

e indice llevar
amarillo de alf
especiaimente
color negroy s
sobre la cinta
refuerzo en cu
nudillos. (Ver f

3114
desde la prim

m = 2 mm de ancho plastica para el ajuste de la correa.

0, en su interior llevara un corddn elastico que permita un mejor acomodo al
medio de un ajustador el cual debe ir de color negro.

Partes del dorso: En ia parte del dorso en los dedos mefiique, anular, corazon
a cada uno sobrepuesta cinta reflectiva, cosida en forma recta, con hilo color
a visibilidad sobre la primera falange; permitiendo asi visibilidad al usuario
en horas nocturnas. Sobre su parte dorsal llevara una capa de refuerzo en cuero
obre éste material antideslizante en alto relieve para proteccion de los nudillios,
reflectiva de los dedos mefiques, anular, corazén debe llevar una capa de

ero color negro, con material antideslizante en alto relieve para proteccion de
gura 1).

Parte de la palma: En la parte de la palma en el dedo mefiique, anular y corazén

era hasta la segunda falange llevara una cinta reflectiva color gris plata
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(retroreflexion blanca), en una sola pieza, con dos costuras rectas, colo
visibilidad de forma horizontal sobre la tercera falange. Sobre la palma llev:
material textil sintético color negro, el cual debe cubrir la totalidad de la palm
falange del dedo pulgar, con dos costuras, en color negro, en la parte superi
del refuerzo. Los dedos pulgar e indice deben llevar un refuerzo en cuer
falange. El dedo pulgar en la parte del dorso debe ir en material textil princip

amarillo de alta visibilidad, con material antideslizante en alto relieve sobre su
2).

3.1.1.5 Parte del forro: Los guantes en su interior deben ir forrados ¢
material textil color negro (que cumpla con las caracteristicas descritas en
Los guantes deben tener forma prehormada, de acuerdo a la curvatura ergor
permitiendo la facil movilidad de los dedos. La confeccion del guante debe p
interno pueda ser extraido al momento del lavado para permitir un secado m
forma que ensamble de forma perfecta al momento de su uso.

3.1.1.6 Cinta reflectiva: Los guantes deben llevar material reflecti
(retroreflexion blanco), que cumpla con los requisitos indicados en el numer

r amarillo de alta
ara un refuerzo en
a, hasta la tercera
or, media e inferior
o sobre la tercera
al en color negro y
nudillo (Ver figura

ompletamente con
el numeral 3.2.2).
némica de la mano
ermitir que el forro
as rapido, de igual

vo color gris plata
al 3.2.6.

3.1.2 Dimensiones. Los guantes deben cumplir las dimensiones establecidas en la
Tabla 1.
Tabla 1. Dimensiones de los guantes
DIMENSION / TALLA
CARACTERISTICAS [mm] e
S M L XL COTAS
[mm]

Ancho area de la mano

(parte dorso) sin incluir el| 110 120 130 140 =10 A
fuelle

Ancho del fuelle 15 15 15 15 + 2 B
Ancho —campana  (borde| o0 | a0 | 470 | 1s0 £10 C
inferior)

Ancho campana  (borde| o0 | 145 | 1a0 | 430 +10 D
superior)

Largo total guante (desde el

dedo corazén hasta borde| 260 280 300 320 + 10 E
inferior)
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Nota. Si son requeridas tallas diferentes a las especificadas en la Tabla 1, se debe realizar el
respectivo escalado teniendo en cuenta las dimensiones establecidas en la misma.

3.1.3 Costura. Las costuras deben ser completas, derechas, sin fruncidos, hilos
sueltos, remates inadecuados o manchas.

Las piezas tanto de la mano como del antebrazo deben ir unidas mediante costura interna
(inspeccion visual) tipo 502 la cual esta formada con hilos que se entrelazan entre si en el borde
libre del material, consiguiendo con ello sujecion y pulido del mismo.

3.14 Acabado. Los guantes deben corresponder anatémicamente al contorno de la
mano Y tallas establecidas.

Los guantes deben estar bien terminados y estar libres de manchas, grietas y cualquier otro
defecto tanto en los materiales como de confeccion.

Se deben evitar rebordes y superficies asperas o duras, cortes o grietas que causen dafios e
incomodidades al usuario.

Todos los extremos del hilo, que sean visibles en el producto acabado se deben quedar bien
rematados con el fin de evitar que se descosan o den mala presentacién al guante.

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

3.2.1 Textil principal. El material utilizado en la confeccién de los guantes debe ser
tejido plano, repelente e impermeable (certificado de conformidad de primera parte segun
numeral 5.13), que cumpla con los requisitos de la Tabla 2.

Tabla 2. Requisitos tela material principal

CARACTERISTICAS REQUISITOS NUMERAL
Composicién | [%
Poliézter = 100 52
Peso minimo [g/m?] 240 5.3
Ndamero minimo de hilos [hilos / cm]
En urdimbre 19 54
En trama 18

Continuacion
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Continuacion Tabla 2. Requisitos tela material principa

CARACTERISTICAS REQUISITOS NUMERAL
Cambio dimensional maximo [%] 3 55
Solidez del color al lavado
Condicién de ensayo 2A
Cambio de color, minimo 4 5.6
Transferencia, minimo 4
Solidez del color a la luz
Horas de exposicion 20 5.7
Cambio de color, minimo 4
Resistencia minima a la rotura [N]
En urdimbre 1100 5.8
En trama 1000
Resistencia minima al desgarre [N]
En urdimbre 45 5.9
En trama
E\fa!uaC|on visual del color 4 511
Minimo

3.2.2 Textil forro interno. El material utilizado en la confeccién de los guantes debe ser tejido
de punto (certificado de conformidad de primera parte), que cumpla con |

DS requisitos de la

Tabla 3.
Tabla 3. Requisito textil forro interno
CARACTEISTICAS REQUISITOS NUMERAL
—
Corjr]posmlon [%] 100 59
Poliéster
Peso minimo [g/m?] 170 5.3
Cambio dimensional maximo [%] 3 55
Solidez del color al lavado
Condicion de ensayo 2A
Cambio de color, minimo 4 56
Transferencia, minimo 4
Resistencia minima al estallido [N] 240 5.12

3.2.3 Color. Amarillo de alta visibilidad que cumpla con los estandares de
en la tabla 4. La determinacion de estas coordenadas se desarrolla
procedimiento establecido en el numeral 7.2 de la norma NTC 5563.

color, relacionados
ra de acuerdo al
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Tabla 4. Coordenadas cromaticas del amarillo de alta visibilidad
Coordenadas cromaticas Factor de |Il§m|nanma
B min
X y
0,387 0.610
0.356 0.494 0.70
0.398 0.452
0.460 0.540
3.24 Hilo. Los hilos utilizados en las costuras deben ser tono a tono con el color del

material textil p

la Tabla 5, la ve

rincipal y el forro interno respectivamente y deben cumplir con los requisitos de
rificacion se debe hacer de acuerdo con lo indicado en el numeral 5.10.

Tabla 5. Requisitos para los hilos

. . Densidad Lineal Resistencia
COSTURA Tipo de Hilo Minima [Tex] Minima [N]
. Nucleo de poliéster
Clerre y pespuntes recubierto de poliéster 40 7
3.2.5 Elastico. Conformado con hilos de caucho o latex ubicados en forma horizontal
entreteijidos con hilos de poliéster (certificado de conformidad de primera parte).
3.26 Material reflectivo. Las cintas reflectivas deben ser color gris plata
(retroreflexién blanco), verificacion visual, compuesta por micro esferas con respaldo textil que

generen minim
4,0°.

3.3
3.31
puedan apreci:

su transporte vy

El empague se
corrugado de p

0 500 cd/lux.m? a un angulo de observacién de 0,2° y angulo de inclinacion de -

REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

Empaque. Los guantes tipo mosquetero se deben empacar de tal forma que se
ar facilmente sus caracteristicas y que provea proteccion a los mismos durante
almacenamiento.

debe efectuar por par de guantes en bolsas de polietileno y en cajas de carton
ared sencilla en namero de 100 pares.
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3.3.2

Rotulado. Cada guante debe llevar una marquilla estampada en tinta indeleble

color negro ubicada en su parte interna la cual debe contener la siguiente informacion:

+ Nombre o marca registrada del contratista.
+ Talla del guante.

+ Ao y/o namero del contrato

+ Cuidados del elemento

La caja de embalaje debe contener la siguiente informacién:
+ Nombre o marca registrada del contratista

»  Nombre del articulo

» Talla del guante

+ Afo y/o nimero del contrato

La informacién debe ser presentada con letra clara en tinta indeleble.

Se debera coordinar con la unidad contratante si es requerido otro tipo de rot ulado como cédigo
de barras, codigo azteca, nimero interno de seguridad de la prenda, entre otros.

4, PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO.

El muestreo, tanto para requisitos generales de empaque y rotulado, debe i
de diferentes tallas.

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O
EVALUAR REQUISITOS GENERALES, DE EMPAQUE Y R(
4.1.1 Muestreo. De cada lote de guantes, se debe extraer al

conformada por el nimero de unidades indicado en la tabla 6. Sobre cada uni
se debe efectuar inspeccion para verificar si éstos cumplen los requisi
empaque y rotulado establecido en la presente ET-PN. Este plan de muest
un muestreo simple, inspeccién reducida, nivel de inspeccion general | y un
calidad (NAC) del 6,5%, de acuerdo con lo estipulado con la Norma Técnica
SO 2859-1 actualizacién vigente.

ncluir los guantes

RECHAZO PARA
OTULADO.

azar una muestra
dad de la muestra,
tos generales, de
reo corresponde a
nivel aceptable de
Colombiana NTC-

Tabla 6. Plan de muestreo para evaluar requisitos generales de empaque y rotulado.
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Tamarfio de lote Tamaio de la Nimero de Nuamero de
(Unidades) muestra(Unidades) aceptacion rechazo

51-90 2 0 1
91— 150 3 0 1
151 + 280 5 1 2
281 -+ 500 8 2 3
501 -1 200 13 3 4
1201 -3 200 20 5 6
3201-10000 32 6 7
10 001 - 35 000 50 8 9
35000 6 mas 80 10 11

Nota 2: Para lo
acordado entre

4.1.2

requisitos de
menor o igual
requisitos espe
rechazo, se de
previamente re

(

tes menores a 51 pares de guantes, el plan de muestreo a aplicar debe ser el
el contratante y el contratista.

Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos generales y
empaque y rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es
al numero de aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los
cificos. Si el nimero de unidades defectuosas es iguai o mayor al nimero de
be rechazar el lote al proveedor. Cuando se efectue la evaluacién de un lote
chazado, se debe aplicar un plan de muestreo simple, inspeccion normal bajo

las mismas condiciones.

4.2

4.2.1

debe realizar
actualizacion v
lo indicado en
de inspeccion

TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

Muestreo. Para la evaluacion de requisitos especificos en materia prima, se

de acuerdo con la Guia Técnica del Ministerio de Defensa GTMD-0004,
gente, se extraen las muestras dependiendo del tamario del lote segun indicado

la tabla No. 7. Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel
especial S - 3, inspeccién reducida y un Nivel Aceptable de Calidad (NAC) del

6,5%, de acuerdo con lo establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1

actualizacion v

igente.

abla 7. Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos.
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Tamaifio del lote Tamario muestra Nlimero de Numero de

(unidades) (unidades) Aceptacion Rechazo
51 -150 2 1 2
151 - 500 3 1 2
501 - 3200 5 1 2
3201 — 35000 8 2 3
35001-500000 13 3 4
500001 o mas 20 5 6

4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos
numero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero
acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos especificos. Si el nur
defectuosas es igual o0 mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar el
Cuando se efectie la evaluacién de un lote previamente rechazado, se de
de muestreo simple, inspeccion normal bajo las mismas condiciones.

5. METODOS DE ENSAYO.

51 VERIFICACION DE LAS DIMENSIONES Y LA CONFECCIO

especificos. Si el
de aceptacion, se
mero de unidades
lote al proveedor.
be aplicar un plan

N.

La determinacién de las dimensiones debe efectuarse utilizando un instrumento de capacidad
y precision adecuadas, atendiendo a las recomendaciones establecidas en las Normas
Técnicas Colombianas respectivas, aplicadas a la metrologia y mediciones en general.

5.2 ANALISIS CUALITATIVO DE LAS FIBRAS

Se debe efectuar de acuerdo a lo indicado en la norma NTC 1213 act
aplicando el método de solubilidad correspondiente.

ualizacion vigente,

6.3 DETERMINACION DE LA MASA POR UNIDAD DE AREA (PESO) DE TELA

Se debe efectuar de acuerdo a lo indicado en la norma NTC 230 actualizacion vigente, opcion

C.
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54 ETERMINACION DEL NUMERO DE HILOS DE URDIMBRE Y DEL NUMERO

Se debe efectu
debe aplicar el

5.6

Se debe efectu
lavado debe cu
27°Cx3°C.P

5.6

Se debe efectu
se debe utilizar

5.7

Se debe efectu

de exposicion
lampara en for

5.8

Se efectua de
de agarre A.

5.9

Se debe efectu
humedecimien

0.0

C
MAQUINA DE USO DOMESTICO.

E
L

E
(
)

E HILOS DE TRAMA, DE TEJIDOS PLANOS.

ar de acuerdo con lo indicado en la norma NTC 427 actualizacion vigente. Se
método conteo directo en 1 cm.

SAMBIOS DIMENSIONALES EN TELAS DESPUES DEL LAVADO EN

ar de acuerdo con lo indicado en la norma NTC 908 actualizacion vigente. El
mplir las siguientes condiciones; (1) ciclo normal. Temperatura del lavado (l1);
rocedimiento secado; (A) secado en tombola con temperatura alta (normat).

NSAYOS DE SOLIDEZ DEL COLOR. PARTE 3: SOLIDEZ DEL COLOR AL
AVADO. METODO ACELERADO.

ar de acuerdo con lo indicado en la norma NTC 1155-3 actualizacion vigente,
detergente sin blanqueador 6ptico y testigo multifibra.

“NSAYOS PARA LA SOLIDEZ DEL COLOR. PARTE 2: SOLIDEZ DEL
COLOR A LA LUZ ARTIFICIAL. ENSAYO CON LAMPARA DE ARCO DE
XENON PARA DESTENIDO.

ar de acuerdo con lo indicado en la norma NTC 1479-2. Método 5, condiciones
de acuerdo al ciclo de exposicién B. Las muestras deben rotar alrededor de la
ma continua.

METODO PARA DETERMINAR LA RESISTENCIA A LA ROTURA Y
ELONGACION DE LAS TELAS. METODO DEL AGARRE

acuerdo con lo indicado en la norma NTC 754-1 actualizacion vigente. Método

TEXTILES. PROPIEDADES DE LOS TEJIDOS. PARTE 2
DETERMINACION DE LA RESISTENCIA DE LAS. TELAS AL
DESGARRE UTILIZANDO EL APARATO. DEL PENDULO BALISTICO
(ELMENDORF). (ADOPCION DE LA NORMA ASTM D1424).

ar de acuerdo con lo indicado en la norma NTC 313-2 actualizacién vigente. Sin
o
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5.10 TEXTILES. HILOS DE COSER INDUSTRIALES FABRICADOS, TOTAL O

PARCIALMENTE, A PARTIR DE FIBRAS SINTETICAS.

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 5872 .Numerales 5.2

5.1 EVALUACION VISUAL DEL COLOR

La evaluacion visual del color por comparacién a tono, se debe efectuar ¢
indicado en la norma NTC 4873-2 y NTC 4873-3 actualizacién vigente, seg

5.12

MEDIANTE EL ENSAYO DE ESFERA A VELOCIDAD
CONSTANTE (CRT)

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 2291

513 DECLARACION DE CONFORMIDAD DE PRIMERA PARTE

El fabricante proveedor del insumo requerido debe presentar declaracion d
cumplimiento de las caracteristicas del insumo solicitado de acuerdo con
ISO/IEC 17050-1 Evaluacion de la conformidad. Declaracién de conformi
Parte 1: Requisitos generales y NTC ISO/IEC 17050-2 Evaluacion de
Declaracion de conformidad del proveedor Parte 2: Documentos de apo
manifestado en informes de laboratorio que reporten los resultados obtenid

requeridas para la verificacion del cumplimiento de los requisitos correspon
6. APENDICE
6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

2y 6.2.3

le acuerdo con lo
n aplique.

DETERMINACION DE LA RESISTENCIA AL ESTALLIDO DE TEXTILES

TRANSVERSAL

e conformidad del

las normas NTC
dad del proveedor
2 Ja conformidad.
yo, soportando lo
0s en las pruebas
dientes.

Para la aplicacion de las siguientes normas debe utilizarse la actualizacion que esté vigente en

el momento de la verificacion de los requisitos en caso que exista algun
novedad en su aplicacion esta debe ser consultada en la oficina de no
Ministerio de Defensa Nacional.

NTC 1213 Textiles. Andlisis cualitativo de las fibras. Actualizz

Telas de tejido plano. Determinacion de la masa p

NTC 230 area (peso) de tela. Actualizacién vigente

a inconsistencia o
rmas técnicas del

1CioN vigente.

or unidad de
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Textiles. Determinacion del nimero del numero de hilos de

urdimbre y del nimero de hilos en trama, de tejidos planos.
Actualizacion vigente.

Textiles. Cambios dimensionales en telas después del lavado en
magquina de uso doméstico. Actualizacion vigente.

Textiles. Ensayos de solidez del color. Parte 3: Solidez del color al
lavado. Método acelerado. Actualizaciéon vigente

Textiles. Método para determinar la resistencia a la rotura y
elongacion de las telas. Método de agarre. Actualizacion vigente.

Textiles. Hilos de coser industriales fabricados, total o
parcialmente, a partir de fibras sintéticas.

Textiles. Ensayos para determinar solidez del color. Parte 2.

Escala de grises para evaluar cambios de color. Actualizacién
Vigente.

Textiles. Ensayos para determinar solidez del color. Parte 3.
Escala de grises para evaluar la transferencia de color.
Actualizacion vigente.

Evaluacion de la conformidad. Declaracion de conformidad del
proveedor Parte 1: Requisitos Generales. Actualizacion vigente.

Evaluacién de la conformidad Declaracion de conformidad del

proveedor Parte 2: Documentacion de apoyo. Actualizacion
vigente.

Procedimientos de muestreo para inspeccion por atributos parte 1:
Planes de muestreo determinados por el nivel aceptable de calidad
(NAC) para inspeccion lote a lote. Actualizacion vigente.
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6.2 ANTECEDENTES

INFORMACION TECNICA SUMINISTRADA POR LA POL

INFORMACION TECNICA SUMINISTRADA POR LA
TRANSITO Y TRANSPORTE.

ESPECIFICACION TECNICA POLICIA NACIONAL
GUANTE TIPO MOSQUETERO.

_ICIA NACIONAL.

DIRECCION DE

ET-PN 073 A2
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Figura 1. Guante tipo mosquetero parte dorsal
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Figura 2. Guante tipo mosquetero parte palma
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Figura 3.
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COTA 1. Guante tipo mosquetero
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COTA 2. Guante tipo mosquetero
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COTA 3. Guante tipo mosquetero
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Prologo

La norma técn;ica NTMD-0167 fue aprobada el 2010-07-14

Esta norma esta sujeta a ser actualizada permanentemente con el propodsito de

responder a todo momento a las necesidades y exigencias actuales de la Fuerza
Publica. |

A continuaciéh se relacionan las instituciones y empresas que colaboraron en el estudio
de ésta norma a través de su participacion en el proceso de normalizacion.

JEFATURA LOGlSTICA DEL EJERCITO NACIONAL

JEFATURA DE OPERACIONES LOGISTICAS ARMADA NACIONAL
JEFATURA DE APOYO LOGISTICO FUERZA AEREA COLOMBIANA
DIRECCION ADMINISTRATIVA Y FINANCIERA DE LA POLICIA NACIONAL

GRUPO CONTROL DE CALIDAD POLICIA NACIONAL

AVERY DENNISON
CASCOS & FIGURAS

C.I. HYM SUPPLY
INDUSELL |

JORDAO
MANUFACTURAS DELMYP
PLASTIQUIMICA
PROQUINAL
REFLEXITE
REFLOMAX
SUNSEA COMPANY E.U.
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1. OBJETO

Esta norma tie
los cuales se
Publica de acu

2.
21

ne por objeto establecer los requisitos que debe cumplir y los ensayos a
debe someter el brazalete reflectivo, usado por el personal de la Fuerza
erdo a cada reglamentos de uniformes.

DEFINICIONES, CLASIFICACION Y APLICACION.
DEFINICIONES.

Ademas de la
641y NTC 10«

s definiciones contempladas en las Normas Técnicas Colombianas NTC
A6, para efectos de la presente norma se establecen las siguientes:

Brazalete: Dis
la funcién o s
Publica.

tintivo que rodea el brazo por encima del codo, el cual sirve para identificar
servicio temporal que desempefia el personal uniformado de la Fuerza

Cinta retrorre
principal carac
visibilidad en |
etc.).

flectiva: Material construido con micro prismas o microesferas cuya
teristica es cumplir con la retrorreflectividad de la luz y que permite mayor
1oras en la que ésta se dificulta (noche, atardecer, mal tiempo, madrugada,

Electrosellado
alta frecuenciz
unién perman

: Proceso de confeccién en el que una maquina que convierte ondas de
2 en calor, funde las moléculas de material vinilico, que al enfriarse da una
ente.

Impermeable:
traspase.

Caracteristica de una tela que consiste en impedir que el agua la

Lote de entrega: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y
fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de produccién presumiblemente

uniformes, pu
oMo uno o v
maquilas) que

Lote de prodt
fabricadas en
presumibleme

Muestra: Car
obtener la infc

Muestra de
contratante, g
los requisitos
medicion de
correspondier

esta a disposiciéon de la entidad contratante para ser sometida a inspecciéon

arios conjuntos dependiendo del nimero de origenes productivos (plantas-
lo conforman.

iccion: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y

una misma planta bajo las mismas condiciones y técnicas de produccion

nte uniformes, que se someten a inspecciéon como un conjunto unitario

itidad especificada de brazaletes extraidas de un lote, que sirve para
yrmacién necesaria que permite apreciar una o mas caracteristicas de el.

referencia: Elemento testigo suministrado y aprobado por la entidad
ue cumple con las caracteristicas de disefio, color y confeccidn, acabado y
establecidos en la presente Norma Técnica, para efectos de comparacion,
diferencia de color, evaluacion y aceptacion o rechazo de los lotes

1tes en caso de ser requerido.
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PVC: Polimero sintético de adicién que se obtienen por polimera
vinilo.

Refile: Acabado que se genera mediante el proceso de retirar los e
vinilica, luego de haber sido electrosellado, para darle un mejor apari

Retrorreflectividad: Propiedad de un material o dispositivo en ¢
irradiado  direccionalmente, los rayos reflejados regresan pre
direcciones cercanas a la direccién opuesta de los rayos incidentes

cion del cloruro de

xcedentes de la tela
encia al brazalete.

2| cual, cuando es
>ferencialmente en

; esta propiedad se

mantiene en amplias variaciones en la direccién de los rayos incidentes.

Ribete: Tira de lona o cinta retrorreflectiva, que se utiliza en to
brazalete para delimitarlo.

Tela vinilica: tela de poliéster recubierto por una capa de PVC que
impermeable y apta para procesos de electrosellado.

Pelicula vinilica transparente: Pelicula de PVC, transparente y brillan
cambio de color por accion de la luz solar.

2.2 CLASIFICACION.

El brazalete reflectivos se clasifican asi:

2.2.1 Brazalete Reflectivo PM: Es utilizado por el personal d
Ejército Nacional

222 Brazalete Reflectivo PNM. Es utilizado por el person
Militar de la Armada Nacional

223 Brazalete Reflectivo PMA. Es utilizado por el person
Aérea de la Fuerza Aérea.

224, Brazalete Reflectivo Policia Nacional. Es utilizado po
Policia Nacional dependiendo de la actividad que realice el personal.

2.3 APLICACION.

Para aplicar esta norma técnica en procesos de adquisicién. La entid
especificar en los pliegos de condiciones los siguientes aspectos.

2.3.1 Establecer
numeral 3.2.2.

la muestra de referencia de acuerdo a I

do el contorno del

la hace totalmente

te con resistencia al

e Policia Militar del

al de Policia Naval

al de Policia Militar

r el personal de la

ad contratante debe

o establecido en el
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2.3.2

233

234

235
Clasificacion.

2.3.6

E
informacion co

D
es menor a 51

E
diferentes a ia

E

n caso de que se requiera codigo de barras, se debe entregar la
rrespondiente.

eterminar el plan de muestreo cuando la cantidad de brazalete a adquirir
unidades.

stablecer en caso que se requiera requisitos de empaque y rotulado
5 establecidas en esta norma.

stablecer el tipo de brazalete a adquirir de acuerdo al Numeral 2.2

Establecer en caso de requerirse un sistema de sujecion diferente al

establecido en la presente norma.

2.3.7
3.

3.1
311

En el caso del Brazalete de Policia Nacional establecer el texto del letrero.
REQUISITOS.
REQUISITOS GENERALES.

Disefio y confeccion: El brazalete reflectivo usado por el personal de la
Fuerza Public

a debe estar elaborados en forma de “T” invertida y debe estar compuesto

por tres sistemas asi: Sistema de sujecion, sistema de identificacion, sistema de ajuste.

Ver figuras. 1,

3.1.1.1

tela vinilica c

confeccionadc

faz).

Los brazalete
ser de color r

ser de 10 m

electrosellado
un ancho de Z

3.1.1.2

2.

Brazalete PM, PNM y PMA. Debe ir confeccionado en 4 capas en su
respectivo ord

en asi: Una pelicula vinilica transparente, tela vinilica de color blanco, una
olor negro y una pelicula vinilica transparente. Este brazalete debe ser
> de tal forma que pueda ser utilizado por ambas caras (funcion de doble

s deben llevar en todo su contorno un ribete. El ribete de PM y PNM debe

egro y debe ir electrosellado en todo su ancho y longitud, su ancho debe
m += 1 mm. El ribete de PMA debe ser de color azul oscuro, debe ir
en cada borde cubriendo toda su longitud, cada electrosellado debe tener

2 mm *+ 0,5 mm y deben estar separados a una distancia de 7 mm + 1 mm.

Brazalete Policia Nacional. Debe ir confeccionado en 3 capas en su

respectivo orden asi: Una pelicula vinilica transparente, una tela vinilica de color blanco,

una tela vinili

La pelicula vi

ca color negro. Este brazalete debe ir confeccionado solo por una cara.

nilica transparente debe ir estampada por el revés con tinta translucida, de

color verde aceituna, al momento de la estampacion se debe tener en cuenta dejar los
espacios para la estampacion del escudo y los espacios de las siluetas de las letras que

conforman el

letrero de identificacion.
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El brazalete debe llevar en todo su contorno un ribete en cinta reflectivo de color
amarillo limén fluorescente debe por debajo de la pelicula vinilica transparente y
electrosellado en cada borde cubriendo toda su longitud, cada electrosellado debe tener
un ancho de 2 mm % 0,5 mm y deben estar separados a una distancia de 7 mm £ 1 mm.

3.1.2 Sistema de sujecion. El brazalete debe llevar en la parte superior un
sistema de sujecion para el acople a la prenda. Este sistema esta compuesto por un
refuerzo de igual caracteristicas del ribete y dos ojales con terminacion redondeada y
reforzados en su contorno con electroseliado.

En el caso de los brazaletes de PM y PNM el refuerzo debe ir totalrﬁente electrosellado.
El brazalete de PMA y Policia Nacional debe lievar tnicamente el electrosellado del
ribete, el borde inferior y el refuerzo del borde de los ojales.

3.1.3 Sistema de identificacion. El brazalete debe llevar un sistema de
identificacién compuesto por un escudo y un letrero de identificacion asi:

3.1.3.1 Escudo. El brazalete debe llevar un escudo de identificéci()n impreso por el
revés con tinta translucida y fondo reflectivo asi: El de PM debe llevar el escudo Policia
Militar, el de PNM debe el escudo Infanteria de Marina dentro de un circulo, el de PMA

debe llevar el escudo de la Fuerza Aérea y el de Policia Nacional debe llevar el escudo
de la Policia Nacional. Ver figura 4.

Para el caso de los brazaletes PNM y PMA deben llevar un electrosellado en forma
circular rebordeando el reflectivo; el de PM debe llevar electro$el|ado en todo su
contorno; el de Policia Nacional no debe llevar electrosellado. |

3.1.3.2 Letrero de identificacion. El brazalete debe llevar un letrero de identificacion
dentro de un rectangulo de cinta reflectivo de puntas redondeadas. Con los textos que
identifican cada una de las fuerzas de acuerdo al numeral 2.2. En el caso de la Policia
nacional la entidad contratante debe establecer el texto del letrero.

El texto del letrero de identificacion debe ir estampado por el revés% en tinta traslucida,
este debe ir en letra maydscula tipo arial; el texto debe ir centr?do respecto a las
dimensiones del letrero y el tamafio de las letras debe ser proporcional al mismo. En el

caso del brazalete de PMA las letras deben llevar una delineacion de color negro de 2
mm a 3 mm. ‘

En el caso del Brazalete de la Policia Nacional el texto del letrero débe ir transparente y

en lugar del rectangulo debe llevar internamente una cinta reﬂectiva,§ la cual da el efecto
de reflectividad a las letras. ’

3.1.4 Sistema de ajuste. El Brazalete debe llevar un sisterha para el ajuste al
brazo compuesto por broches plasticos tipo cazuela.
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Al lado izquie
paralelas, asi:

en la parte infe

cara posterior.

rdo debe llevar cuatro componentes del broche, repartidos en dos filas
Dos componentes hembra en la parte superior y dos componentes macho
arior ensamblados con sus respectivas tapas las cuales son visibles en la

En el lado derecho debe llevar dos broches, un componente macho en la parte superior

y un compone
Ensamblado ¢

Se debe tene
brazaletes de

A su vez la ub

los componen

Los broches
componentes

315
la tabla 1 y ta
Ver figuras 2,

C

nte hembra en la parte inferior visible en la cara posterior del brazalete.
on sus respectivas tapas las cuales son visibles en la cara anterior.

r en cuenta que se considera como cara anterior la cara blanca de los
PM, PNM, PMA, y la cara principal de los brazaletes de Policia Nacional.
icacion de los componentes se debe tener en cuenta que el ensamble de
tes de los broches debe corresponder con el ajuste correcto del brazalete.

deben tener un diametro externo de 15 mm + 2 mm, medido en los
macho o hembra. A su vez los componentes debe ajustar correctamente.

dDimensiones. El Brazalete debe cumplir con las dimensiones indicadas en
bla 2. Cuando se verifiquen de acuerdo con lo indicado en el numeral 5.1.
3,4y5.

Tabla 1. Dimensiones del brazalete (Ver figuras 2, 3, 4 y 5)

Caracteristica Cota Requisito — |_Tolerancia
En milimetros

Dimensiones generales brazalete (ver figura 2)
Altura total del brazalete A 295 + 5
Ancho total de la base B 440 +10
Altura en la base C 95 5
Ancho superior (medido sobre el
segundo ojal) D 75 5
Sistema de Sujecion (ver figura 3)
Largo refuerzo E 75 x5
Distancia del borde al primer ojal F 30 3
Distancia entre ojales G 30 3
Ancho ojal H 45 +3
Sistema de identificacion (ver figura 4)
Ubicaciéon escudo medida desde el I 30 +3
borde inferior del refuerzo
Distancia del borde inferior al letrero J 18 +2
de identificacion (PM, PNM Y PMA)

Continta
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Tabla 1. (Continuacién) Dimensiones del brazalete (Ver figuras 2, 3,4 y 5)

Caracteristica Cota Requisito Y |_Tolerancia
En milimetros
Largo letrero de identificacion (PM, K 70 +5
PNM Y PMA)
Ancho letrero de identificacion (PM, L 140 +5
PNM Y PMA)
Sistema de Ajuste (ver figura 5)
Distancia entre el borde lateral M 15 +2
izquierdo al borde del componente del
broche
Distancia entre el borde del brazalete N 15 +2
y los broches (superior e inferior)
Distancia horizontal entre broches O 30 +3
Distancia vertical entre broches P 45 +3
Tabla 2. Dimensiones del escudo (Ver figura 6)
Requisito | Tolerancia

Caracteristica Cota

En milimetros

Escudo PM (Policia Militar)

Largo medido en la parte central Q 55 + 3
Largo medido en los extremos R 50 +3
Ancho medido en el extremo superior S 45 +3
Ancho medido en el extremo inferior T 35 +3
Escudo PNM (Infanteria de marina)

Diametro circulo que lo contiene | U ] 50 | +3
Escudo PMA (Fuerza Aérea)

Diametro circulo que lo contiene | v ] 50 I +3
Escudo Policia Nacional (Policia Nacional)

Largo W 60 + 3
Ancho X 65 +3

Nota 1. Las dimensiones de los escudos de PNM y PMA deben ser proporcionales al
tamafio del circulo que los contiene. Ademas la dimensiones de los escudos de PM,
PNM y PMA no incluyen la delimitacién por el sello que lleva en todo su contorno

3.1.6 Color. Los componentes del brazalete deben cump
establecidos en la tabla 3.

ir con los colores
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Tabla 3. Colores de los brazaletes

Caracteristica PM PNM PMA NF,;(():II-(!.)(:\:QL
Cara anterior Blanco Verde aceituna
Cara posterior Negro Verde aceituna
Ribete Negro Negro Azul A;IE irr'ggégnmtgn
Reflectivo Gris Blanco Afrlz irrlgg-cclalmcgn
. e, Azul (con { Amarilio -limén

Texto letrero de identificacion Negro delineacion negro) fluorescente
. Blanco por la cara blanca y negro por la Verde aceituna

Broche tipo cazuela cara negra

Nota 2. Los ¢

por la muestra
E

3.1.7
de escudo y
electrosellado

torcidos, plieg

uso. No se ad

El electrosella

identificacion

de los ojales d

El escudo y
electrosellado

Los orificios d
refuerzo elect

3.1.8 /
electrosellado
presenten de
agujeros sob
broches.

3.1.9
conformidad
NTC-1SO 170

3.1.51

3.15.2
superior al 29

olores del escudo son los establecidos en el Reglamento o en su defecto
de referencia.

“lectrosellado. Las uniones de la tela vinilica, ribetes, refuerzo, rebordes
letrero de identificacion deben efectuarse por medio de proceso de
deben ser uniformes y contindas, libres de protuberancias, exentas de
ues y frunces, para evitar que las partes unidas se separen durante su
mite el uso de costuras con hilo o uniones con adhesivos.

do de los rebordes de los escudos de PM, PNM, PMA y el letrero de
deben tener un ancho de 2,5 mm £ 0,5 mm. Para el caso de los rebordes
el sistema de sujecion el ancho debe ser de 2 mm + 0,5 mm.

el letrero de identificacion de la Policia Nacional no deben
en sus rebordes.

llevar

e forma circular utilizados para el acople de los broches deberan llevar un
rosellado en todo su contorno de 4 mm + 1 mm de ancho.

Acabados. Los brazaletes deben tener simetria, en todos los sentidos, los
s deben ser aplicados de forma uniforme y permanente para que no
spegues Yy/o filtraciones. En ninguna parte se debe presentar cortes o
re la superficie, exceptuando los ojales y los orificios para ubicacion de

Declaracion de conformidad. El fabricante debe presentar declaracion de
de acuerdo con lo establecido en la norma técnica NTC-ISO 17050-1 y
50-2. del cumplimiento de los siguientes requisitos:

La tela vinilica contiene acabado de proteccion U.V.

La pelicula vinilica transparentes contiene un nivel de transparencia no
o HAZE.
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3.1.53 La composicion de los broches debe ser 100% poliace
acabados con alta resistencia al impacto y estabilidad a altas tempe
a lo establecido en la ASTM D6778.

tal y fabricados con

raturas, de acuerdo

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS.
3.21 Materiales. Las telas vinilicas, pelicula vinilica y cinta reflectiva usadas en
la confeccién del brazalete deben cumplir con lo establecido en la tabla 4.
Tabla 4. Caracteristica de los materiales
Tipo material Caracteristica Requisito Numeral
Pelicula vinilica =shesor en micras 200 5.2
transparente Inimo -
Peso, en g/m2 Minimo 250 5.3
Composicion de la base textil 54
poliéster en % 100 '
Tela vinilica Espgsor en micras 400 59
Minimo
Peso en g/m? Minimo 300 5.3
. . Brillantez Reflectiva en =
Cinta reflectiva Candelas/luxm? Minimo 500 55

3.2.2 Color. Para la verificacion del color de uno de las tel
escudos, color azul de las letras del letrero de identificaciéon del b
cintas reflectivas del brazalete debe presentar una calificacion inferior
grises cuando se compare contra una muestra de referencia,
establecido en el numeral 5.6.

3.2.3 Evaluaciéon de requisitos especificos en materia
requisitos establecidos en la presente norma de los componer
utilizados en la elaboracién del brazalete, deben ser muestreados e
prima de acuerdo con los planes de muestreo establecidos en |
Ministerio de Defensa GTMD-0004 Actualizacién vigente “Guia para

conformidad del material logistico”. Tomando en cuenta cada caso |
componente requerida por el laboratorio para realizacién de los ensay

la verificacion del color que se debe hacer en producto terminado

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO.

3.31 Empaque. El brazalete debe ir empacado en forma indi
transparente de polietileno u otro material resistente que lo proteja
deterioros que se puedan causar en el transporte o almacenamiento.

as vinilicas, ribete,
razalete PMA vy las
a 4 en la escala de
de acuerdo en lo

prima. Todos los
ites del brazalete.
n el lote de materia
a Guia técnica del
la evaluacion de la
a cantidad de cada
0s. A excepcion de

vidual en una bolsa
contra los dafios o
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Para el casoE del empaque colectivo este se debe hacer en cajas de carton y
posteriormenté en cajas de carton de doble pared que contenga minimo 30 unidades.

3.3.2 Rotulado.

El brazalete d

ébe lievar centrada entre los ojales del sistema de sujecion una marquilla

grabada en bajo relieve, con la siguiente informacion

- Nombre del confeccionista 0 marca registrada
- Afo y/o numero del contrato.

- Cadigo de la NTMD aplicada.
4. PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO.
4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO

PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE
EMPAQUE Y ROTULADO.

411 M

uestreo. De cada lote de brazaletes, se debe extraer al azar una muestra

con el nimero de unidades indicado en la tabla 5. Sobre cada unidad de la muestra, se
debe efectuar una inspeccion visual para verificar si éstos cumplen los requisitos
generales, requisitos de empaque y rotulado especificados.

Este plan de

muestreo corresponde a un muestreo simple, inspeccién reducida, nivel de

inspeccion general | y un Nivel Aceptable de Calidad (NAC) de 6,5%, de acuerdo con la
Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1Primera actualizacion.

Tabla 5. Plan de muestreo para requisitos generales
y de empaque y rotulado

Tamaﬁo del iote Tamaﬁ_o muestra Namero_c!e Namero de Rechazo
(unidades) (unidades) Aceptacion
51-90 2 1 2
91-150 3 1 2
151 - 280 5 1 2
281 - 500 8 2 3
501 - 1 200 13 3 4
1201-3200 20 5 6
3201 - 10 000 32 6 7
10 001 o mas 50 8 9
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41.2 Criterio de aceptacion o rechazo para requisitos gene
y rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra
numero de aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando cu
especificos. Si el nimero de unidades defectuosas es igual o m
rechazo, se debe rechazar el lote al proveedor. Cuando se efectde |
previamente rechazado, se debe aplicar un plan de muestreo simple
bajo las mismas condiciones
4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTAC
PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

rales, de empaque
es menor o igual al
mpla los requisitos
ayor al numero de
a recepcion del lote
, iInspeccién normal

ION O RECHAZO

4.21
presente norma, se debe sacar al azar de entre la muestra tomada

Muestreo. Para verificar los requisitos especificos establecidos en la

en el numeral 4.1.1

dependiendo del tamario del lote, el tamafio de muestra con el nimero de unidades

indicado en la tabla 5.

Este plan de muestreo corresponde a un muestro simple, nivel de
S-3, inspeccién reducida y un nivel aceptable de calidad (NAC) de

con la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1 (Primera Actualiz

nspeccion especial
6,5%, de acuerdo
acion).

Tabla 5. Plan de muestreo para requisitos especificos
Tamario del lote Tamafno muestra Nuamero de Ndmero de Rechazo
(unidades) (unidades) Aceptacion

51 -150 2 1 2

151 — 500 3 1 2

501 -- 3200 5 1 2

3201 o mas 8 2 3
4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si

el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o i

aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requ
requisitos de empaque y rotulado. Si el nimero de unidades defe

mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar el lote al proveedor.
la recepcion del lote previamente rechazado, se debe aplicar un
simple, inspeccion normal bajo las mismas condiciones.

Nota 3. En el caso de las definiciones de lotes de produccién y ent

es la uniformidad del elemento producido, lo cual permite que

gual al nimero de
Jisitos generales vy
ctuosas es igual o
Cuando se efectue
plan de muestreo

rega el factor clave
aplicando técnicas

estadisticas se pueda seleccionar una muestra reducida de elementos para determinar

la conformidad de todo el conjunto.
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En el caso quef el auditor asignado para evaluar un lote (o miembro del comité técnico de
recepcion) no pueda determinar en forma confiable dicha uniformidad podra modificar el
plan de muestreo, llegando incluso a evaluar todos y cada uno de los elementos a recibir
si comprueba que no existe uniformidad alguna.

En el caso de la evaluacion de los requisitos especificos el auditor o el evaluador podran
pasar de un muestreo reducido a uno normal o incluso a uno estricto por cada uno de los
lotes de produccién que compongan el lote de entrega bajo las condiciones establecidas
en la presente Norma Técnica. Estas decisiones del auditor deberan estar sustentadas
en el seguimiento mismo que haga de una produccion determinada.

5 METODOS DE ENSAYOS.
5.1 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES.

La verificacion de la confeccion debe ser efectuada mediante inspeccién visual. La
verificacion de las dimensiones debe efectuarse con un instrumento que dé la precision
requerida, atendiendo las recomendaciones establecidas en las Normas Técnicas
Colombianas respectivas, aplicadas a la metrologia y mediciones en general.

5.2 liDETERMlNACI(')N DEL CALIBRE.

Se debe efeciuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 3583 numeral 2.1.5y 2220
DIN 53353

5.3 bETERMINACIéN DEL PESO.

Se debe efec‘éuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 3583 numeral 5.4y 6.3
5.4 iDETERMINACION DE LA COMPOSICION

Se debe efec’icuar de acuerdo a lo indicado en la NTC 481 6 NTC 1213

5.5 ;Z)ETERMINACION DE LA BRILLANTEZ REFLECTIVA

Se efectua dée acuerdo con lo indicado en la ASTM E809 Y ASTM E810. Se debe
utilizar un angulo de observacion de 0,2° y uno de inclinacién de -4,0°.

Los valores medidos son los promedios de las lecturas tomadas a los dngulos de
orientacién que se encuentran separados por 90°, a menos que se establezcan lo

contrario. La orientaciéon de un angulo 0° se toma en direccién de arriba hacia abajo
del rollo

5.6 DETERMINACION DE LOS CAMBIO DE COLOR

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma NTC 4873-2. Escala de grises
AATCC de 9 grados. Calificacién visual.
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6. APENDICE
6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicacion de la siguiente norma, debe utilizarse la actualizacién que esté vigente
al momento de la verificacion de los requisitos. En caso que exista alguna
inconsistencia o novedad en su aplicacion esta debe ser consultada a la Oficina de

Normas Técnicas del Ministerio de Defensa.

NTC 481

NTC 3583

NTC 4873-2

NTC-ISO/IEC 17050-1

NTC-ISO/IEC 17050-2

NTC-1SO 2859-1

ASTM D6778

ASTM E809

ASTM E810

Primera Actualizacion
Textiles. Analisis cuantitativo de fibras.

Primera Actualizacién

Caucho o plasticos

Telas recubiertas y peliculas, métodos de
ensayo

Textiles. Ensayos para determinar solidez del
color. Parte 2. Escala de grises para evaluar
cambios de color. ‘

Evaluacion de la conformidad. Declaracion de
conformidad del proveedor. Parte 1.
Requisitos Generales

Evaluacion de la conformidad. Declaracion de
conformidad  del proveedor. Parte 2
documentacién de apoyo ‘

Primera Actualization

Sampling procedures for inspection by
attribute part 1.sampling plans indexed by
acceptable quality level (aql) for lot by lot
inspection

Standard Classification for Pdlyoxymethylene
(POM, Acetal) Molding and Extrusion Materials.

Standard Practice for Measuring Photometric
Characteristics of Retroreflecﬁors

Standard Test Method fpr Coefficient of
Retroreflection of Retroreflective Sheeting
Utilizing the Coplanar Geometry.
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6.2

ANTECEDENTES

- Ficha técnica FT-0124-DINTR/2007 Brazalete PM.

- Ficha técnica ET FAC -037 de 2006 Brazalete PMA

- Ficha técnica ET —PN-072 de 2008 Brazaletes DITRA

- Ficha técnica ET —PN-185 de 2006 Brazaletes
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Refuerzo

DOrificios de sujecion

Recuadro de ide
brazale

Broche co

Espacio para el escudo

antificacion
te

mponente macho

9

Broches componente macho

Figura 1. Disefio y componentes del brazalete

Broche co

mponente hembra
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Figura 2. Vista frontal del brazalete
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Figura 3. Sistemas de sujecio
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Figura 4. Sistemas de identificacion
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Vista cara frontal
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Vista cara posterior
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Figura 5. Sistema de ajuste
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Figura 6. Dimensiones escudos
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SUGERENCIAS PARA MEJORAR LA NORMA TE

Si tiene alguna sugerencia, observacion o recomendacion que con
cuenta para una futura actualizacion de esta norma técnica, puede
seleccionando una de las siguientes maneras:

1. Por medio del correo electrénico normalizacibn@mindefensa.gov

=CNICA

sidere util tener en
enviar este formato

.CO

2. Por correo certificado a la siguiente direccion: Oficina de

Ministerio de Defensa Nacional Carrera 50 No. 15-35 Instalacic
Logistica FF.MM. Bogota D.C - Colombia

Norma Técnica: BRAZALETE REFLECTIVO FUERZA PUBLICA
Cadigo de la Norma Técnica: NTMD-0167

Normas Técnicas
nes de la Agencia

1.SUGERENCIAS

En forma clara indique las sugerencias que propone y breve
justificacion o el motivo de las mismas. Si requiere hojas ad
fotografias o fichas técnicas puede adjuntarlas a este formato.

mente explique la
icionales o incluir

2. DATOS DE QUIEN PROPONE LAS SUGERENCIAS.

Nombre: Entidad: Direccion:

Teléfono/fax: Correo electrénico: Fecha:

Nota. Las sugerencias propuestas no constituyen ni obligan a mo
procesos contractuales en curso y seran objeto de analisis antes de
dara respuesta a su sugerencia en 15 dias habiles después de recibir

GRACIAS POR SUS VALIOSOS APORT

dificaciones en los
ser aprobadas. Se
este formato.

ES
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Codigo: 1LA-FR-0060

> . B : Fecha: 27-08-*2010
- CIONAL =
POLICIA NACIONAL ESPECIFICACION TECNICA DE POLICIA NA Version: 1

Procedimiento: Asegurar la Calidad

CAMISETA TIPO POLO AMARILLO FLUORESCENTE PARA TRANSITO
ET- PN - 217 (2012-06-13)

1. OBJETIVO

Esta ficha técnica tiene por objeto establecer los requisitos minimos que debe cumplir y ensayos a los
cuales se debe someter la camiseta tipo polo para servicio utilizado por el personal uniformado de
la Direccion de de Transito y Transporte de la Policia Nacional.

2, REQUISITOS
21 REQUISITOS ESPECIFICOS

211 Tela: El material tanto el amarillo fluorescente como verde aceituna utilizado en la confeccién
de la camiseta debe ser tejido de punto, uniforme y suave al tacto, absorbente y permitir la
transpiracion, que cumpla con los requisitos establecidos en la tabla 1. Este material debe presentar
una construccion distinta en cada cara del tejido, la superficie interior esta prevista para una rapida
evacuacion de la humedad de la piel, mientras que la construccion exterior proporciona un secado
rapido del tejido, ademas de tener un elevado factor de proteccion ultravioleta.

Tabla 1. Requisitos para la tela

REQUISITOS VALORES ENSAYO
Composicién, en %
Poliéster 100% 5.2
Construccion del tejido El tejido estard formado por 5.15
tres hilos multifilamento, los
tipos 1 y 2 evolucionan por la
cara del haz y el 3 por la cara
del revés. Tolerancia £ 5%
Titulo 85 diext £ 5 ditext/36 filamentos 5.16
Peso, en g/m? 210+ 10 5.3
Cambio dimensional en tela en %, +2 54
maximo
Solidez del color al lavado
Tipo de lavado 2A 55
Cambio de color minimo 4
Manchado minimo 4
Solidez del color a la luz
Horas de exposicién 40 5.6
Calificacién minimo 4
Solidez del color al frote 57
En seco minimo 4
En humedo minimo 4
Solidez del color a la transpiracién 2.8
Cambio de color minimo 4
Manchado minimo 4
Determinacion de la tendencia a la formacién de 5.9
motas (pilling), minimo. 4
Permeabilidad al vapor de agua >0,35 5.17
Permeabilidad al aire >400 mm/s 518
Determinacién del factor de proteccién ultravioleta | Valor UPF minimo 25 (buena 5.19
proteccién)
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Poder hidréfilo Tiempo de absorcion <2 s 5.20
Tras 50 lavados 40°C: tiempo
de absorcibn <2 s

Nota 1. Al verificar la tela visualmente esta no debe presentar grietas, defectos como fisuras,
agrietamiento, desprendimiento, evidencia de pegajosidad, gotas de agua o presencia de burbujas.

2.1.1.1 Colores. Amarillo fluorescente que cumpla con lo establecido en el numeral 5.1.1 de la NTC-
5563 y verde aceituna que cumpla con las coordenadas de la escala CIELAB (L*a*b™* 10°-D65) L*: 25,
a*-1, b*: 6, DEcmc (2:1): 1,5 maximo. La verificacion de este requisito se efecttia de acuerdo con Io
indicado en el numeral 5.10.

21.2 Materiai del pufio. El material del pufio debe ser tejido de punto, verde aceituna color tono a
tono con el material principal, que cumpla los requisitos establecidos en la tabla 2.

Tabla 2. Requisitos de material del pufio

REQUISITOS VALORES ENSAYO
Composicion, en %

Poliéster texturizado 100% 52
Titulo del hilo una vez texturizado 84 dtex 516
Peso, en g/m? 150 £ 10 53
Densidad del hilado / cm 515

Columnas, minimo 15

Pasadas, minimo 12

21.3 Hilos. Los hilos utilizados en las costuras deben ser tono a tono con el material principal
(amarillo fluorescente y//o verde aceituna) y debe cumplir con los requisitos establecidos en la tabla 3,
la verificacion debe hacerse de acuerdo al numeral 5.11.

Tabla 3. Requisitos para los hilos de las costuras

COSTURA TIPO DE HILO TEX RESISTENCIA
(minimo) (minima)
CIERRES Y Poliéster recubierto con 40 17 N
PESPUNTES poliéster, .
FILETES O | Spun poliéster
RECUBRIMIENTOS 27 84N

21.4 Botones. Los botones empleados en la camiseta deben ser material sintético, torneados con

cuatro orificios, tefiidos en masa, resistentes y estar exentos de rebabas, color vede aceituna tono a
tono con el material principal.

21.5 Entretela. No tejida o tejida, de fusién sencilla, con un peso maximo 65 gr/m2, cuando se
ensaye segun e] numeral 5.3.

2.1.6. Cinta sesgo. 100% poliéster, color tono a tono con el material principal, cuando se ensaye
segln el numeral 5.2

21.7 Cinta reflectiva. Todas las cintas reflectivas deben ser color plata (verificacion visual),
compuesta por micro-esferas expuestas (lentes de vidrio) de alto rendimiento, con una capa de
polimetro de alta duracién recubierta con una capa de adhesivo termo-adherible, que generen minimo
500 candelas (lux. m?), la verificacion debe hacerse de acuerdo con el numeral 5.14.

Ubicacién C:\Di and i ARIA ESTUPINAN\Escritoric\NORMALIZACION\ET-PN VIGENTES
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21.8 Ensayo sobre prenda terminada. Para determinar la degradacion

de los materiales y

confeccién de la prenda, tras un proceso de 25 lavados a 40°C, con evaluacion visual cada 5 lavados,
observando cualquier cambio de la misma, ensayo siguiendo lo establecido en los numerales 5.13 y

5.13, determinando lo siguiente:

« Degradacion del color tanto en el tejido principal como de las cintas reflectivas, realizado mediante
comparacion del cambio de color de minimo 4 evaluado en la escala de grises contra una muestra
no sometida a lavado de las mismas caracteristicas (lote o de referencia).

Aparicion de grietas (pequefias, moderadas, graves) en las cintas reflectivas

Pérdida de adherencia o despegue (ligero, moderado o total) de las cintas reflectivas

Perdida de la retroreflectividad de la cinta (candelas), comparando lecturas antes y después de los
lavados, no siendo inferior a lo establecido en el numeral 2.1.7.
Comportamiento de las parte fusionadas (burbujas, arrugas, entre otros)
Comportamiento de las costuras (agrietadas, abiertas, encogidas)

24.9 Color tono a tono. Para la calificacién color tono a tono se define aquel que presenta una
diferencia de minimo 4 evaluado en la escala de grises, como indica el numeral 5.13.

21.10 Declaracion de Conformidad: Una certificacion de conformidad de primera parte debe ser
adjuntada por el fabricante de acuerdo con la NTC-ISONEC-17050-1 y NTC-ISO/IEC-17050-2,

declarando lo siguiente:

+ Que el material principal (tabla 1) cumpla:

REQUISITOS

VALORES

ENSAYO

Construccion del tejido

E! tejido estard formado por
tres hilos multifilamento, los
tipos 1 y 2 evolucionan por la
cara del haz y el 3 por la cara
del revés.

Tolerancia + 5%

UNE 40600-5:96

Titulo del hilo 85 dtext + 5 dtext/36 UNE 40600-5:96
filamentos

Permeabilidad al vapor de agua >0,35 UNE EN ISO
31092:96

Permeabilidad al aire >400 mm/s UNE EN ISO 9237:96

Determinacion del factor de proteccion |[VALOR UPF  minimo 25 AS/NZS 4399:1996

ultravioleta (buena proteccién)

Poder hidréfilo Tal cual: tiempo de absorcion EN 14360

<2s
Tras 50 lavados 40°C: tiempo
de absorcion <2 s

e Que el material de! pufio (tabla 2) cumpla :

[ REQUISITOS

|

VALORES

ENSAYO ]
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Densidad del hilado / cm, minimo UNE 40600-5:96
Columnas 15
Pasadas 12
Titulo del hilado una vez texturizado 84dtex UNE 40600-5:96
Resistencia al revestimiento 50 daN UNE 40600-5:96
Encogimiento al lavado a 40°C + 2% UNE EN 25077:96
Poder hidrofilo <2 segundos en absorber la EN 14360
gota de agua
Permeabilidad al aire >400 [/m?/s ISO 9237:96

reflectividad

friccion, lava

2.2 REQUI
2.21

verde aceituna,

adherida, de 50
la prenda, a unz
centradas en cz

simétricamente

Las costuras de
12 mm de anch

con pespunte d

2.2.2 Delantero. Formado por una sola

superior debe |i

2 mm de ancho

de la abertura
adicionalmente

2.2.3 Botones. La camiseta debe llevar botones en material si
masa, color verde aceituna a tono con el materi
asegurados con
ubicados simétri

2,24 OQjales.

horizontal y uno
contorno y cost
material principal.

2.2.5 Cuello.

fusion sencilla en sy interior, de 75 + 5 mm de

mm (en las pun

7 mm del borde
rematada media
10 mm a 12 mm

i6n C:AD:

Que la cinta
remanufactu
Que la cint

Diseino
ergonomia tant

reflectiva tiene proteccion frente a ra
rada.

a reflectiva se puede limpiar facimente de cual
O propiedades técnicas
do y en el uso normal.

yos UV, es nueva y no ha sido repotenciada o

quier mancha sin dafio en su
Y que no presente desprendimiento de las micro-esferas por

[
-

SITOS GENERALES

y confeccion: La Prenda debe ser elaborada teniendo en cuenta la contextura y
0 masculina como femenina, confeccionada en dos colores: amarillo fluorescente y
manga larga con pufio, con tres cintas reflectivas en micro-esferas, color plata, termo-
mm + 2 mm de ancho, ubicadas asi: una en sentido horizontal en todo el contorno de
1 distancia de 100 mm + 10 mm de la sisa y dos en sentido vertical ubicadas de forma

da lateral, que se desprenden desde la cinta horizontal en el delantero continuando
hasta la misma cinta en la espalda.

unién de hombros en la parte interna va recubi
0, de color amarillo fluorescente a tono con
ble de 6 mm a 7 mm de separacion.

erta por una cinta sesgo de 10 mm a

el material principal y en la parte externa
¢

pieza en color amarillo fluorescente. Centrada en la parte
a en doble tela de 140 mm + 10 mm de largo por 35 mm +
con costura de pespunte en la parte lateral y cierre con botones, en la parte inferior
debe llevar una costura doble de 6 mm a 7 mm de separacion como refuerzo,
2N la parte interna debe llevar entretela fusionable.

evar una abertura elaborad

€

ntético, de cuatro orificios, tefiidos en

al principal, de 11 mm + 1 mm de diametro,
hilo color verde aceituna a tono con el color de los mismos, distribuidos asi- dos
camente a los ojales de la abertura frontal Y uno en cada porta-presilla.

La camiseta debe llevar dos ojales ubicados: uno en el borde superior en sentido
en la parte central de la abertura en sentido vertical, con costura de pespunte en
ura de presilla en los extremos con hilo color amarillo fluorescente a tono con el

Tipo camisero, confeccionado con doble tela color verde aceituna, con entretela

alto (tomados en el centro de la espalda) y 80 mm + 5
ostura de pespunte ubicada a una distancia de 6 mm a
on entre cuello y cuerpo en la parte interna debe estar
I mismo material principal color amarillo fluorescente de

tas). En contorno debe llevar ¢
del mismo. La costura de uni
te una cinta elaborada con e

de ancho.

and
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2.2.6 Mangas. Las mangas de la camiseta deben ser largas, confeccionadas
aceituna ubicado en la parte inferior, de 170 mm + 10 mm de largo (tomados
union del pufio hasta donde inicia la primera cinta reflectiva) y amarilio fluore
donde inicia el hombro.

en dos colores: verde
desde la costura de
scente el resto hasta

Debe llevar un pufic elaborado en material tejido de punto (que cumpla cg
indicadas en el numeral 2.1.2), confeccionado con doble tela, color verde ag
material principal de 60 mm + 5 mm de ancho.

on las caracteristicas
eituna a tono con el

En cada manga en contorno, debe llevar dos cintas reflectivas en micro-esferas, color plata, termo-
adherida, de 50 mm + 2 mm de ancho, la primera ubicada a partir de la unién del color verde aceituna

con el amarillo fluorescente y la segunda a 70 mm + 5 mm del borde superior de la primera cinta
reflectiva. ?

2.2.7 Ruedo. El ruedo de la camiseta debe tener un dobladillo de 25 mm + 2 mm de ancho

elaborado en el mismo material principal, no resortado, con costura en maquma recubridora de dos
agujas de minimo 6 mm de separacion.

2.2.8 Refuerzo para tarjetero. La camiseta a la altura del pecho lado derecho e iniciando sobre el
borde (lado sisa) de la cinta reflectiva, conservando la horizontalidad con el escudo lleva un refuerzo
no visible (parte interna de la tela) con el fin de ubicar el tarjetero tipo parche, de 98 mm + 3 mm de
ancho por 38 mm x 2 mm alto, donde ira sobrepuesto el tarjetero tipo parche.

2.2.9 Porta-presillas. La camiseta en cada hombro debe llevar una porta-presilla confeccionada
con doble tela material principal color amarilio fluorescente, con entretela fusion sencilla, terminadas
en punta y aseguradas con botones y o;ales Deben llevar costura de pespunte con refuerzo en los

extremos ubicada verticalmente sobre ia misma a una distancia de 25 mm £ 2 mm (tomados desde la
unién hombro), con el fin de colocar el gancho del radio. El contorno de Ias porta-presillas debe llevar
costura de pespunte de 1 mm a 2 mm del borde. |

2.2.10 Identificaciones. La ubicacion y distribucion de las udentlflcamones deben conservar los
principios de simetria y proporcionalidad. Asi mismo, deben estar fijados a la prenda de tal forma que

no tengan mala presentacion o se desprendan facilmente. Las cintas y textos deben venir adheridas
de forma adecuada, asi:

2.2.10.1 Escudo. Ubicado en el pecho lado izquierdo de la camiseta (prenda puesta), debe llevar
bordado el Escudo de la Policia Nacional de Colombia, de 60 mm + 3 mm de diametro y cumplir las
caracteristicas establecidas en la figura 2. La parte inferior del escudo debe commdlr con la costura
doble ubicada en la parte inferior de la abertura frontal y lateraimente enseguida de la cinta reflectiva.

2.2.10.2 Texto. En la espalda parte superior centrada debe llevar Ia palabra

forma horizontal, con caracteres elaborados en cinta reflectiva color plata, ter

de 45 mm a 50 mm de alto y un espesor de 8 mm a 10 mm, distribuidos u
simétricamente entre las dos cintas reflectivas verticales. Debe ubicarse a una
5 mm de la costura de unién del cuello (parte central espalda), ver figura 4.

2.2.10.3 Cédigo Unico de Seguridad (de seis digitos). En la espalda deba
una distancia de 20 mm +

espesor de 6 mm a 8 mm, ver figura 4.

2.2.10.4 Tarjetero tipo parche: La camiseta debe llevar un tarjetero tipo par

Ubi ién C:AD
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3 mm de forma centrada, debe llevar el cédig
elaborado en cinta reflectiva color plata, termo-adherible, tipo arial, de 35 mm

POLICIA (sin tilde) en
mo-adherible, tipo arial
hiforme, proporcional y
distancia de 130 mm

[

o del texto POLICIA a
0 Unico de seguridad,
a 40 mm de alto y un

che con las siguientes
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caracteristicas, ver figura 3:

Elaborado en tela tipo seda 100% poliéster, color verde aceituna a tono con la tela principal, con
entretelas no tejidas fusionables (gruesa y liviana), con borde o ribete en hilo para bordar verde
aceituna color a tono con el material principal del tarjetero. Bordado en hilo color amarillo fluorescente
debe llevar el grado del policial ubicado en la parte superior, con la primera letra en mayuscula y las
demas en minUscula, debajo de este debe llevar el primer nombre y apellido del usuario en letras
mayuscula. Debe poseer las siguientes dimensiones:

Ancho total del tarjetero: 100 mm + 3 mm
Largo total del tarjetero: 40 mm + 2 mm
Alto letras mayusculas: 12 mm + 0,5 mm
Alto letras mintsculas: 10 mm + 0,5 mm
Espesor letras: 1,0 mm + 0,2 mm

Ancho borde o ribete: 4 mm + 0,5 mm

Nota. El tarjetero es un accesorio que puede ser adquirido junto con la camiseta o por separado, para
lo cual la unidad policial debe establecer el procedimiento a seguir.

2.211 Dimensiones. La camiseta debe cumplir con lo establecido en las tablas 3 y 4.

Tabla 3. Dimensiones v tallaje de las camisetas personal masculino

. TALLAS/DIMENSIONES en mm
DESCRIPCION
S M L XL TOL.

Ancho de pecho (tomado parte inferior sisa) 510 540 570 600 10
Largo total (tomada parte central espalda sin
incluir cuello) 700 730 760 790 10
Largo de manga con pufio 620 630 630 640 10
Longitud porta-presillas (a partir de la costura
vertical para porta-radio). 130 130 130 130 5
Ancho porta-presillas 40 40 40 40 3
Ubicacion botén (de la punta de la porta-

resilla hacia el centro del botén) 20 20 20 20 2

Tabla 4. Dimensiones y tailaje de las camisetas personal femenino
TALLAS/DIMENSIONES en mm

DESCRIPCION
S M L XL TOL.
Ancho de pecha 490 520 550 580 10
Largo total (tomada parte central espalda sin
incluir cuello) 650 680 710 740 10
Largo de manga con pufio 580 590 590 600 5
Longitud porta-presillas (a partir de la costura
vertical para porta-radio) . 110 110 110 110 >

Ubicacién C:\Documents and Settings\IMARIA.ESTUPINAN\Escritoric NORMALIZACIONET-PN VIGENTES
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Ancho porta-presillas 40 40 40 40 3
Ubicacion botén (de la punta de la porta- 20 20 20 20 5
presilla hacia el centro del botdn)

Nota. En caso de requerir tallas no contempladas en las tablas anteriores,

teniendo en cuenta las dimensiones establecidas en las mismas conservando la
de la prenda, asi mismo en caso de requerirse camisetas sobre-medidas deber

el contratista.

2.212 Acabado

Las costuras deben estar exentas de fruncidos, torcidos, pliegues, con el fin de
se abra o se encoja la prenda durante su uso.

No debe haber hilos o costuras sueltas en ninguna parte de la confeccion.
Son necesarias 11 + 1 puntadas por cada 2,54 cm (1 pulgada).
A simple vista la prenda no debe presentar abombamientos, asimetrias, pliegue

La tela debe ser uniforme en el color, no debe presentar manchas o decoloracid

La camiseta debe estar exentas de materiales y productos de acabado que cal
piel.

Todas las costuras de cierre de la camisa deben ir reforzadas por una costur
uniendo las dos telas para evitar que el material se deshilache.

3 EMPAQUE Y ROTULADO

3.1 EMPAQUE

La camiseta debe ser entregada en forma individual doblada y empacada en
otra material que permita observar su contenido, que la conserve limpia y en
destino final.

3.2 ROTULADO

Con marquilla tejida o estampada resistente al lavado, debe ir ubicada en
prenda, que contenga la siguiente informacién:

Nombre del contratista o marca registrada
Instrucciones de lavado y cuidado

Talla, indicando género: masculino o femenino
Ntdimero y/o afio del contrato.

Se debera coordinar con la unidad contratante si es requerido otro tipo de ro
barras, cédigo azteca, Numero interno de seguridad de la prenda, entre otros.

t
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4. RECEP

Para la recepcid

41 TOMATL
REQUIS
411 Muestre

numero de unid
inspeccion visus
rotulado definidc

Este plan de m
general | y un
Colombiana NT

Para un tercer
supervisor y/o re
partes involucra

CION DEL PRODUCTO
n del producto se procedera de la siguiente manera:

)E MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR
ITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO.

0. De cada lote del producto, se debe extraer al azar una muestra conformada por el
ades indicado en la tabla 6, sobre cada unidad de la muestra, se debe efectuar la

l para verificar si éstos cumplen los requisitos generales y requisitos de empaque y
s en la presente especificacion.

Jestreo corresponde a un muestreo simple, inspeccion reducida, nivel de inspeccion
nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5% de acuerdo con la Norma Técnica
C-ISO 2859-1 (Primera actualizacién)

muestreo del mismo lote rechazado, se requiere autorizacion escrita por parte del

2sponsable del contrato y se establecera el tipo de muestreo a realizar junto con las
das.

Tabla 6. Plan de muestreo para evaluar condiciones enerales, empaque y rotulado
Tamano de lote (Unidades) Tamaiio de la Ndmero de Numero de
muestra(Unidades) aceptacion rechazo
51-90 2 0 1
91-150 3 0 1
161 — 280 5 1 2
281 =500 8 2 3
501 -1 200 13 3 4
1201-3200 20 5 6
320110000 32 6 7
10 001 +~ 35 000 50 8 9
35 000 6 mas 80 10 11

Nota 3: Para lo
entre el proveed

Criterio de aceg
Si el nimero de
acepta el lote;

defectuosas es i
Cuando se efec
muestreo simple
Técnica Colomb

4.2 TOMAD
REQUIS
421 Muestre

and Sett

s lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe ser acordado
or y el comprador.

tacion o rechazo para requisitos generales y requisitos de empaque y rotulado.
unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion se
siempre y cuando cumpla los requisitos especificos. Si el nimero de unidades
gual o mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar y devolver el lote al proveedor.
tie la evaluacion de un lote previamente rechazado, se debe aplicar un plan de
, inspeccion normal bajo las mismas condiciones seguln lo establecido en la Norma
ana NTC —1SO 2859 - 1, (Primera actualizacién)

E MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA EVALUAR
ITOS ESPECIFICOS

0 para la evaluacidon de re

quisitos especificos en material prima. Se debe
realizar de acuer

do con la Guia Técnica Ministerio de Defensa GTMD-0004, actualizacién vigente.

ARIA.ESTUPINAN\Escritorio\NORMALIZACION\ET-PN VIGENTES
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Nota 4. En el caso de las definiciones de lotes de produccion y entrega el factor clave es la
uniformidad del elemento producido, lo cual permite que aplicando técnicas estadisticas se pueda
seleccionar una muestra reducida de elementos para determinar la conformacion de todo el conjunto.

En el caso que el auditor asignado para evaluar un lote (o supervisor y/o miembro de comité técnico
de recepcion) no pueda determinar en forma confiable dicha uniformidad, podra modificar el plan de
muestreo, legando incluso a evaluar todos y cada uno de los elementos a recibir si comprueba que
no existe uniformidad alguna. En el caso de la evaluacion de los requisitos especificos, el caso de la
evaluacién de los requisitos especificos, el auditor o el evaluador podran pasar de un muestreo
reducido a uno normal o incluso a uno estricto por cada uno de los lotes de produccion que
compongan el lote de entrega bajo las condiciones establecidas en la
presente Norma Técnica. Estas decisiones del auditor deberan estar sustentadas en el seguimiento
mismo que haga de una produccién determinada. ‘

Asi mismo, si el auditor evidencia que en la confeccién del producto terminado se han empleado
materiales diferentes a los evaluados en materia prima y que su calidad es inadecuada, podra realizar
la evaluacioén de requisitos especificos sobre producto terminado.

4.2.2 Muestreo para evaluacion de requisitos especificos en producto terminado. Para
verificar los requisitos solicitados en la presente especificacion se debe sacar al azar dependiendo del
tamanio del lote, el tamafio de muestra en unidades indicado en la tabla 7.

Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel de inspeccion especial S-3
inspeccién reducida y un nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5%, de acuerdo con la Norma
Técnica Colombiana NTC —1SO 2859-1 (Primera actualizacion).

Tabla 7. Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos

Tamano de lote Tamaiho de la Numero de Namero de rechazo
(Unidades) muestra(Unidades) aceptacion
51- 150 2 0 1
151 — 500 3 1 2
501 -3 200 5 1 2
3201 -35000 8 2 3
35 000 o mas 13 3 4

Nota 5: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe ser acordado
entre el proveedor y comprador.

Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si e

nimero de unidades

defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se acepta el lote siempre y

cuando cumpla los requisitos generales y requisitos de empaque y rotulado. Si €

I nimero de unidades

defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar y devolver el lote al proveedor.
Cuando se efectla la evaluacion de un lote que haya sido previamente rechazado, se debe aplicar un

plan de muestreo simple, inspeccién normal bajo las mismas condiciones seg(
Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1, (Primera actualizacioén).

5. ENSAYOS A REALIZAR

5.1 VERIFICACION DE LA CONFECCION

RIA.ESTUPIN, {O\NORMALIZACION\ET-PN VIGENTES

n lo establecido en la
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La verificacion d
comparar con t
utilizando un in
medir, atendier
respectivas, apl

5.2 COMPQ
Se efectia dé a
5.3
Se efectlia dé a
54 DETER
Se efectia dé a

5.5 DETER

INDUST
Se efectlia dé a
5.6 DETER
Se efectua dé a
57 DETER
Se efectia de a
5.8 DETER
Se efectia de a
5.9
Se efecttia dé a
510 DETER
Se debe efectu

textiles”, actua
Observador a 1

5.11

Se debe efectus

512 DETER

ts and

do las recomendaciones establecidas en
cadas a la Metrologia y mediciones en General.

SICION DE LA TELA

cuerdo con lo indicado en la NTC 481 y NTC 1213.

DETERMINACION DEL PESO POR LONGITUD DE AREA

cuerdo con lo indicado en la NTC 230, opcion C.
VIINACION DEL CAMBIO DIMENSIONAL

cuerdo con lo indicado en la NTC 908.

RIAL

cuerdo con lo indicado en la NTC 1155, tela testigo multifibra
MINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ

cuerdo con lo indicado en la NTC 1479, opcién 3.

MINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE

cuerdo con lo indicado en la NTC 786

MINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR A LA TRANSPIRACION

cuerdo con lo indicado en la NTC 772

DETERMINACION DE LA TENDENCIA A LA FORMACION DE MOTAS

cuerdo con lo indicado en la NTC 2051-2.

MINACION DE LA DIFERENCIA DE COLOR DEcmc

0°. lluminante D65, relacion (I:c) 2:1, area de vision grande.

DETERMINACION DE LAS CARACTERISTICAS DE LOS HILOS

ar de acuerdo con lo indicado en la NTC 5872

MINACION DE LOS CAMBIOS DE COLOR

ARIA.ESTUPINAN\Escritoriod NORMALIZACION\ET-PN VIGENTES

e la confeccion debe realizarse mediante inspeccién visual. Si es solicitado, se debe
Ina muestra de referencia. La determinacién de las dimensiones debe efectuarse
strumento de capacidad y precisién de acuerdo con la dimensién y el elemento a
las Normas Técnicas Colombianas

MINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO DOMESTICO E

ar de acuerdo con lo indicado en la NTMD 151 “Medicién instrumental del color en
izacion vigente. El equipo debe estar ajustado a los siguientes parametros:
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Se efectta de acuerdo con lo indicado en la NTC 4873-2.

513 DETERMINACION DE LA DEGRADACION DE LOS MATERIALES Y CONFECCION DE LA

PRENDA
Se efectlia de acuerdo con lo indicado en la NTC 2308.
514 DETERMINACION DE LOS REQUISITOS DE LAS CINTAS REFLETIV.

A. Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la ASTM E809 y ASTM E81
angulo de observacién de 0,2° y uno de inclinacién de -4,0°.

B. Se deben seguir las recomendaciones del numeral 7.4.5 de la NTC-5%
caracteristica Gnica.

C. Se deben seguir las recomendaciones del numeral 7.5 de la NTC-5563.

D. Se deben seguir las recomendaciones del numeral 7.4.1 de la NTC-5563.

E. Se deben seguir las recomendaciones del numeral 7.4.2 de la NTC-5563.

AS.
0. Se debe utilizar un

63 para material de

En caso de no existir un laboratorio nacional para la verificacion de uno o mas de los requisitos
anteriores, una declaracion de conformidad soportada debe ser adjuntada por parte del fabricante.
Esta declaracion es vélida también si se hace empleando normas técnicas equivalentes a la NTC

5563 como la norma EN-471.
515 DETERMINACION DE LA CONSTRUCCION DEL TEJIDO

Se efecta de acuerdo con lo indicado en la UNE 40600-5.96

5.16 DETERMINACION DEL TITULO DEL HILO (PARA CONSTRUCCION DEL TEJIDO)

Se efectua de acuerdo con lo indicado en la UNE 40600-5.96

5.17 DETERMINACION DE LA PERMEABILIDAD DEL VAPOR AL AGUA
Se efectia de acuerdo con lo indicado en la UNE EN 3109:96

518 DETERMINACION DE LA PERMEABILIDAD AL AIRE

Se efectla de acuerdo con lo indicado en la UNE EN I1SO 9237:1996

519 DETERMINACION DEL FACTOR DE PROTECCION ULTRAVIONETA
Se efectia de acuerdo con lo indicado en la AS/NZS 4399:1996

5.20 DETERMINACION DEL PODER HIDROFIL.O

Se efectua de acuerdo con lo indicado en la EN 14360

6. GLOSARIO

Pespunte. Costura recta, localizada sobre una parte determinada de la prenda.
Tela. Estructura estable formada por hilazas o fibras.

Tex. Unidad fundamental del sistema tex que expresa la masa en gramos de un

Ubicacion C:\D: and i ARIA.ESTURINA itoric\NORMALIZACION\ET-PN VIGENTES

kildmetro de hilazas.
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7. ANTECEDENTES

NTC 230 Telas. Método de determinacion del peso por longitud y por area.

NTC 313 Tejidos. Método de ensayo para determinar la resistencia al desgarre.

NTC 481 Telas. Determinacion cuantitativa de fibras.

NTC 703 Textiles y confecciones. Telas. (Primera revision).

NTC 754 Telas. Determinacion de la resistencia a la rotura por tension.

NTC 9208 Telas. Determinacién del cambio dimensional por accién del lavado.

NTC 1097 Control estadistico de calidad. Inspeccion por atributos. Planes de muestra Gnica,

doble y multiple con rechazo.
NTC 1213 Telas. Identificacion cuantitativa de fibras.
NTC 1479 Telas. Determinacion del color a la luz.

NTC 2274 Hilos con niicleo de poliéster recubierto con algodon.

FICHAS TECNICAS DIRECCION DE TRANSITO Y TRANSPORTE

Ubicacién C:\D and i RIA ESTUPINAN\EscritorioNORMALIZACIONET-PN VIGENTES
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RANSITO

Figura 1. Disefio camiseta tipo polo manga larga: delantero y es

and

ARIA ESTUPINAN\EscritorioNORMALIZACION\ET-PN VIGENTES
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Escudo Nacional con todos sus elementos y
colores propios, ubicado sobre la estrelia de cinco
Puntas.

Estrelia de cinco (5) puntas delineada en negro,
encajando perfectamente dentro del circulo

interior. T

Circunferencia interna en color verde corporativo.

Dos (2) circunferencias concéntricas

En la corpna formada por las dos (2)
circunferencias va en color blanco, y lleva inscrito
en letras negras en mayusculas y tildadas

el siguiente texto asl: en la parte superior.
“REPUBLICA DE COLOMBIA" intercalada por
dos (2) estrellas de cinco puntas y en la parte
inferior, “POLICIA NACIONAL" separada por una
(1) estrella de cinco puntas. Habra una estrella a
cada lado, separando las dos palabras; para un
total de cinco pequerias estrellas, en color verde
corporativo.

odeando las circunferencias. una corona de En la parte inferior ird una cinta ondeante blanca
aurel con hojas nervadas en sable y frutada y delineada en negro enrollada en los extremos
acia el interior con 11 gules rojos (seis a la con el lema de "DIOS ¥ PATRIA™

erecha y cinco a la izquierda, distribuidos

imétricamente y ubicados en el centro).

(7130 s sl ¢ )

Figura 2. Caracteristicas del escudo — frente lado izquierdo

 Tenlente Coronel

'EDGAR VELANDIA

Figura 3. Caracteristicas del Tarjetero ~ frente lado derecho

CAD: and ings\MARIA. ESTUPINAN\Escritorio\NORMALIZACIONET-PN VIGENTES
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Figura 4. Caracteristicas del Texto y Cédigo Unico de Seguridad - espalda

Nota. Imagenes Unicamente a manera de referencia.

Ubicacién C:\Di and i RIA.ESTUPINAN\Escritoric\NORMALIZACION\ET-PN VIGENTES
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1. (
La presente N
y los ensayos
Policia Nacion

2. [

2.1. [

Ademas de la
productos tex
Parte 1: Defin
establecen las

Acabado texti
textiles que r
contra los ray
colores mas o

Costura. Es e
dos 0 mas pie

Costura abier
uno o mas lug

Costura incon
requerido o si

Costura saltac
no enlazarse

Costura zafad
salen de la pie

Costura tipo p
muy juntas en

Lote de entre
fabricadas en
disposicion de
conjuntos deg

DBJETO

orma Tecnica tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir

a los que se debe someter la gorra tipo beisbolera para el personal de la
al.

DEFINICIONES, CLASIFICACION Y APLICACION
DEFINICIONES

s definiciones contempladas en las Normas Técnicas NTC 641 “Fibras y
tiles. Terminologia y definiciones” y NTC 5220-1 “Textiles. Definiciones.

iciones y clasificacion de fibras textiles naturales y manufacturadas”, se
siguientes:

| de reduccion de sensacion térmica. Tipo de tecnologia especial para
educe la acumulacion de calor y proporciona una proteccién confiable
o0s UV, lo que reduce la absorcion de calor, particularmente en el caso de
scuros y en todo tipo de textiles, sin afectar la apariencia del producto.

conjunto constituido por una o varias series de puntadas que pueden unir
zas de material.

ta. Se presenta cuando el hilo que la conforma se encuentra partido en
ares o puntadas en la linea de la costura.

npleta. Se presenta cuando la linea de costura no termina en el punto
N el remate adecuado.

da. Se presenta cuando el hilo no permanece dentro de la perforacion al
con el hilo inferior y por lo tanto se sale de la pieza que se esta cosiendo.

a. Se presenta cuando la puntada o puntadas de una linea de costura se
2Za que se esta cosiendo.

resilla. Refuerzo que se le da a las costuras mediante repetidas puntadas
puntos de fuerte tension.

ga. Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y
una o varias plantas bajo condiciones de produccion uniformes, puesta a
> la entidad contratante para ser sometida a inspeccién como uno o varios
endiendo del nimero de origenes productivos (plantas-maquilas) que lo
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conforman.

Lote de produccién. Cantidad determinada de elementos de caracte
fabricadas en una misma planta bajo las mismas condiciones y técr
presumiblemente uniformes, que se someten a inspeccién como un ¢

Muestra. Cantidad especificada de elementos extraidos de un Ic

obtener la informacion estadistica necesaria que permite apr
caracteristicas de él.

Muestra prototipo. Elemento testigo avalado por la entidad contrz
adjudicacion del contrato) para efectos de comparacion durante la
lotes de entrega, el cual cumple con las caracteristicas técnicas des
Técnica o en la Especificacion Técnica correspondiente.

Pespunte. Una serie de puntadas cuya funcién es simplemente st
realce o dar terminacion. También se define como la labor de costu
volver la aguja hacia atras después de cada punto para meter la heb
por donde se paso antes, de modo que las puntadas queden unidas.

Puntada. Es la unidad de entrelazado de uno o varios hilos entre si,
de un material a intervalos mas o menos uniformes.

Tolerancia. Es la variacion maxima que puede tener la medicidon

magnitud. Esta dada por la diferencia entre las medidas limites,
diferencia entre las desviaciones superior e inferior.

2.2 CLASIFICACION

Al momento de realizarse la confeccion de la gorra tipo beisbolera,
cuenta los siguientes aspectos de disefio, segun las necesidades de

2.2.1 Gorra tipo beisbolera para el Uniforme de asistencia No. 4

debe tener cascos de color verde aceituna, visera de color negro ye
elaborado en hilo de color dorado de acuerdo a lo establecido en el n

222 Gorra tipo beisbolera para el personal que integra los Es

Antidisturbios - ESMAD. Esta gorra debe tener cascos de color nec
negro y el bordado debe ser elaborado en hilo de color dorado

establecido en el numeral 3.

2.2.3 Gorra tipo beisbolera para el personal que integra la Unidz
especiales en emergencias y desastres - PONALSAR. Esta gorra de

eristicas similares y
licas de produccion
zonjunto unitario.

ote que sirve para
eciar una o mas

itante (luego de la
evaluacion de los
scritas en la Norma

ervir como adorno,
ra que consiste en
ra en el mismo sitio

a través o dentro

de una variable o
y coincide con la

se deben tener en
a fuerza:

y otros. Esta gorra
| bordado debe ser
umeral 3.

cuadrones Moaviles
Jro, visera de color
de acuerdo a lo

<

ad de operaciones
be tener cascos de
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color verde aceituna, visera de color negro y el bordado debe ser elaborado en hilo de
color amarillo fluorescente de acuerdo a lo establecido en el numeral 3.

2.3 APLICACION

Para la aplicacion de esta Norma Técnica en procesos de adquisicion, las unidades
contratantes deben especificar en los pliegos de condiciones los siguientes aspectos:

231 Definir el usuario de la gorra: oficiales generales, oficiales superiores,
oficiales subalternos, subcficiales, nivel ejecutivo, alférez, cadetes, estudiantes de las
escuelas y auxiliares de policia que integran la Policia Nacional.

232 Definir la cantidad de elementos a adquirir segun su tamafio (pequefia-
grande) de acuerdo a lo establecido en el numeral 3.1.10.

233 Definir la cantidad de elementos a adquirir de acuerdo al grado.

234 Determinar el plan de muestreo y criterio de aceptacion y rechazo para
evaluar requisitos generales y requisitos de empaque y rotulado si el tamafo del lote es
menor a 151 unidades.

23.5 Determinar el plan de muestreo y criterio de aceptacion y rechazo para
evaluar requisitos especificos si el tamafio del lote es menor a 51 unidades.

2.3.6 En caso de que la unidad contratante requiera o exija condiciones de
empaque Yy rotulado diferentes a las establecidas en la presente Norma Técnica, éstas

deben ser especificadas o deben ser acordadas entre la entidad contratante y el
contratista.

23.7 La entidad contratante se reserva el derecho de verificar por cualquier
medio la autenticidad de las declaraciones de conformidad NTC- ISO/IEC 17050-1
“Evaluacion de la conformidad — Declaracion de conformidad del proveedor. Parte 1.
Requisitos generales” y NTC- ISO/IEC 17050-2 “Evaluacién de la conformidad -
Declaracion de conformidad del proveedor. Parte 2. Documentacion de apoyo”
suministradas por el proveedor-fabricante del insumo.

238 Establecer la muestra que sera empleada como de referencia para efectos
de dirimir discrepancias entre comprador y vendedor o para que sirva de referencia en
el proceso de fabricacion, cuando asi lo establezcan los pliegos respectivos.

3 REQUISITOS
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3.1 REQUISITOS GENERALES
La gorra tipo beisbolera debe cumplir con las dimensiones especificadas en la tabla 1,
los cuales deben ser verificadas como se indica en el numeral 9.1 (ver figuras 1 a 9).

3.11 Disefio. La gorra debe estar compuesta por seis piezas (cascos), una
visera, un botén en su parte superior y un sistema de ajuste en la parte posterior.

Debe llevar bordado el texto POLICIA en alto relieve en la parte frontal, asimismo de

acuerdo al usuario final debe llevar los diferentes bordados segln el numeral 3.1.9,
cuando aplique.

3.1.2 Color. Los cascos de la gorra tipo beisbolera y el boton deben ser color
verde aceituna o negro de acuerdo a lo establecido en el numeral 2.2. La visera debe
ser de color negro para todos los usuarios.

Los bordados deben ser de color dorado o amarillo fluorescente segun lo establecido en
el numeral 2.2. Para el caso del bordado de la insignia de grado, éste debe tener una

silueta bordada de color verde aceituna o negra a tono con el color principal de los
cascos (ver figuras 5).

3.1.3 Cascos. La gorra debe estar compuesta por seis cascos (piezas
triangulares, ver figura 2), dos piezas frontales, dos piezas laterales y dos posteriores,
unidas entre si internamente por medio de una costura recta.

Los dos cascos frontales deben llevar internamente una entretela de fusién sencilla que
da forma al frente de la gorra; los dos cascos posteriores en la parte inferior deben
tener una abertura, las cuales al unirse forman un semicirculo, la parte interna del
semicirculo debe tener cinta sesgo a tono con el color de los cascos en todo el contorno

de 10 mm + 1 mm de ancho, cosida con costura de pespunte doble distancia de
separacion de 6 mm + 1 mm.

Las costuras de union de los cascos en la parte interna, deben estar cubiertas por una
cinta sesgo a tono con el color de los cascos, cosida con costura de pespunte doble

distancia de separacion de 6 mm +1 mm, en la parte externa de la gorra estas costuras
de unién deben ser simétricas.

3.1.4 Sistema de ajuste. Compuesto por una correa elaboradé en material textil,
una hebilla, un remache y un ojete metalicos (ver figura 3). ‘

En el lado izquierdo de la abertura en forma de semicirculo de la parte posterior (vista
de frente al evaluador), la gorra debe tener una correa de ajuste de 160 mm + 5 mm de
largo por 15 mm + 1 mm de ancho, elaborada con textil doble del mismo material
principal, se debe sujetar al cuerpo de la gorra por medio de una costura doble, la
correa en el contorno libre debe tener una costura de pespunte ubicada a 3 mm + 1 mm
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del borde.

En el lado defecho del semicirculo (vista de frente al observador) la gorra debe tener
una hebilla para el paso de la correa y ajuste del elemento, elaborada en laton y unida
al cuerpo de la gorra por medio de un remache metalico, la parte frontal de la hebilla
debe tener el escudo de la Policia Nacional en alto relieve. Junto a la hebilla la gorra en
la parte posterior debe tener un ojete metalico en forma ovalada que permita el paso del
extremo sobrante de la correa luego del ajuste de la gorra a la cabeza del usuario.

La hebilla, ojete y remache deben tener acabado envejecido.

3.1.5 E
debe llevar u
remachado en

3o0ton. El vértice de unidn de los cascos, en la parte superior de la gorra,
n botoén, forrado con el mismo material textil principal de los cascos y
la parte interna.

3.1.6
en cada cascd
de los cascos

Djetes de Ventilacion. La gorra debe tener seis ojetes de ventilacion uno
b, los cuales deben estar bordados con hilo a tono con el material principal
y comunicar directamente con el interior de la gorra.

3.1.7 Tafilete. En el contorno parte interna, debe llevar un tafilete color verde
aceituna a tono con el material principal de los cascos, con entretela tejida interna y los
extremos doblados hacia la parte interna de la misma.

El tafilete va v
llevar tres cos
mm de la cos

inido a los cascos de la gorra por medio de costura doble, asimismo debe
turas paralelas en todo el contorno, la primera debe ubicarse a 6 mm % 1

respecto de |
segunda cost

El tafilete en
interno de la ¢

3.1.8
mm de espes

En la gorra ¢
ribete en la p
desde el bor
superior de Iz
costuras (ver

En la gorra
estudiantes d
visera debe t
de distancia,

stura doble, la siguiente costura debe tener una distancia de separacion
a anterior de 13 mm £ 1 mm y la tercera se ubicaa 6 mm = 1 mm de la
ura.

la parte interna debe tener una banda plastica que refuerza el contorno
jorra, la cual debe estar asegurada con costura de filete.

Visera. Debe estar elaborada en lamina de polietileno de 2.5 mm + 0.5
or, forrada en el mismo material textil principal.

yara el personal de oficiales el forro de la parte inferior, debe formar un
arte superior de la visera de 5 mm + 1 mm de ancho (dimensién tomada
de de la visera), este ribete debe unirse al material fextil de la parte

3 visera en la base de la randa. El textil en la parte inferior no debe tener

figuras 7).

para el personal de suboficiales, nivel ejecutivo, alférez, cadetes,
e las escuelas y auxiliares de policia que integran la Policia Nacional, la

ener ocho (8) costuras de pespunte separadas entre si por 5 mm £ 1 mm

la primera costura debe ubicarse a 10 mm £ 1 mm del borde de la misma
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(ver figuras 4 y 5).

3.1.9 Bordados. Tanto el texto “POLICIA”, como la insignia
alamares (de acuerdo al grado) deben ser bordados en hilo color
fluorescente, segun lo establecido en el numeral 2.2.

El texto “POLICIA” debe ser bordado sobre una lamina de etilvinilac

mm de espesor y de color amarillo o amarrillo fluorescente, segun |
numeral 2.2.

La insignia de grado adicionalmente debe tener una silueta bordada

de ancho en hilo a tono con el material principal de los cascos, segu
el numeral 2.2 (ver figuras 5).

3.1.9.1 Gorra para oficiales generales. En los dos cascos fre
centrado el texto POLICIA en alto relieve, debajo de este texto e ig
debe bordarse la insignia de grado correspondiente a estrellas de 10
(cinco largas, cinco cortas).

Las insignias para Teniente General deben ser color plata de acuer
la Resolucion No. 02020 del 13-06-2011.

La visera debe tener dos (02) ramas dobles de laurel orientadas hz
misma y en el contorno libre una randa bordada, formada por semic
mm + 1 mm del borde de la visera.

3.1.9.2 Gorra para oficiales superiores. En los dos cascos frc
centrado el texto POLICIA en alto relieve, abajo del texto y centr
grado.

En la visera debe tener dos ramas de laurel orientadas hacia el centr
el contorno libre una randa bordada, formada por semicirculos, ubica
del borde de ésta.

3.1.9.3 Gorra para oficiales subalternos. En los dos cascos fr
centrado el texto POLICIA en alto relieve, abajo del texto y centr
grado. En el contorno libre de la visera debe tener una randa bor
semicirculos, ubicada a 5 mm + 1 mm del borde de ésta.

3.1.9.4 Gorra para personal suboficiales, nivel ejecutivo,
estudiantes de las escuelas y auxiliares de policia que integran la P

los dos cascos frontales debe llevar centrado unicamente el textc
relieve.

3.1.10 Dimensiones. La gorra debe ser confeccionada en dos

.
!

de grado, randa vy
dorado o amarrillo

etato de 3 mm £ 1

0 establecido en el

de 2 mm £ 0,2 mm
n lo establecido en

ontales debe llevar
ualmente centrado,

puntas asimétricas

do a lo indicado en

acia el centro de la
rculos, ubicada a 5

ontales debe llevar
‘ado la insignia de

0 de la misma y en
daabmmz+1mm

ontales debe llevar
ado la insignia de
dada, formada por

alférez, cadetes,
olicia Nacional. En
> POLICIA en alto

tamafios, grande y
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pequena, cada una debe tener las dimensiones descritas en la tabla 1., la verificacion
de este requisito se debe realizar de acuerdo a lo establecido en el numeral 5.1

Tabla 1. Dimensiones de la gorra tipo beisbolera

Cascos

Alto de los cascos (Dimension tomada

desde el centro del botdn a la unién del A 1605 1705

casco con la visera)

Ancho cascos frontales y laterales B 90 £5 955

Ancho cascos posteriores (parte inferior) C 655

Longitud parte posterior (centro arco) D 120+ 5
Visera

Ancho visera (dimension tomada de E 185 + 5

extremo a exiremo)

Longitud visera (dimension tomada en el

centro interno) F 70£5
Tafilete

Ancho | G | 305

Correa de ajuste
Longitud total H 160 £5
Ancho | 15+ 2
' Hebilla
Ancho (cara frontal) J 20+ 1
Alto (cara frontal) K 16 £ 1
Ojete ovalado (para el paso correa)

Alto externo L 21 £+ 1

Alto interno M 16+ 1

Ancho externo N 11+ 1

Ancho internc O 55+05
Sesgo

Ancho | P ] 15 + 1
Boton

Diametro | Q | 16 + 1

Ojete bordado




REPUBLICA DE COLOMBIA
15 NTMD-0340
GORRA TIPO BEISBOLERA
POLICIA NACIONAL 11 DE 34
MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL 2017-12-15

Diametro externo R 8+1

Ubicacién ' (dlmensién_ tomada desde s 7043 75 + 3
centro boton a centro ojete)

Texto policia
Ubicacion texto (dimension tomada

desde la unién visera-cascos hacia T 38+3

arriba)

Ancho total texto ) 155+ 5

Alto texto (letras) \Y 30+2

Espesor letras W 811

Ancho contorno letras X 1,56+05

Insigﬂas oficiales gﬁenerales
Diametro insignia estrella individual Y 15 +1
General

Ancho (4 estrellas) Z 60 + 2
Teniente General

Ancho (3 estrellas color plata) AA 45+ 2

Mayor General

Ancho (3 estrellas) BB 45 1+ 2
Brigadier General

Ancho (2 estrellas) CC 302

lns@as oficiales superiores
Alto insignias (parte mas alta laurel) DD 25+ 1
Ancho barras EE 2+0,3
Coronel

Ancho FF 22+ 1
Teniente Coronel

Ancho GG 19 +1

Mayor
Ancho HH 17 +1

Insignias oficiales subalternos
Alto insignia N 20 £ 1
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Ancho KK 23 +1
Teniente
Ancho LL 151
Subteniente
Ancho | MM 7+ 1
Randa
Ancho semicirculo N N 101
Longitud semicirculo 00 611
Alto unién semicirculo PP 31
Alamares
Oficiales generales
Longitud QQ 100+ 5
Ancho RR 152
Distancia de separacion entre los
alamares (dimension tomada entre las SS 202

puntas de los laureles)

Distancia de separacion del borde de la
visera (dimension tomada desde la punta
de la hoja de laurel hasta el borde de la
visera)

TT 202

Distancia de separacién entre las palmas
de laurel (dimension tomada entre la Uu 232
punta del laurel superior e inferior)

Oficiales superiores

Longitud (Laurel) VvV 80+3
Ancho W W 20+ 2
Distancia de separacion del borde de la
visera (dimension tomada desde la punta
de la hoja de laurel hasta el borde de la XX 20%2
visera)

Distancia de separacion entre los
laureles (dimensién tomada entre las 2Z 20+ 2
puntas de los laureles)

Nota 1. La dimension establecida para las insignias de grado incluye la silueta color
verde aceituna o negro segun lo establecido en el numeral 2.2.
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3.1.11
diferencia de tonalidad en la tela, defectos como cortes, hu
defectuosas.

A simple vista la gorra no debe presentar abombamientos, falta de
conjunto o pliegues.

Los ojetes de ventilacién deben estar centrados respecto del ancho d
La visera al someterla a flexion manual debe recuperar su forma.

Los elementos metalicos no deben presentar evidencia de corros

libres de rebababas, aristas vivas, los bordes romos no de

ensamblados, deformados, curvados rotos o sueltos.

Todas las costuras deben ser simétricas y estar exentas de fru

pliegues. El elemento terminado no debe presentar hilos o costuras
parte de la confeccion.

Los bordados deben ser simétricos, uniformes, compactos y bier

estar exentos de restos de material.

La banda plastica del contorno de la gorra debe estar ensamblada de
cause molestias a la cabeza del usuario.

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

3.21 Tela. El material textil principal utilizado en la confecci

beisbolera (verde aceituna y negro) debe cumplir con los requisitos
tabla 2.

Asimismo el material textil principal debe tener acabado texdil
sensacidn térmica, requisito que debe ser certificado por el fabricante

Tabla 2. Requisitos material textil principal.

Acabados. La gorra no debe presentar manchas

5, decoloracion o
ecos O puniadas

simetria en todo el

el casco.

on y deben estar
sben quedar mal

ncidos, torcidos o
sueltas en ninguna

1 definidos, deben

manera tal que no

on de la gorra tipo

establecidos en la

de reduccion de
del material textii.

Requisitos ~ Numeral
o De punto por trama
Tejido doble 51
Composicién, [%] 59
Poliéster 96 +2 )
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Elas?émero 412
Numero de columnas/pulgada, 18
Minimo 53
Numero de pasadas/pulgada, 50 '
Minimo
Peso, [g/m?] 250 5.5
Minimo
Solidez del color al lavado
Tipo de lavado 3A 56
Cambio de color, minimo 4 '
Manchado, minimo 4
Solidez del color a la transpiracion
Cambio de color, minimo 4 5.7
Manchado, minimo 4
Solidez del color a la luz
Horas de exposicion 50 5.8
Calificacién, minima 4
Resistencia al vapor de agua (Ret),
en m%.Pa/W <3 5.16
3.2.2 Color. El color de los cascos de la gorra, el botén y la visera segun o

establecido en el numeral 2.2 para el tipo de elemento a adquirir, deben cumplir con lo
indicado en la tabla 3, la verificacidon debe hacerse de acuerdo a lo establecido en el

numeral 5.10

Tabla

3. Coordenadas escala CIEL*a*b* para los colores de la gorra.

o b*

Verde aceituna 25,0

-1,0

6,0

Negro

16,66

0,66

-0,61

3.2.3
aceituna y/o

Hilos. Los hilos utilizados en la confeccidn deben ser de color verde

negro, a tono con el color de la tela principal. Deberan obtener una
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calificacion minima de 3-4 cuando se verifique segun lo indicado en e

Los hilos utilizados para bordar el texto, grados, la randa y los ala
color dorado o amarillo fluorescente segun el elemento a adquirir
establecido en el numeral 2.2 y deben cumplir con los requisitos
verificacion debe hacerse de acuerdo con el nhumeral 5.10. Asimismc
una solidez del color a la luz luego de 50 horas de exposicion de mini
verifiquen de acuerdo con lo indicado en el numeral 5.9.

Tabla 4. Coordenadas escala CIEL*a*b* para los colores hilo

numeral 5.12.

mares, deben ser
" de acuerdo a lo
de la tabla 4, la
), deben presentar
mo 34, cuando se

S para bordar

—

Dorado 63,16

7,87

52,13

Amarillo fluorescente 08,12

-40,48 103,06

Los hilos deben cumplir con los requisitos de la tabla 5, la verificacié
acuerdo con el numeral 5.11.

Tabla 5. Requisitos para los hilos

stra | Tipode hilo;

N debe hacerse de

) Poliéster recubierto
Cierres y pespuntes poliéster 40 18
Fileteado o ..
recubrimiento Spun poliéster 24 8
Bordado Poliéster trilobal 27 10,5
3.24 Entretela. La gorra tipo beisbolera debe tener entretela en las siguientes
partes:
3.2.41 Entretela cascos frontales. La entretela usada en los cascos frontales

debe estar construida en tejido plano, fusién sencilla, con resin
poliamida o poliéster, de ser de color “crudo” o blanco y cumplir
establecidos en la tabla 6.

Los hilos de urdimbre de la entretela deben estar elaborados en algo

hilos de trama en poliéster, ninguno en mezcla intima.

a a una cara en
con los requisitos

doén/poliéster vy los
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Tabla 6. Requisitos de la entretela para los cascos frontales.

- —
i 7

Composicion de los hilos de Trama, [%)] 59
Poliéster 100 )
Composicion de los hilos de Urdimbre, [%]
Poliester, minimo 70 52
Algodoén Resto
NUmero minimo de hilos, [# hilos/cm]
Urdimbre 19 54
Trama 9
Peso minimo, [g/m?] 335 55
3.24.2 Entretela visera. Las entretelas empleadas en la confeccion de la visera
deberan cumplir con lo establecido en la tabla 7, de acuerdo al usuario final.
Tabla 7. Requisitos de Ia entretela para la visera.
. Element Caracteristica |  Entretela | Numeral
Parte Tipo de tejido Plano, fusionable 5 1
superior Color Blanco
. . . Algoddn 100% o
tern
Vblzcreé:dcoosn Interna | Composicion Algodén/poliéster 52
Parte Tipo de tejido No tejida, fusionable
o - 5.1
inferior | Color Gris
interna_ | Peso minimo, [g/m°] 32 55
) ) Parte Tipo de tejido No tejida, fusionable
Visera sin . - 5.1
superior | Color Gris
bordados . — Vi
interna [ Peso minimo, [g/m?] 32 5.5
3.24.3 Entretela tafilete. Debe ser en tejido plano, color blanco, su composicién
debe ser algodon 100% o algodon/poliéster, cuando se verifigue de acuerdo con el
numeral 5.2.
3.2.5 Material sesgo y tafilete. Debe ser en algodén 100% y debe ser a tono
con el material principal de los cascos, cuando se verifique de acuerdo a numeral 5.2 y
5.12 respectivamente.
3.2.6 Material interno visera. Debe ser de 2,5 mm + 0,5 mm de espesor de
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acuerdo con lo indicado en el numeral 5.13, prehormada por el proceso de inyeccion de
tal manera que conserve su forma.

Debe estar elaborada en polietileno de alta densidad no reciclado segun lo establecido

en el numeral 5.14, el cumplimiento a estos requisitos debe certificarse mediante una
declaracion de conformidad segun el numeral 3.2.9.

3.2.7 Hebilla, ojete y remache. La composicién de los elementos metalicos
debe ser laton designacién CuZn30 segun lo establecido en el numeral 5.15, el

cumplimiento a estos requisitos debe certificarse mediante una declaracion de
conformidad segun el numeral 3.2.9.

3.2.8 Color tono a tono. Para la calificacion de los hilos y material sesgo vy
tafilete se define color a tono como aquel que presenta una diferencia de color de

minimo 3-4 en la escala de grises al compararse con el material textil principal, cuando
se evalle de acuerdo con el numeral 5.12.

3.2.9 Declaracién de conformidad. El fabricante proveedor del insumo debe
presentar declaracién de conformidad del cumplimiento de las caracteristicas de los
insumos solicitados de acuerdo con la NTC- ISO/IEC 17050-1 ‘Evaluacion de la
conformidad — Declaracién de conformidad del proveedor. Parte 1. Requisitos
generales”, presentado los respectivos soportes (pruebas de laboratorios, etc.) de
acuerdo a lo establecido en la NTC- ISO/IEC 17050-2 “Evaluacion de la conformidad —
Declaracion de conformidad del proveedor. Parte 2. Documentacion de apoyo”.

3.2.10 Evaluacion de requisitos especificos en materias primas. Cuando no
sea posible la evaluacion y verificacion de los requisitos especificos en producto
terminado se debe efectuar en materia prima. En tal caso, los componentes deben ser
muestreados en el lote de materia prima durante el proceso de fabricacion de acuerdo

con los planes de muestreo establecidos en la Guia Técnica del Ministerio de Defensa
GTMD-0004 actualizacion vigente.

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.31 Empaque. Las gorras se deben empacar colectivamente en paquetes de
25 unidades en bolsa de polietileno transparente debidamente asegurada y 4 paquetes
en cajas de carton corrugado de pared sencilla.

Cada gorra internamente debe llevar una base en carton ubicada en el area frontal con
el fin de mantener la forma durante el transporte y almacenamiento.

3.3.2 Rotulado. Las gorras deben llevar una marquilla tejida o estampada
resistente al lavado, ubicada en la parte interna con la siguiente informacion:

Nombre del contratista
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Tamafio gorré: grande o pequeia Ao y/o numero de contrato.
Instrucciones de lavado

Adicionalmen’ie debe llevar estampada con tinta indeleble, de manera legible, sobre la
entretela de lc}s cascos (parte interna) el nimero del contrato y contratista.

Se debera cc}ordinar con la unidad contratante si es requerido otro tipo de rotulado
como codigo de barras, cddigo azteca, numero interno de seguridad de la prenda, entre
otros.

4. PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO

Para la receptién del producto se procedera de la siguiente manera:

4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE
EMPAQUE Y ROTULADO

4.1.1 Muestreo. De cada lote de producto terminado, se debe extraer al azar
una muestra conformada por el nimero de gorras indicado en la tabla 8, sobre cada
una de las unidades de la muestra, se debe efectuar una inspeccién visual para
verificar si éstos cumplen los requisitos generales, requisitos de empaque y rotulado
especificado en la presente especificacion. Este plan de muestreo corresponde a un
muestreo simple, inspeccién reducida, nivel general de inspeccion | y un nivel aceptable

de calidad (NAC) del 6,5%, de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC - ISO
2859 — 1.

Tabla 8. Plan de muestreo para evaluacion de requisitos generales, de empaque y

rotulado.
Tamaiio del lote ;zr::;(; Nlmero cje : NUmero de
(unidades) (unidades) aceptacion rechazo

151 -280 5 1 2
281 - 500 3 2 3
501 -1 200 13 3 4
1201 -3 200 20 5 6
3 201 - 10 000 32 6 7
10 001 - 35000 50 8 9
35 001 - 150 000 80 10 11
150 001 - 500 000 125 10 11
500 001 ¢ mas 200 10 11

Nota 2. Para lotes menores a 151 unidades el plan de muestreo a aplicar debe ser
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acordado entre entidad contratante y el contratista.

41.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar req
y requisitos de empaque y rotulado. Si el nimero de unidades
muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se acepta el lote

cumpla los requisitos especificos. Si el nimero de unidades defec

uisitos generales
defectuosas en la
siempre y cuando
tuosas es igual o

mayor al nimero de rechazo, se debe rechazar el lote al proveedor. Cuando se efectie

la evaluacion de un lote previamente rechazado, se debe aplicar un

simple, inspeccion normal bajo las mismas condiciones, para un terc

mismo lote rechazado se debe utilizar un plan de muestreo simple

plan de muestreo
er muestreo de un
nspeccion estricta

bajo las mismas condiciones de acuerdo a lo indicado en la Norma Téchica Colombiana

NTC-ISO 2859-1 (Primera Actualizacion).

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE

ACEPTACION ©O

RECHAZO PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS

4.2.1

Muestreo. Para verificar los requisitos establecidos en la presente

especificacion se debe sacar al azar dependiendo del tamafio del lote, el tamafio de

muestra en unidades indicado en la tabla 9. Este plan de muestreo

‘corresponde a un

muestreo simple, nivel de inspeccién especial S-3 inspeccion reducida y un nivel
aceptable de calidad (NAC) del 6,5%, de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana

NTC —I1SO 2859-1 (Primera actualizacion).

Tabla 9. Plan de muestreo para evaluar requisitos espé.ciﬁcos

 (unidades)
51- 150

151 - 500

501 -3 200

3201 -35 000

W|N|=[=jo}

35 000 - 500 000

500 001 o mas

5

Nota 3. Para lotes menores a 51 unidades el plan de muestreo
acordado entre entidad contratante y el contratista.
422

a aplicar debe ser

Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos.

Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de

aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requ

sitos generales y

requisitos de empaque y rotulado. Si el nimero de unidades defectuosas es igual o

mayor al numero de rechazo, se debe rechazar y devolver el lote al p

se efectUa la evaluacién de un lote que haya sido previamente re

aplicar un plan de muestreo simple, inspeccién normal bajo las mi

segun lo establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO

roveedor. Cuando
chazado, se debe
smas condiciones
2859-1, (Primera
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5. METODOS DE ENSAYO
5.1 VERIFICACION CARACTERISTICAS DIMENSIONALES Y DE

CONFECCION

La verificacion de la confeccion debe realizarse mediante inspeccion visual. Si es
necesario, se debe comparar con la muestra prototipo. La determinacion de las
dimensiones debe efectuarse utilizando un instrumento de capacidad y precision
adecuado a la dimension y el elemento a medir, atendiendo las recomendaciones
establecidas en las Normas Técnicas Colombianas respectivas, aplicadas a la
metrologia y mediciones en general.

5.2 DETERMINACION DE LA COMPOSICION DE LA TELA

Se efectua de acuerdo con lo indicado en la NTC 481-3, empleando el método quimico
correspondiente de acuerdo al tipo de fibra. Para la determinacién de composicion de
fibras de poliéster debera emplearse la NTC 1213, método de solubilidad.

5.3 DETERMINACION DEL NUMERO DE COLUMNAS Y PASADAS
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la ASTM D 3775.

5.4 DETERMINACION DEL NUMERO DE HILOS DE URDIMBRE Y EL
NUMERO DE HILOS DE TRAMA, EN TEJIDOS PLANOS

Se efectiia de acuerdo con lo indicado en la NTC 427, cuenta directa en 1 cm.

5.5 DETERMINACION DE LA MASA POR UNIDAD DE AREA (PESO) DE
LAS TELAS

Para material texiil tejido se efectia de acuerdo con lo indicado en la NTC 230, opcién
C.

Para material textil no tejido se efectia de acuerdo con lo indicado en la NTC 2598.

5.6 DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO
Se efectiia de acuerdo con lo indicado en la NTC 1155-3, testigo algodén.

5.7 DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR A LA
TRANSPIRACION

Se efectia de acuerdo con lo indicado en la NTC 772. Método con solucién de
transpiracion acida, testigo algodén.
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5.8 DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ

Se efectlia de acuerdo con lo indicado en la NTC 1479, opcion 3.

5.9 DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ PARALOS
HILOS | -

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la Norma ISO 105—Bd2.

5.10 DETERMINACION DEL COLOR

Se debe efectuar de acuerdo a lo indicado en la NTMD-0151. El équipo debe estar
ajustado a los siguientes parametros: Angulo de observacion a 10°, iluminante D65 y
diametro del area de vision de 9 mm + 1 mm. *

5.1 DETERMINACION DE LAS CARACTERISTICAS DE LQS HILOS

Se efectla de acuerdo con lo indicado en la NTC 5872.

5.12 DETERMINACION DE LOS CAMBIOS DE COLOR (COLOR TONO A
TONO)

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 4873-2 esfcala AATCC de 9
grados, calificacién visual. |

5.13 DETERMINACION DEL ESPESOR |

Para plasticos se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la ASTM D3767.

514 DETERMINACION DE LA DENSIDAD EN PLASTICOSj

Para plasticos se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la ASTM D792,

5.15 DETERMINACION DEL ESPESOR DEL RECUBRIMIENTO DE LATON
Para plasticos se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la ASTM B 568.

5.16 DETERMINACION DE LA RESISTENCIA TERMICA Y AL VAPOR DE
AGUA

Se debe efectuar de acuerdo con la EN ISO 31092 o 1a ISO 11092,

6. APENDICE
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Para la aplicacion de las siguientes normas debe utilizarse la actualizacion que esté
vigente al momento de la verificacion de los requisitos. En caso que exista alguna
inconsistencia o novedad en su aplicacién, esta debe ser consultada con el Grupo
Control de Calidad de la Direccién Administrativa y Financiera.

6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

GTMD-0004

ISO 105-B02

NTMD 0151

NTC 230

NTC 427

NTC 481-3

ASTM B 568

NTC 772

ASTM D792

NTC 1155-3

NTC 1213

NTC 1479

Guia para la evaluacion de la conformidad
del material logistico.

Textiles - Tests for colour fastness —Part
BO2

Medicidén instrumental del color.

Textiles. Determinacién de la masa por
unidad de area (peso) de tela.

Textiles. Determinacion del numero de hilos
de urdimbre y del nimero de hilos en trama,
de tejidos planos.

Textiles. Analisis cuantitativos de fibras.
Parte 3: Basada en la Norma ASTM D629.

Standard test method for measurement of
coating thickness by X-Ray spectrometry

solidez del color a la transpiracién.

Standard test methods for density and
specific gravity (relative density) of plastics
by displacement

Textiles. Ensayo de solidez del color. Parte
3. Solidez del color al lavado. Método
acelerado.

Primera actualizacion. Materiales textiles.
Identificacién cualitativa de fibras.

Textiles. Determinacion de la solidez del
color a la luz.
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6.2

NTC 2598

ASTM D 3775

ASTM D3767

NTC 4873-2

NTC 5872

ANTECEDENTES Y CONTROL DE CAMBIOS

Textiles. Métodos de ensayo para telas no
tejidas. Determinacion de la masa por

unidad de area.

Standard test method for end (warp) and
pick (filling) count of woven fabrics.

Standard practice for rubb
of dimensions

Textiles. Ensayos pars
solidez del color. Parte 2
para evaluar cambios de ¢

Textiles. Hilos de c«
fabricados, total o parcial
fibras sintéticas.

er - measurement

y  determinar la
Escala de grises
olor.

oser  industriales
mente a partir de

-Especificacion Técnica de la Policia Nacional ET-PN 192 A3 GORRA

TIPO BEISBOLERA.

-Resolucion 00094 del 15 de Enero de 2015. “Por la ¢
articulo de la Resolucion 3372 del 26 de Octubre de 2
expide el Reglamento de Uniformes, Insignias, C
Distintivos para el personal de la Policia Nacional”.

CONTROL DE CAMBIOS

ual se modifica un
009, por la cual se
ondecoraciones vy

_Actualizacion | Fecha de aprobacién

NTMD-0340

2017-12-15

Primera versién.
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Figura 1. Bordados Gorra tipo beisbolera
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Figura 2. Gorra tipo beisbolera Vista Lateral
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Cestalle Cate avalado

b s s

Figura 3. Gorra tipo beisbolera Vista Posterior
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Figura 4. Gorra tipo beisbolera Vista Interior
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Detalie de fa letra
bordada

Figura 5. Gorra tipo beisbolera Vista Frontal y lateral
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Figura 6. Grados oficiales Generales, superiores y subalternos
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Detalle de la randa

Figura 7. Bordado Randa
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Figura 8. Alamares Oficiales Generales
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Figura 9. Alamares Oficiales Superiores
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ecificados en esta

pre.

8405-80-0005877

Gorra, Reglamentaria, Uniforme Militar General - Talla Grande

8405-80-0005878

Gorra, reglamentaria, uniforme militar General - Talla

Pequefa

8405-80-0005879

Gorra, reglamentaria, uniforme militar Mayor General

- Talla Grande

8405-80-0005880

Gorra, reglamentaria, uniforme militar Mayor General

- Talla Pequefia

8405-80-0005881

Gorra, reglamentaria, uniforme militar Brigadier General - Talla Grande

8405-80-0005882

Gorra, reglamentaria, uniforme militar Brigadier General - Talla Pequefia

8405-80-0005883

Gorra, reglamentaria, uniforme militar Coronel - Talla

Grande

8405-80-0005884

Gorra, reglamentaria, uniforme militar Coronel - Talla

Pequefia

8405-80-0005885

Gorra, reglamentaria, uniforme militar Teniente Coron

el - Talla Grande

8405-80-0005886

Gorra, reglamentaria, uniforme militar Teniente Coron

el - Talla Pequedia

8405-80-0005887

Gorra, reglamentaria, uniforme militar Mayor - Talla G

rande

8405-80-0005888

Gorra, reglamentaria, uniforme militar Mayor - Talla P

equefia

8405-80-0005889

Gorra, reglamentaria, uniforme militar Capitan - Talla

Grande

8405-80-0005890

Gorra, reglamentaria, uniforme militar Capitan - Talla

Pequena

8405-80-0005891

Gorra, reglamentaria, uniforme militar Teniente - Talla

Grande

8405-80-0005892

Gorra, reglamentaria, uniforme militar Teniente - Talla

Pequefia

8405-80-0005893

Gorra, reglamentaria, uniforme militar Subteniente - T

alla Grande

8405-80-0005894

Gorra, reglamentaria, uniforme militar Subteniente - T

alla Pequefia

8405-80-0005895

Gorra, reglamentaria, uniforme militar Nivel Ejecutivo

- Talla Grande

8405-80-0005896

Gorra, reglamentaria, uniforme militar Nivel Ejecutivo

- Talla Pequefia
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SUGERENCIAS PARA MEJORAR LA NORMA TECNICA

a sugerencia, observaciéon o recomendacion que considere Util tener en
na futura actualizacién de esta Norma Técnica, puede enviar este formato
una de las siguientes maneras:

del correo electréonico normastecnicas@mindefensa.gov.co

> certificado a la siguiente direccion: Subdireccion de Normas Técnicas
de Defensa Nacional Carrera 10 No. 27-51 Edificio Residencias
ma Torre Norte Piso 3 Oficina 301. Bogota D.C - Colombia

ca: “GORRA TIPO BEISBOLERA”

Norma Técnica: NTMD-0340

1.SUGERENC

En forma cl:
justificacion ¢
fotografias o fichas técnicas puede adjuntarlas a este formato.

CIAS

ara indique las sugerencias que propone y brevemente explique la
> el motivo de las mismas. Si requiere hojas adicionales o incluir

2. DATOS DE QUIEN PROPONE LAS SUGERENCIAS.
Nombre: Entidad: Direccién:
Teléfono/fax: Correo electronico: Fecha:

NOTA: Las s
procesos con
dara respues

sugerencias propuestas no constituyen ni obligan a modificaciones en los

tractuales en curso y seran objeto de analisis antes de ser aprobadas. Se

ta a su sugerencia en 15 dias habiles después de recibir este formato.

GRACIAS POR SUS VALIOSOS APORTES
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Prélogo

La Norma Técnica NTMD-0341 fue aprobada el 2017-12-15.

La presente Norma esta sujeta a ser actualizada permanentemente con el objeto que

responda en todo momento a las necesidades Institucionales y exigencias actuales.

A continuacion, se presentan las Instituciones e empresas que colaboraron en la

elaboracion de esta Norma Téchnica:

GRUPO CONTROL DE CALIDAD DE LA POLICIA NACIONAL

FONDO ROTATORIO DE LA POLICIA NACIONAL
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1. OBJETO

La presente Norma Técnica tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir
y los ensayos a los que se debe someter el UNIFORME DE ASISTENCIA FEMENINO
No. 4, para el personal de la Policia Nacional Este uniforme podra ser utilizado por
todo el personal femenino que integra la Policia Nacional en todas las zonas climaticas
del territorio colombiano.

La verificacion de los requisitos establecidos en la presente Norma Técnica estara
sujeta a los lineamientos establecidos en la Guia Técnica GTMD-0004 “EVALUACION
DE LA CONFORMIDAD PARA LOS PRODUCTOS DEL SECTOR DEFENSA”.

2. DEFINICIONES Y APLICACION
21 DEFINICIONES

Para efecto de la presente Norma Técnica se establecen las siguientes definiciones:
Bragueta. Abertura de la parte delantera del pantalén del uniforme.

Cremallera: Cierre de prendas de vestir, calzado, bolsos u otros objetos generalmente
de tela o cuero, que consiste en dos tiras de tela con una fila de dientes de plastico o

metal en los lados que se encajan o se separan al mover una pieza central que sujeta
las dos tiras.

Cinta adhesiva de gancho y lazo. Sistema de apertura y cierre rapido que permite una
adherencia por contacto, caracterizado por una fuerte unién entre una superficie

cubierta de pequefios ganchos y otra superficie cubierta de fibras dispuestas a
manera de lazos (felpa).

Costura de presilla. Costura de refuerzo, hecha en maquina presilladora, elaborada
mediante repetidas puntadas muy juntas en puntos de tensién, por ejemplo, ojales,
esquinas de bolsillos, finales de costuras y pasadores de la pretina del pantalon.

Dobladillo. Pliegue cosido que se hace en la orilla de una tela para evitar que se
deshilache.

Lote de entrega. Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y
fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de produccién de uniformes,
puesta a disposicion de la entidad contratante para ser sometida a inspeccion como

uno o varios conjuntos dependiendo del nimero de origenes productivos (plantas-
magquilas) que lo conforman.
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Lote de produccién. Cantidad determinada de elementos de caracter
fabricadas en una misma planta bajo las mismas condiciones y técni
de uniformes, que se someten a inspeccion como un conjunto unitaric

Mora: Punta de la solapa que forma parte del cuello de la camisa.

Muestra: Cantidad especificada de elementos extraidos de un lot
obtener la informacion necesaria que permita apreciar una o mas
este y que serviran de base para una decision sobre el mismo.

Muestra patrén: Prenda testigo que contiene la caracteristica de dis
tono debidamente aprobada para efecto de comparacion, evaluaci
rechazo de los lotes correspondientes.

Pespunte. Costura visible localizada sobre una parte determinada de

Poligster: Fibra manufacturada en la que la sustancia que la fornia

isticas similares y
cas de produccion
.

€, que sirve para

caracteristicas de

efio, color, matiz y
on y aceptacién o

la prenda.

€s un polimero

sintético se caracteriza por su resistencia a diversos agentes de la quimica y ala
humedad, lo que permite que sea utilizada en Ia elaboracion de diversos productos.

Porta presilla: Pieza de tela confeccionada en forma rectangular, te
ubicada en los hombros que sirve para soportar las presillas.

Pretina: Pieza elaborada de la misma tela para ajustar la cintura.
Tejido anti-rasgo (rip-stop) Tela de tejido tafetan 1x1 el cual presenta
relieve hecha con doble hilo y/o retorcidos en la urdimbre y en

propésito de aumentar la resistencia al rasgado en las telas que
esfuerzos extremos.

Tejido plano. Textil formado por hilos de urdimbre e hillos de trama u
perpendicular. :

Tela: Estructura estable formada por hilazas o fibras.
Tefiido en masa. En la fabricacion de botones, es aquel que se ela
incluido, es decir, la materia prima para fabricar el botén es mezclada

la maquina con los diferentes pigmentos que le van a dar la tonalidad

Tex. Unidad de medida universal que nos indica el grosor del hilo y
en gramos de 1000 metros.

Trama: Serie de hilazas entretejidas con la urdimbre que van de o

'minada en punta,

una linea en alto
la trama, con el
son sometidas a

bicados en forma

bora con el color
antes de pasar a
escogida.

equivale al peso

rillo a orillo y en
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sentido transversal a la longitud del tejido.

Uniforme de asistencia femenino No. 4, para personal de la Policia Nacional. Prenda
de vestir conformada por camisa y pantalon, utilizado por el personal de Oficiales,
Suboficiales y nivel ejecutivo que integran la Policia Nacional.

Urdimbre: Hilazas a lo largo de una tela colocadas paralelas a los orillos.

2.2 APLICACION

Para aplicar la siguiente Norma Técnica en procesos de adquisicion se deben
especificar en los pliegos de condiciones los siguientes aspectos:

221 Definir la confeccion del Uniforme.

222 Establecer las cantidades y tallas de acuerdo a la necesidad de la fuerza,
correspondientes. (Ver tablas 1y 2).

223 En caso de establecerse condiciones de empaque y rotulado diferentes a
las presentadas en esta Norma, éstas deben ser acordadas entre la entidad contratante
y el contratista.

224 Determinar el plan de muestreo para evaluar requisitos especificos
cuando la cantidad de uniformes a adquirir es menor a 151 unidades.

225 En caso que la Policia Nacional requiera codigo de barras, ésta debe
entregar la informacién correspondiente.

226 En caso que la Policia Nacional requiera la ubicacion de ios diferentes
distintivos tales como la bandera de Colombia o el escudo, deberan ser acordes
Reglamento de uniformes, insignias, condecoraciones y distintivos para el personal de
la Policia Nacional.

3. REQUISITOS

31 REQUISITOS GENERALES

Los requisitos dimensionales y de confeccion presentados en este capitulo deben ser
evaluados de acuerdo con el numeral 5.1. Verificacion de la confeccion.

Las medidas y caracteristicas indicadas se deben verificar viendo de frente la prenda.
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Las prendas que conforman el uniforme no deben presentar manch
cortes, perforaciones ni defectos en las puntadas y se debe conser
confeccion y el disefio y su tejido debe ser uniforme.

3.1.1 Confeccion y parametros de confeccion

Para el tipo de Uniforme de asistencia femenino No. 4, el disefio yla
de; camisa y pantalén.

3.1.1.1 Camisa. Para la confeccion de la camisa consta de cuell
pufios, porta presillas, bolsillos, almilla, falda y pinzas.

3.1.1.1.1 Cuello. Debe ser tipo informal (sport), terminar en pun
con doble tela, fusionado con entretela fusion sencilla. Debe sujetars
camisa mediante costura sencilla. La altura del cuello se toma en el
de 72 mm £ 2 mm.

3.1.1.1.2 Frente. Debe ser lisa, debe llevar seis (6) botones, ubic
derecho distribuidos simétrica y uniformemente, en el frente izquierdc
centrado con respecto a la tapa debe llevar un refuerzo con dos ojetes
si donde va ubicada la placa de identificacion policial.

El falso de los frentes en la parte interna debe tener un ancho de 65

La distancia entre boton y botdn debe ser simétrica y proporcional.
debe corresponder un ojal.

Los ojales van cosidos en el frente derecho (prenda puesta), ubi
vertical, rectos, reforzados en los extremos, el largo de los ojales dek
botones se puedan acomodar de una manera adecuada.

La camisa lleva un (1) botén de repuesto ubicado en el frente izqui
interna

La altura del primer ojal va desde la base de la mora hacia abajo

alinea con la boca de bolsillo y los demas se distribuyen uniformeme

botén.

3.1.113 Mangas. Deben ser dos piezas (manga y pufio
estar por debajo del brazo
conservando la linea de aplome.

Las mangas de la camisa deben llevar una abertura en la parte latere

tira de tela (perilla) terminada en punta ubicada sobre |a parte super
fusionada con entretela tejida de fusion sencilla.

), 1a costu
y unir por ambos lados del cuerp

1as, decoloracion,
var simetria en la

confeccién consta

0, frente, mangas,

ta, confeccionado
e al cuerpo de la
centro y debe ser

zados en el frente

O (prenda puesta)
5 separados entre

nm + 3 mm.

A cada botén le

cados en sentido
en ser tal que los

erdo parte inferior

El segundo ojal
nte frente a cada

ra de unién debe
0 de la camisa

al, cubierta con un
or de la abertura,
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Las mangas d
segundo entre
entre 10 mmy

La abertura de

el pufio hacia

3.1.1.14
sencilla, con
la manga con

31115
con entretela
estar unidas

adecuadamen
camisa y aseg

31116
del segundo
inferiores rec
ubicadas en fi
de fusion ser
deben llevar
horizontal sok

El bolsillo ubi
formado por
(viendo el bg
boisillo.

31117
mm en la uni

3.1.1.1.8
borde fileteac

3.1.1.1.9

3.1.1.1.10
1. En caso ¢
indicadas, és
2.

F

F

eben poseer dos prenses, uno ubicado a 25 mm £ 5 mm de la perilla y el
> el primer prense y la perilla. La profundidad de los prenses debe ser
20 mm.

> la perilla debe ser de 75 mm + 2 mm, tomada de la costura que asegura
a punta de la perilla.

Pufios. Deben ser sencillos, fusionados con entretela fejida de fusidn

erminado redondo, deben lievar un ojal y un botén. El pufio debe unirse a
dos costuras.

Porta presillas. La camisa debe llevar dos (2) porta presillas fusionadas
de fusion sencilla, terminar en punta, ubicadas una a cada lado, deben
entre la manga y el hombro de tal forma que la presilla quede
te centrada en el hombro orientando la punta hacia el cuello de la
jurarse por medio de boton y ojal recto, reforzado en los extremos.

Bolsillos. Uno en cada delantero, localizando la boca del bolsillo al centro
botdn contando de arriba hacia abajo, disefio de parche con los extremos
ortados, pliegue vertical centrado, presillas de refuerzo en la boca bolsillo
orma horizontal, cada uno lieva tapa rectangular fusionadas con entretela
1cilla, los extremos inferiores recortados, aseguradas con botén y ojal;
presillas de refuerzo en los extremos superiores, ubicadas en forma
re la costura inferior de la sentada de la tapa.

cado al lado izquierdo debe llevar una abertura para portar el estildgrafo
una costura sencilla paralela a lo largo del borde izquierdo del bolsillo

isillo de frente), con abertura debidamente presillada en Ia tapa y el

Almilla. Debe ser elaborada con doble tela, con pespunte de 1 mm a 2
On de la espalda y en la union del hombro.

Falda. De forma redonda con curvatura a los costados, debe terminar con

lo.

Pinzas. Los frentes deben llevar pinzas de busto.

Dimensiones y tallas de la camisa. Deben ser como se indica en la tabla

Je ser requeridas por la entidad contratante tallas diferentes a las aqui
tas deben ser escaladas por el confeccionista, Ver figuras ilustrativas 1y
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Tabla 1. Dimensiones y tallas de la camisa
Tallas Tol .
T ; olerancia
Descripcién Cota ’ 8 10 Jl 12 | 14 | 16 | 18 [mm]
Dimensiones [mm]
Longitud total manga | o | 5g5 | 595 | 605 | 615 | 625 | 635 | 10
(incluido purfio)
Longitud punta cuello B 60 60 60 60 60 60 +2
Longitud porta c |130 | 130 | 130 | 140 | 140 | 140 £5
presillas
Ancho porta presillas D 40 40 40 40 40 | 40 +2
Separacién entre
ojetes (dimension E |55 |55 |55 |55 |55 |55 £2
tomada de centro a
centro)
Ancho refuerzo porta
placa F 20 20 20 20 20 | 20 +2
Longitud largo
refuerzo porta placa G 70 70 70 70 70 | 70 +2
Distancia de boca
bolsillo a tapa
(dimensién tomada H 10 10 10 10 10 10 +2
desde la costura de
pespunte)
Ancho atil abertura
porta estilsgrafo 1 30 30 30 30 30 | 30 +2
Longitud ancho total 55 55 55 55 55 55 +92
tapas
Ancho pliegue bolsillo K 30 30 30 30 30 | 30 +2
Ancho base tapa L 80 80 80 80 80 80 +2
Longitud largo total
bolsillo de pecho M 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 +2
(incluida tapa)
Longitud ancho lateral
bolsillo de pecho N 115 [ 115 [ 115 | 115 | 115 | 115 +2
incluida tapa)
Ancho bolsillo N 110 | 110 [ 110 | 110 | 110 | 110 +2
Ancho base bolsillo o) 80 80 80 80 80 | 80 +2
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Tallas Tolerancia
. ci
Descripcion cotal e [ 10 [12 [ 14 [ 16 [ 18 °[‘f“":'“]
' Dimensiones [mm]
Longitud lateral tapas P 15 15 16 15 15 15 2
Distancia de boca
bolsillo a tapa
(dimension tomada Q 10 10 10 10 10 | 10 +2
desde la costura de
pespunte)
Ancho mora R 25 20 20 20 20 | 20 +2
Ancho perilla S 20 20 20 20 20 | 20 5
Longitud perilia T |30 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130 £5
(incluida punta)
Ancho pufio U 60 60 60 60 60 | 60 +3
Ancho de espalda
(dimension tomada de u 405 | 425 | 445 | 465 | 485 | 505 +10
hombro a hombro)
Longitud total
(dimension tomada v |e40 | 660 |680 | 700 | 720 | 740 +10
parte central espalda
sin incluir cuello)
Ancho de pecho
(dimension tomada w 510 | 530 | 550 | 570 | 590 | 610 + 10
abajo de la sisa)
3.1.1.2 Pantalon. El pantalén debe ser confeccionado en dos delanteros y dos
posteriores, debe llevar una rodillera o parche que cubra todo el ancho de los
delanteros.
3.1.1.21 Pretina. En la cintura debe llevar una pretina elaborada con doble tela
fusionada con entretela no tejida (troquelada), partida en la parte de atras para el ajuste
de la talla y en sus costados con elastico. La pretina debe poseer un ojal tipo lagrima,
un botén en el frente y en el contorno debe llevar cinco (5) pasadores con costura de
pespunte doble en los laterales, asegurados con costura de presillas o costuras de
refuerzo distribuidos de la siguiente manera: uno (1) alineado con la costura de cierre
de la parte posterior, dos en la parte posterior, y dos (2) en la parte delantera.
31122 Bragueta. El pantalén debe llevar una bragueta ubicada en la parte
central, el cierre debe ser con cremallera con deslizador automatico (cierre de
seguridad), montada al lado derecho con dos (2) presillas de refuerzo una en la base
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ubicada en sentido vertical y la otra en diagonal sobre Ia primera cos
la cremallera. El ancho del deslizador cerrado debe serde 4 mm + 1 n

El ancho de la bragueta debe es de 30 mm + 2 mmala primera costu

3.1.1.23 Bolsillos. El pantalén debe llevar cuatro (4) bolsillos
siguiente manera: en cada delantero un bolsillo en sentido diagonal,
presillas de refuerzo. Las bolsas y vistas de los bolsillos deben ser cc
la tela principal, las bolsas cerradas deben ser fileteadas y con puntad

A cada lado con su centro pasando sobre la costura del costado exte
bolsillo lateral tipo parche con pliegue vertical centrado, cada uno llev
con los extremos inferiores recortados, pespunteado con doble costt
debe llevar dos cintas de contacto cerca a los extremos cosidas en

cinta tipo gancho se coloca en la tapa parte interna). Todas la
fusionadas con entretela de fusién sencilla.

Todas las tapas deben ir fusionadas con entretela tejida de fusién sen
3.1.1.24 Dimensiones y tallas del pantalén. Deben ser como se in

En caso de ser requeridas por la entidad contratante tallas difer

indicadas, éstas deben ser escaladas por el confeccionista, Ver figur
4.

Tabla 2. Dimensiones y tallas del pantalén

stura de pegue de
nm.

ra.

5 ubicados de Ia

los extremos con

nfeccionadas con

a de seguridad.

rno debe llevar un
a tapa rectangular
Lura, para el cierre
cuadro y equis (la
s tapas deben ir

cilla.

dica en la tabla 2.
entes a las aquf
as ilustrativas 3 y

_Tallas .
Descripcion | cota | 8 | 10 | 12 | 14 | 16 | 18 T°'§;i‘:]°'a
Dimensiones [mm]
Ancho pasador A 43 43 43 43 43 43 + 2
Longitud largo
de la presilla a B 150 150 150 150 150 150 +3
pretina
Ancho dobladillo C 30 30 30 30 30 30 +3
Ancho D | 220 | 220 | 220 | 225 | 225 | 225 +5
botamanga
Longitud total
(incluida pretina E 1125 )1 1130 | 1135 | 1140 | 1145 | 1150 +10
y dobladillo ) .
Ancho pretina F 43 43 43 43 43 43 +2
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Descripcion

Cota

Tallas

10

12

14

16

18

Tolerancia
[mm]

Dimensiones [mm]

Longitud boca

bolsillo diagonal

(dimension
tomada de
presilla a
presilla)

180

180

180

180

180

180

+3

Longitud
cremallera (sin
incluir pretina)

160

160

160

160

160

160

+5

Medio contorno

de base
(dimension
tomada en ia

parte inferior de

la bragueta)

480

500

520

540

560

580

10

Longitud alto de

(&)

la tapa bolsill
lateral

60

60

60

60

60

60

+3

Longitud

rodillera (parche)

230

230

230

230

230

230

5

Profundidad

bolsillo diagonal

(dimension

tomadaene
area de mayor
longitud sin
incluir pretina)

270

270

270

270

270

270

5

Ancho tapa
bolsillo lateral

184

184

184

184

184

184

+3

Longitud total

bolsillos laterales

(sin tapa)

160

150

150

1560

150

150

+2

Longitud tota

bolsillos laterales

(sin tapa)

170

170

170

170

170

170

+5
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Tallas L B
Descripcion | Cota | 8 [ 10 [ 12 [ 14 | 18 | 18 |T© Fn:i:]“'a
Dimensiones [mm]
Longitud base O | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 £2
lateral de la tapa
Longitud base P 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 12
bolsillo tapa
Ancho pliegue ‘
bolsillo lateral Q 30 ] 30 | 30 | 3 | 30 | 30 +2
Medio contorno R | 370 | 300 | 400 | 420 | 440 | 470 110
de cintura
Ancho elastico S 41 41 41 41 41 41 +2
Ubicacidn
bolsillo lateral T 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 +5
(incluida pretina)
Longitud U 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 +2
pasador
Pinza parte Y, 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 +3
trasera

El largo del elastico que lleva el pantaléon debe ser de 50,5 mm+2m
elongacién en producto terminado sea de 100 mm + 5 mm.
3.1.2 Costuras y acabados

El uniforme no debe presentar manchas o decoloracién en la tela, def
0 huecos, falta de asimetrias en todo el conjunto, puntadas defectuos:

Todas las costuras deben estar exentas de fruncidos, torcidos o plieg
suficientemente tensionadas con el fin de evitar que se agriete, se at
prenda durante su uso.

Los bordes internos expuestos del uniforme deben estar fileteados ¢«

con el material principal.

m para que en la

ectos como cortes
as, etc.

ues y deben estar
Dra o0 se encoja la

on hilos color tono

Costuras de pespunte. Las costuras de pespunte doble deben ser paralelas, uniformes

Y separadas una de la otra entre 6 mm y 7 mm, deben estar exer

torcidos, pliegues y deben estar suficientemente tensionadas con el fi
agriete, abra o encoja la prenda durante su uso.

itas de fruncidos,
n de evitar que se
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Las costuras internas de cierre de laterales, union de las mangas, entrepierna y
costados deben ser fileteados y con puntada de seguridad o con cerradora. La
confeccion debe tener 9 puntadas por pulgada + 1 puntadas por pulgada.

El tiro debe ser cosido en costura sencilla y fileteado, Ia entrepierna lieva presilla de

refuerzo. La encajada del pantalén debe efectuarse con cerradora de cadeneta doble
pasada.

El uniforme debe llevar pespuntes sencillos en: cuello y pufios; pespunte doble costura

en costados del pantalén, bolsillos, tapas de los bolsillos, porta presillas, parche
rodillero, bragueta y pasadores. '

Los bolsillos de la camisa deben llevar costuras de presilla en sus extremos.

Costuras del pantalén. Todos los bolsillos del pantalon deben llevar presillas en cada
uno de los extremos de la boca. Las talegas de los bolsillos del pantalén deben estar
cerradas con fileteadora y puntada de seguridad.

El boilsillo interno del pantalén debe llevar presilla de refuerzo, asegurando la talega del
bolsillo y las costuras de la entre pierna.

El elastico debe ir centrado con respecto a los costados del pantaldon. El elastico de la
pretina del pantaldn debe llevar una costura en el centro (horizontal), como refuerzo y
en sus extremos costura sencilla en sentido vertical.

El ojal del pantaldn va en forma de lagrima.
A simple vista el fusionado no debe presentar burbujas o desprendimientos.

3.13 Botones para camisa y pantaldén. Deben ser fabricados en material
sintético con un diametro externo de 15,5 mm + 1 mm, de cuatro orificios. El botén
debe ser tefiido en masa color verde aceituna a tono con el color de la tela principal.
Los botones no deben presentar fisuras, rebordes o rebabas. Deben ir asegurados con
costura de refuerzo para evitar que se desprendan con facilidad

En total la camisa debe llevar doce (12) botones. El pantalon debe llevar un (1) boton.
Adicionalmente la camisa debe llevar un (1) botén de repuesto pegado en la parte
interna inferior del lado derecho

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

3.21 Tela principal para camisa y pantalon. El material utilizado en la
confeccion del uniforme debe cumplir con los requisitos establecidos en la
Especificacion Técnica ET-PN 239 “Material textil para uniformes Policia Nacional™.
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3.2.2 Entretela. Debe cumplir con los requisitos establecidos &
debe verificarse mediante declaracion de conformidad segun numeral
de color verde aceituna y deben obtener una calificacidon minima d
realice comparacion tono a tono con el material principal. La ver
requisito debe hacerse de acuerdo con lo establecido en el numeral 5

Tabla 3. Requisitos de la entretela sencilla

n |a tabla 3, esto
3.2.9. Deben ser
e 3-4 cuando se
ificacion de este
7

Caracteristicas = 'Vglor - Numeral
Fusion Sencilla

Composicion, [%]
Algodén 50+5 52
Poliéster El resto
Peso maximo, [g/m?] 110 5.3
Minimo numero de hilos/cm
Urdimbre 25 54
Trama 21
Cambio dimensional maximo, [%] + 2 55

3.2.3 Hilos. Deben cumplir los requisitos establecidos en Ia tz
verifique de acuerdo con lo establecido en el numeral 5.6. El colo
aceituna y debe obtener una calificacién minima de 3-4 cuando se re
tono a tono con el material principal. La verificacion de este requisito
acuerdo con lo establecido en el numeral 5.7.

Tabla 4. Requisitos para los hilos

abla 4 cuando se
I debe ser verde
alice comparacion
debe hacerse de

" . Densidad lineal | Resistencia
Costura Tipo de hilo (Titulo), en Tex | minima, [N]
. Nucleo de poliéster '
Clerres y pespuntes recubierto con poliéster 40 17
Fileteado o Spun poliéster 24 85
recubrimiento

3.24 Botones. Deben ser fabricados en poliéster, esto

mediante declaracién de conformidad segun numeral 3.2.9. Deben s

aceituna y deben obtener una calificacién minima de 34 cu
comparacion tono a tono con el material principal. La verificacion
debe hacerse de acuerdo con lo establecido en el numeral 5.7

debe verificarse
er de color verde
ando se realice
de este requisito
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325 Cremallera. Debe ser en material sintético, con cierre automatico y de

monofilament

segun numer

calificacion m

principal. La v

en el numeral

3.26

b continuo, esto debe verificarse mediante declaracién de conformidad
al 3.2.9. Deben ser de color verde aceituna y deben obtener una
inima de 3-4 cuando se realice comparacion tono a tono con el material
erificacion de este requisito debe hacerse de acuerdo con lo establecido
57

=lastico. Debe cumplir con los requisitos establecidos en la tabla 5.

Tabla 5. Requisito elastico

Caracteristicas Valor Numeral
Composicion, [%]
Algododn minimo 75
Elastdomero minimo 7 52
Poliamida El resto
Elasticidad, [%] 130 £ 10 58
Peso minimo, [g/m] 22 5.3

327
uniforme deb

Cinta adhesiva de gancho y lazo. La cinta empleada en la confeccién del
e cumplir con los requisitos indicados en la tabla 6.

Tabla 6. Requisitos para la cinta adhesiva de gancho y lazo
Requisito Valor Numeral
Composicion, [%] 100 52
Fuerza minima de adherencia después 0,06 5.10

La cinta adh:s
una calificac
material prin
establecido e

3.2.8

osiva de gancho y lazo debe ser de color verde aceituna y debe obtener
6n minima de 3-4 cuando se realice comparacion tono a tono con el
cipal. La verificacion de este requisito debe hacerse de acuerdo con lo
n el numeral 5.7.

Apariencia de las costuras al lavado y planchado permanente. La

apariencia de las costuras de la camisa y el pantalén deben obtener una calificacion

minima de
delaminacion
sometidos a
numeral 5.9.

3, después de cinco (5) lavados y no deben mostrar burbujas o
es en cuello y demas partes fusionadas después de que hayan sido
25 lavados cuando se ensaye de acuerdo con lo establecido en el
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3.29 Declaracion de conformidad de primera parte. El fabrica
insumo debe presentar declaracion de conformidad del cumg
caracteristicas de los insumos solicitados de acuerdo con la NTC-
“Evaluacién de la conformidad — Declaracion de conformidad del pr

nte proveedor del
limiento de  las
ISO/IEC 17050-1
oveedor. Parte 1.

Requisitos generales.” y NTC- ISO/IEC 17050-2 “Evaluacion de la conformidad —

Declaracion de conformidad del proveedor. Parte 2. Documenta

soportando lo manifestado en informes de laboratorio en los cuales
realice sus pruebas de verificacion

- Los ojetes deben ser elaborados en latén (CuZn30).

- La entretela debe ser tejido plano, pre-encogida y no tinturada.

- Los botones deben ser fabricados en poliéster.

- La cremallera debe ser fabricada en material sintético, con cierre
monofilamento continuo.

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empaque: Los uniformes deben entregarse con bolsa de
material transparente que permita observar su contenido, que los ct
en buen estado hasta su destino final. Empacados en forma colec
carton corrugado de pared doble.

3.3.2 Rotulado: La camisa debe llevar una marquilla estam
centrada en la unién del cuello con el espaldar. Ademas en la parte ir
dos marquillas estampadas o tejidas, con la siguiente informacion:

Nombre del fabricante o marca registrada
Composicion de la tela

Talla

Pais de origen

Instrucciones de lavado

Numero y/o afio del contrato

Nlmero consecutivo respectivo

El pantalon debe llevar una marquilla estampada, con la respectiva t
parte interna de la pretina.

La marquilla azteca debe quedar ubicada en el lado izquierdo del pe
con la costura de la terminacién de Ia pretina a 35 mm + 10 mm.

La informacion de las marquillas no debe perderse con el uso de la pr

Las cajas del empaque colectivo en la cara frontal deben identific
cantidad contenida, nimero de contrato y contratista

cion de apoyo.”,
haya realizado o

= automatico y de

polietileno u otro
bnserve limpios y
tiva en cajas de

vada con la talla
rterior lleva una o

alla ubicada en Ia
intalon asegurado

enda.

ar el producto, la
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Se debera ;fcoordinar con la unidad contratante o almacén de Intendencia
correspondiente si es requerido otro tipo de rotulado como coédigo de barras, codigo
azteca, entre otros.

4. é’LANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O

RECHAZO
41 'i'OMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE

EMPAQUE Y ROTULADO

El muestreo ;:}ara requisitos generales y de empaque vy rotulado debe incluir diferentes
tallas de acuerdo con su participacion porcentual en el lote.

411 Muestreo: De cada lote se debe extraer al azar una muestra conformada
por el nimero de unidades indicado en la tabla 7. Sobre cada una de las unidades de Ia
muestra, se debe efectuar una inspeccion visual para verificar si éstas cumplen los
requisitos geherales y de empaque y rotulado especificados. Este plan de muestreo
corresponde a un muestreo simple, inspeccion reducida, nivel de inspeccién general |y
un nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5%, de acuerdo con la Norma Técnica
Colombiana NTC-ISO 2859 (Primera Actualizacion).

Tabla 7. Plan de muestreo para evaluar condiciones generales, empaque y

rotulado.
Tamafo dkel lote Tamaho muestra NUmero de NUmero de
(unidades) (unidades) aceptacion rechazo

151 -280 5 1 2
281 - 500 8 2 3
501 -1 200 13 3 4
1201 -3200 20 5 6
3 201 - 10 000 32 6 7
10 001 - 35 000 50 8 9
35 001 - 150 000 80 10 11
150 001 - 500 000 125 10 11
500 001 6 mas 200 10 11

Nota 1: Para los lotes menores de 151 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe
ser acordado entre el proveedor y el comprador.

41.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado
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Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o ig
aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos
nimero de unidades defectuosas es igual o mayor al numero de
devolver o rechazar el lote al proveedor, de acuerdo con los criteric
GTMD-0004, actualizacion vigente. Cuando se efectle la evaluacié
haya sido previamente devuelto, se debe aplicar un plan de
inspeccion Especificacién bajo las mismas condiciones segun o
Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1, primera actualizacion.

42 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACI

PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS

421 Muestreo para la evaluacion de requisitos especificos
Se debe realizar de acuerdo con la Guia Técnica Ministerio de Defe
actualizacion vigente.

422 Muestreo para evaluacién de requisitos especific
terminado. Para verificar los requisitos solicitados en la presente N
debe extraer al azar dependiendo del tamafio del lote, el tamanic
unidades indicado en la tabla 8.

Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel de in
S-3 inspeccion reducida y un nivel aceptable de calidad (NAC) del ¢
con la Norma Téchica Colombiana NTC — ISO 2859 Actualizacién Vige

Tabla 8. Plan de muestreo para evaluar requisitos espet

jual al namero de
> especificos. Si el
rechazo, se debe
s indicados en la
)n de un lote que
muestreo simple,
establecido en la

ON O RECHAZO

en materia prima.
nsa GTMD-0004,

0S en producto
orma Técnica se
> de muestra en

speccion especial
5,5%, de acuerdo
2nte.

cificos

Tamano del lote Tamano muestra Namero de Nimero de
(unidades) (unidades) aceptacion rechazo

151 - 280 5 1 2
281 - 500 8 2 3
501 -1 200 13 3 4
1201 -3200 20 5 6
3201 -10 000 32 6 7
10 001 - 35 000 50 8 9
35 001 - 150 000 80 10 11
150 001 - 500 000 125 10 11
500 001 6 mas 200 10 11

Nota 2: Para los lotes menores de 151 unidades, el plan de muestreo a aplicar

debe ser acordado entre el proveedor y comprador.
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423 ériterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos: Si el

namero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al numero de
aceptacion, se acepta el lote. Si el nimero de unidades defectuosas es igual o mayor al
numero de rechazo, se debe rechazar y devolver el lote al proveedor. Cuando se
efecta la evaluacién de un lote que haya sido previamente rechazado, se debe aplicar
un plan de muestreo simple, inspeccién normal bajo las mismas condiciones segun lo
establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-1SO 2859-1, (Primera actualizacion).

Nota 3. En el caso de las definiciones de lotes de produccion y entrega, el factor clave
es la uniformidad del elemento producido, lo cual permite que aplicando técnicas
estadisticas se pueda seleccionar una muestra reducida de elementos para determinar
la conformidad de todo el conjunto. En el caso que el auditor asignado para evaluar un
lote (0 miembro del comité técnico de recepcidn) no pueda determinar en forma
confiable dicha uniformidad podra modificar el plan de muestreo, llegando inciuso a

evaluar todos y cada uno de los elementos a recibir si comprueba que no existe
uniformidad alguna.

En el caso de la evaluacién de los requisitos especificos el auditor o el evaluador podra
pasar de un muestreo reducido a uno normal o incluso a uno estricto por cada uno de
los lotes de produccion que compongan el lote de enitrega bajo las condiciones
establecidas en la presente Norma Técnica. Estas decisiones del auditor o evaluador
deberan estar sustentadas en el seguimiento que haga de una produccion determinada

5. METODOS DE ENSAYO
5.1 VERIFICACION DE CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La determinacion de las dimensiones debe efectuarse utilizando un instrumento de
capacidad y precision adecuada, atendiendo las recomendaciones establecidas en las
Normas Técnicas Colombianas respectivas, aplicadas a la metrologia y mediciones en
general. Se debe ubicar la prenda sobre una mesa que permita la disposicion completa

de ésta y que la parte a medir quede totalmente expuesta, firme y libre de pliegues y
ondulaciones.

La verificacion de la confeccion debe realizarse mediante inspeccion visual

5.2 DETERMINACION DE LA COMPOSICION (ANALISIS CUANTITATIVO
DE FIBRAS

Se debe efectuar de acuerdo lo indicado en la NTC 481-3, empleando el metodo
quimico correspondiente de acuerdo al tipo de fibra. Para la determinacion de la

composicién de fibras de poliéster debera emplearse la NTC 1213, método de
solubilidad.
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53 DETERMINACION DE LA MASA POR UNIDAD DE AREA (PESO) DE

LAS TELAS

Se efectua de acuerdo con lo indicado en la NTC 230, opcion C. Para telas angostas
como el elastico, se debe realizar el ensayo haciendo uso de la opcién D.

5.4 DI’ETERMINACIC’)N DEL NUMERO DE HILOS DE URDIMBRE Y DEL
NUMERO DE HILOS DE TRAMA, DE TEJIDOS PLANOS

Se efectua de acuerdo con lo indicado en la NTC 427.
5.5 DETERMINACION DEL CAMBIO DIMENSIONAL

Se efectia de acuerdo con lo indicado en la NTC 908. El lavado debe cumplir ias
siguientes condiciones: ciclo de la maquina (1) Normal o algodon; temperatura de
lavado (ll); 27°C + 3 °C; procedimiento secado (A) Tambor (i) Telas resistentes de
algodon. El procedimiento se debe realizar hasta completar tres (3) ciclos.

5.6 DETERMINACION DE LAS CARACTERISTICAS DE LOS HILOS

Se efectia de acuerdo con lo indicado en la NTC 5872, numeral 6.2.2 para la

determinacion de la resistencia a la rotura y numeral 6.2.3 para la determinacion de la
densidad lineal (titulo del hilo)

5.7 DETERMINACION DE LOS CAMBIOS DE COLOR

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 4873-2, escala AATCC de 9
grados, mediante calificacion visual.

5.8 DETERMINACION DE LA ELASTICIDAD

58.1 Resumen del método. Una probeta de longitud conocida en su estado de
relajacion es elongada hasta encontrar una fuerte resistencia a una elongacion
adicional aplicada. En ese punto la elasticidad es leida.

58.2 Equipos

- Tijeras ordinarias.
- Regla calibrada para medir porcentaje de elongacion.

583 Muestra. A menos que se especifique lo contrario se deben cortar 3
probetas de 25 cm de longitud por el ancho del elastico.

584 Procedimiento
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5841 Dibuje a lo ancho del elastico dos lineas paralelas separadas entre si una

distancia de 1

5842

cubrirlas con |

5843
el punto final

5844
completamen

58.4.5
5856

5.9

Se debe efec

5.10

Se debe efec

de acuerdo ¢

Nota 4. Para

presente Nor
normativo res

6.
6.1

Para la aplic
vigente al m
inconsistenci
Normas Técen

GTMD-0004

NTC 1155-3

0 cm.

Tome la probeta de los extremos con las dos manos cerca de las lineas sin
os dedos.

Estire la probeta manteniendo uniformidad a lo ancho del elastico hasta

y luego relajela completamente, haga esta operacion cuatro veces.

Estire la probeta hasta el punto final una quinta vez, con la probeta
te extendida, mida directamente en la regla el porcentaje de elongacion.

Repita este procedimiento con las otras dos probetas.

Resultado. Reporte el promedio de las tres mediciones.

VERIFICACION DE LA APARIENCIA DE LAS COSTURAS Y DE LAS
PARTES FUSIONADAS.

tuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 542.
DETERMINACION DE LA FUERZA DE ADHERENCIA

tuar de acuerdo con la ASTM D5170. Los ciclos de lavado se deben hacer
on fa NTC 1155-3 o a la AATCC 61, lavado tipo 2A, sin testigo.

la realizacion de los métodos de ensayo descritos en el numeral 5 de la
ma Técnica, se debera emplear la actualizacion vigente del documento
pectivo.

APENDICE
NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

acion de la siguiente Norma, debe utilizarse la actualizacion que esté
omento de la verificacidon de los requisitos. En caso que exista alguna

a o novedad en su aplicacién esta debe ser consultada a la Oficina de
icas Ministerio de Defensa.

Actualizacion vigente. Evaluacion de la conformidad para los productos del
Sector Defensa.

Textiles. Ensayo de solidez del color. Parte 3: Solidez del color al lavado.
Método acelerado.
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NTC 481-3 Textiles. Analisis cuantitativo de fibras. Parte 3: Basada
D636.

NTC 4873-2 Textiles. Ensayos para determinar solidez del color. P

grises para evaluar el cambio de color.

NTC 5872 Textiles. Hilos de coser industriales fabricados, total
partir de fibras sintéticas.

en la Norma ASTM

arte 2. Escala de

0 parcialmente, a

NTC-ISO 2859-1 Primera Actualizacion. Procedimientos de muestreo para inspeccion

por atributos parte 1: Planes de muestreo determin
aceptable de calidad (NAC) para inspeccidn lote a lote.

ados por el nivel

AATCC 61 Colorfastness to laundering, Home and commercial: Accelerated.

NTC 230 Telas. Determinacién de la masa por unidad de area (peso) de tela.

NTC 427 Tejidos. Determinacién del nimero de hilos de urdimbre y del nimero de
hilos de trama, de tejidos planos.

NTC 542 Planchado permanente. Telas y confecciones. Evaluacidn de costuras.

NTC 908 Telas. Determinacion del cambio dimensional por accién del lavado.

NTC 1213  Telas. Identificacién cualitativa de fibras.

NTC-ISO 17050 Evaluacion de la conformidad. Declaracién de conformidad del

proveedor. Parte 1. Requisitos generales. Parte 2. D
apoyo.

NTC-ISO/IEC 17050-1 Evaluacién de la conformidad. Declaracién de

proveedor. Parte 1: Requisitos generales

ocumentacion de

= conformidad del

NTC-ISO/IEC 17050-2 Evaluacion de la conformidad. Declaracién de conformidad del

proveedor. Parte 2: documentacion de apoyo

6.2 ANTECEDENTES

DE ASISTENCIA CON PANTALON FEMENINO —
NACIONAL. “ET-PN-GRUCA-DIRAF-182-A4".

NTMD-0016-A1- Uniforme de fatiga masculino Policia Na

Especificacién Técnica de la Policia Nacional de Colombia, UNIFORME

No. 4, POLICIA

cional.
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- NTMD 0328 Telas para uniformes de combate, fatiga y asistencial

6.3 CONTROL DE CAMBIOS
Actlalbacion | Bethade. . cambios
e -aprobaclqn L ,
NTMD-0241 2017-12-15 Primera version, gt?uerdo- requerimiento
por parte de la Policia Nacional

6.4 ANEXOS
ANEXO 1.

Numeros OTAN de Catalogo (NOC) aplicables a los productos especificados en esta
Norma Técnica:

~ Noc¢ @ . Caracteristicas
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SUGERENCIAS PARA MEJORAR LA NORMA TECN

ICA

Si tiene alguna sugerencia, observaciéon o recomendacion que considere til tener en
cuenta para una futura actualizacién de esta Norma Técnica, puede enviar este formato

seleccionando una de las siguientes maneras:

1. Por medio del correo electrénico normastecnicas@mindefensa.qc

DV.CO

2. Por correo certificado a la siguiente direccidon: Subdireccion de

Ministerio de Defensa Nacional Carrera 10 No. 27-51 Ed

Normas Técnicas
ificio Residencias

Tequendama Torre Norte Piso 3 Oficina 301. Bogoté D.C - Colombia

Norma Técnica: “UNIFORME DE ASISTENCIA FEMENINO No. 4’

Cddigo de la Norma Técnica: NTMD-0341

2

1. SUGERENCIAS

En forma clara indique las sugerencias que propone y breven
justificacion o el motivo de las mismas. Si requiere hojas ad
fotografias o fichas técnicas puede adjuntarlas a este formato.

nente explique la

ciohales o incluir

2. DATOS DE QUIEN PROPONE LAS SUGERENCIAS.

Nombre: Entidad: Direccion:

Teléfono/fax: Correo electrénico: Fecha:

Nota. Las sugerencias propuestas no constituyen ni obligan a modificaciones en los
procesos contractuales en curso y seran objeto de analisis antes de ser aprobadas. Se

dara respuesta a su sugerencia en los siguientes cuatro dias habiles
este formato.

GRACIAS POR SUS VALIOSOS APORTES

después de recibir
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Prélogo

ma esta sujeta a ser actualizada permanentemente con el propésito de
necesidades y exigencias actuales de la Policia Nacional.

se presentan las Instituciones y Empresas que colaboraron en el

norma a través de su participacion en el proceso de normalizacion:

"'ORIO DE LA POLICIA NACIONAL

MINISTRATIVA Y FINANCIERA DE LA POLICIA NACIONAL
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1. OBJETO

La presente Norma Técnica tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir

y los ensayos a
Policia Nacional.
integra la Policia

los que se debe someter el Uniforme de Servicio No.4 Masculino
Este uniforme podra ser utilizado por todo el personal uniformado que
Nacional en todas las zonas climaticas del territorio colombiano.

La verificacion de los requisitos establecidos en la presente Norma Técnica estara
sujeta a los lineamientos establecidos en la Guia Técnica GTMD-0004 “EVALUACION
DE LA CONFORMIDAD PARA LOS PRODUCTOS DEL SECTOR DEFENSA”

Actualizacién vig

2. DEFINICIONES, CLASIFICACION Y APLICACION

21 DEFINICIONES

Para efecto de la presente Norma Técnica se establecen las siguientes definiciones:

Bragueta. Abertura de la parte delantera del pantalén del uniforme.

Cremallera: Consiste en dos tiras de tela con un dispositivo dentado de plastico o metal
en los lados que se encajan o se separan al mover una pieza central que sujeta las dos
tiras, este elemento es empleado en la confeccion de prendas de vestir.

Cinta adhesiva

de gancho y lazo. Sistema de apertura y cierre rapido que permite una

adherencia por contacto, caracterizado por una fuerte unién entre una superficie
cubierta de pequefios ganchos y otra superficie cubierta de fibras dispuestas a manera

de lazos (felpa)

Costura de presilla: Costura de refuerzo, hecha en maquina presilladora, elaborada
mediante repetidas puntadas muy juntas en puntos de tensién, por ejemplo, ojales,
esquinas de bolsillos, finales de costuras y pasadores de la pretina del pantalon.

Dobladillo: Pliegue cosido que se hace en la orilla de una tela para evitar que se

deshilache.

Lote de entrega: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y

fabricadas en

una o varias plantas bajo condiciones de produccion de uniformes,

puesta a disposicion de la entidad contratante para ser sometida a inspeccion como
uno o varios conjuntos dependiendo del nimero de origenes productivos (plantas-
magquilas) que lo conforman.
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Lote de produccién: Cantidad determinada de elementos de caracter
fabricadas en una misma planta bajo las mismas condiciones y técnic

Mora: Punta de la solapa que forma parte del cuello de la camisa.

Muestra: Cantidad especificada de elementos extraidos de un lote
obtener la informacién necesaria que permita apreciar una o mas
este y que servirdn de base para una decision sobre el mismo.

Muestra patrén: Prenda testigo que contiene la caracteristica de dise
tono debidamente aprobada para efecto de comparacion, evaluacic
rechazo de los lotes correspondientes.

Pespunte: Costura visible localizada sobre una parte determinada de

Poliéster: Fibra manufacturada en la que la sustancia que la form
sintético se caracteriza por su resistencia a diversos agentes de
humedad, lo que permite que sea utilizada en la elaboracidn de divers

Porta presilla: Pieza de tela confeccionada en forma rectangular, ter
ubicada en los hombros que sirve para soportar las presillas.

Pretina: Pieza elaborada de la misma tela para ajustar a la cintura.

Tejido anti-rasgo (rip-stop) Tela de tejido tafetan 1x1 el cual presenta
relieve hecha con doble hilo y/o retorcidos en la urdimbre y en

proposito de aumentar la resistencia al rasgado en las telas que
esfuerzos extremos.

Tejido plano: Textil formado por hilos de urdimbre e hillos de trama v
perpendicular.

Tela: Estructura estable formada por hilazas o fibras.
Tefido en masa: En la fabricacién de botones, es aquel que se ela
incluido, es decir, la materia prima para fabricar el boton es mezclada

la maquina con los diferentes pigmentos que le van a dar la tonalidad

Tex: Unidad de medida universal que nos indica el grosor del hilo ye
gramos de 1000 metros.

Trama: Serie de hilazas entretejidas con la urdimbre que van de ¢
sentido transversal a la longitud del tejido.

isticas similares y

cas de produccion
de uniformes, que se someten a inspeccién como un conjunto unitario.

2, que sirve para
caracteristicas de

N0, color, matiz y
N y aceptacion o

a prenda.

a es un polimero
a quimica y a la
os productos.

minada en punta,

una linea en alto
la trama, con el
son sometidas a

Ibicados en forma
bora con el color
antes de pasar a

escogida.

quivale al peso en

orillo a orillo y en
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Urdimbre: Hilazas a lo largo de una tela colocadas paralelas a los orillos.
2.2 CLASIFICACION
El uniforme masculino para el servicio de Policia se clasifica en dos tipos:

2.21 Uniforme de Servicio No.4 Masculino. Prenda de vestir conformada por
camisa tipo guerrera y pantalon, utilizado por el personal uniformado masculino que
integran la Policia Nacional.

222 Uniforme para el Servicio No.4 Clima Calido Masculino Policia Nacional.
Prenda de vestir conformada por camisa tipo polo manga larga y pantalén, utilizado por
el personal uniformado masculino que integra la Policia Nacional, el cual sera utilizado
donde la Institucién disponga.

2.3 APLICACION

Para aplicar la siguiente Norma Técnica en procesos de adquisicion se deben
especificar en los pliegos de condiciones los siguientes aspectos:

2.3.1 El tipo de uniforme, teniendo en cuenta lo indicado en el numeral 2.2

232 Establecer las cantidades y tallas de acuerdo a la necesidad de la fuerza,
correspondientes. (Ver tablas 1y 2).

233 En caso de establecerse condiciones de empaque y rotulado diferentes a las
presentadas en esta Norma, éstas deben ser acordadas entre la entidad contratante y
el contratista.

234 Determinar el plan de muestreo para evaluar requisitos especificos cuando la
cantidad de uniformes a adquirir es menor a 151 unidades.

235 En caso que la Policia Nacional requiera codigo de barras, ésta debe
entregar la informacion correspondiente.

2.3.6 En caso que la Policia Nacional requiera la ubicaciéon de los diferentes
distintivos tales como la bandera de Colombia o el escudo, deberan ser acordes
Reglamento de uniformes, insignias, condecoraciones y distintivos para el personal de
la Policia Nacional.
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2.3.7 Definir el tipo de tela a utilizar y la norma técnica si aplica, d
numeral 3.2.1.

2.3.8 Las dimensiones y uso del bolsillo porta celular debera ser z

Entidad contratante y el contratista.

3. REQUISITOS

3.1 REQUISITOS GENERALES

Los requisitos dimensionales y de confeccién presentados en este c:

evaluados de acuerdo con el numeral 5.1. Adicionalmente,

caracteristicas indicadas se deben verificar viendo de frente la prenda.

Las prendas que conforman el uniforme no deben presentar manch
cortes, huecos ni defectos en las puntadas y se debe conservar simet

3.1.1 Disefio y confeccion

Para el tipo de uniforme masculino para el Servicio de la Policia Nacic

confeccion consta de camisa y pantaldn, para el caso del uniforme de
consta de camisa manga larga tipo polo y pantalén.

3.1.1.1 Camisa. La confeccion de la camisa consta de cuello
punos, porta presillas, bolsillos, almilla y falda.

Cuello. Debe ser tipo informal (sport), terminar en punta, ¢
doble tela, fusionado con entretela tejida fusion sencilla. Debe Sujetar

e acuerdo con el

acordado entre la

apitulo deben ser
las medidas vy

as, decoloracion,
ria en su disefio.

onal, el disefioy la
clima calido, este

, frente, mangas,

onfeccionado con
se al cuerpo de la

camisa mediante costura sencilla. La altura del cuello se toma en el centro de la

espalda y debe ser de 80 mm + 2 mm.

Frente. El frente de la camisa debe ser de dos piezas, uns
derecha, los bordes deben estar doblados y fusionados con entretela
pechera lisa, lleva seis (6) botones ubicados en el frente izqu
simétrica y uniformemente, en el frente derecho centrado con re

debe llevar un refuerzo con dos ojetes separados entre si donde va
de identificacién policial.

El falso de los frentes en la parte interna debe tener un ancho de 75 v

3 izquierda y otra
de fusion sencilla,
erdo distribuidos
specto a la tapa
ubicada la placa

m + 3 mm.
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La distancia entre boton y botén debe ser simétrica y proporcional. A cada boton le
debe corresponder un ojal. Los ojales van cosidos en el frente derecho, ubicados en
sentido vertical, rectos, reforzados en los extremos, el largo de los ojales debe ser tal
que los botones se puedan acomodar de una manera adecuada. Adicionaimente, la
altura del primer ojal va desde la base de la mora hacia abajo. El segundo ojal alinea
con la boca de bolsillo y los demas se distribuyen uniformemente frente a cada boton.

La camisa lleva un (1) boton de repuesto ubicado en el frente derecho parte inferior
interna.

- Mangas. Deben ser de dos piezas (manga y pufio), la costura de unién debe
estar por debajo del brazo y unir por ambos lados del cuerpo de la camisa conservando
la linea de aplome. La manga a la altura del codo, debe llevar un parche (codera) en
una sola pieza y éste parche debe llevar dos costuras sencillas paralelas separadas por
una distancia de 6 mm £ 1 mm.

Las mangas de la camisa deben llevar una abertura en la parte lateral, cubierta con una
tira de tela (perilla) terminada en punta ubicada sobre la parte superior de la abertura,
fusionada con entretela tejida de fusion sencilla. Las mangas deben poseer dos
prenses, uno ubicado a 25 mm £ 5 mm de la perilla y el segundo entre el primer prense
y la perilla. La abertura de la perilla debe ser de 80 mm + 2 mm, tomada de la costura
que asegura el pufio hacia la punta de la perilla.

- Pufios. Deben ser sencillos, fusionados con entretela tejida de fusion sencilla, con
terminado redondo, deben llevar un ojal y un botén. El puiio debe unirse a la manga con
una sola costura y debe tener dobladillo.

- Porta presillas. La camisa debe llevar dos (2) porta presillas fusionadas con
entretela tejida de fusion sencilla, terminar en punta, ubicadas una a cada lado, deben
estar unidas entre la manga y el hombro de tal forma que la presilla quede
adecuadamente centrada en el hombro orientando la punta hacia el cuello de la camisa
y asegurarse por medio de botdn y ojal recto, reforzado en los extremos.

- Bolsillos. Uno en cada delantero, localizando la boca del bolsillo al centro del
segundo botdn contando de arriba hacia abajo, disefio de parche con los extremos
inferiores recortados, pliegue vertical centrado, presillas de refuerzo en la boca bolsillo
ubicadas en forma horizontal, cada uno lleva tapa rectangular fusionadas con entretela
tejida de fusién sencilla, los extremos inferiores recortados, aseguradas con botén y
ojal; deben llevar presillas de refuerzo en los extremos superiores, ubicadas en forma
horizontal sobre la costura inferior de la pespunteada de la tapa.
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El bolsillo ubicado al lado izquierdo prenda puesta debe llevar u
portar el estilografo formado por una costura sencilla paralela a |

na abertura para
o largo del borde

izquierdo del bolsillo (vista de frente del evaluador), con abertura debidamente
presillada en la tapa y el bolsillo.

- Almilla. Debe ser elaborada con doble tela, con pespunte de 1

union de la espalda y en la unién del hombro.

- Dimensiones vy tallas de la camisa. Deben ser como se indica
caso de ser requeridas por la entidad contratante tallas diferentes a Iz
éstas deben ser escaladas por el confeccionista, Ver figuras ilustrativa

Tabla 1. Dimensiones y tallas de la camisa

mm a 2 mm en la

en la tabla 1. En
as aqui indicadas,
s1y?2.

Talla
Descripcion | Cota | 34 | 36 [ 38 [ 40 [ 42 [ 44 [ 46 T°'[‘;rfn"]°'a
Dimensiones [mm]
Ancho porta A | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 +2
presillas
Longitud porta
meilice B | 140 | 140 | 140 | 150 | 150 | 160 | 160 +5
Longitud punta c |70 |70 70 70| 70 | 70 | 70 +
cuello
Ancho mora D | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 2
Largo total manga E | 620 | 625|630 | 635 | 640 | 645 | 650 | 10
(incluido puno)
(nggg't”d parche F | 210|210 | 210 | 210 | 210 | 210 | 210 +5
Ancho parche codo | | o4 | 040 | 210 | 210 | 210 | 210 | 210 +5
superior
Ancho parche codo | | a0 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 +5
inferior ‘
Ancho pufio I | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 t3
Longitud largo J |70l 70|70 70| 70| 70 | 70 +5
refuerzo porta placa
Ancho refuerzo K | 20 | 20 | 20| 20 | 20 | 20 | 20 +3
porta placa
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Tabla 1. (Continuaciéon) Dimensiones y tallas de la camisa.

Talla
Descripcion Cota | 34 36 38 40 42 44 46 Tol[emr;r;ma
Dimensiones [mm]
Separacion entre
ojetes (dimension L | 55 |55 | 55|55 | 55| 55| 55 +3
tomada de centro a
centro)
Ubicacién refuerzo
porta placa (de la M 15 15 15 15 15 15 15 +3
tapa hacia arriba)
Ancho dtil abertura | -\ | 35 | 30 | 30 | 30 | 30 | 30 | 30 £3
porta estilografo
Longitud largo total
boisillo de pecho o] 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 +3
(incluida tapa)
Ancho pliegue P | 30|30 | 30| 30 | 30 | 30 | 30 £3
bolsillo
Ancho base tapa 85 85 85 85 85 85 85 3
Longitud ancha R | 60|60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 £3
total tapas
Distancia de boca
bolsillo a tapa
(dimension tomada S 10 10 10 10 10 10 10 2
desde pespunte
interno)
Ancho bolsillo T 135 | 135 | 135 | 135 | 135 | 135 | 135 +3
Ancho base bolsillo U 85 85 85 85 85 85 85 +2
Ancho perilla \") 20 20 20 20 20 20 20 +2
Longitud perilla
(incluida punta w 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 5
Ancho de espalda
(dimensiontomada | -y | 445 | 435 | 455 | 475 | 495 | 515 | 535 | +10
parte union
hombro)




REPUBLICA DE COLOMBIA

UNIFORME DE NTMD-0363
SERVICIO No.4
MASCULINO 10 DE 37
POLICIA NACIONAL
MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL 2019-12-12

Tabla 1. (Continuacion) Dimensiones y tallas de la camisa.

Talla
Descripcion | Cota | 34 | 36 | 38 [ 40 [ 42 [ 44 [ 46 T°'[?T:ar;‘“]°'a
Dimensiones [mm)]
Longitud total
(dimensién tomada
parte central Y 730 | 750 | 770 | 790 | 810 | 830 | 850 10
espalda sin incluir
cuello)
Ancho de pecho
(dimension tomada Z 470 | 510 | 550 | 590 | 630 | 870 | 710 +10
abajo de la sisa)

3.1.1.2 Camisa tipo polo manga larga.

Cuello. Debe ser tipo camisero, confeccionado con doble tela

tejida de fusion sencilla. La costura de unién entre cuello y cuerpo, ¢
debe estar rematada mediante una cinta elaborada con el mismo mate

interno debe estar confeccionada con doble tela con entretela teji

ancho de fusion sencilla, con pespunte en contorno de 1 a 2 mm, e

debe llevar una costura doble de separacion de 6 mm a 7 mm como

debe realizarse por medio de tres (3) botones en material sintético, ¢

tefiidos en masa, color a tono con el material principal.

El primer ojal debe estar ubicado en sentido horizontal, el segundo y
vertical, tanto botones como ojales deben quedar centrado
simétricamente sobre la pieza.

Almilla. Debe ser elaborada con doble tela, con pespunte de 1
union de la espalda y en la unién del hombro.

con una tira de tela (perilla) elaborada con el mismo material princi
punta ubicada sobre la parte superior de la abertura, fusionada con

Pechera. Ubicada en la parte superior, centrada, tanto en el bo

Mangas. Las mangas de las camisas deben ser largas, elabora
material principal, de dos piezas (manga y pufio), la costura de uni
debajo del brazo y unir por ambos lados del cuerpo de la camisa cor
de aplome. La manga de la camisa debe llevar una abertura en la par

y doble entretela
2n la parte interna
arial principal.

rde externo como
da de 10 mm de
n la parte inferior
refuerzo. El cierre
le cuatro orificios,

tercero en sentido
s vy distribuidos

mma 2 mm en la

das con el mismo
5n debe estar por
1servando la linea
te lateral, cubierta
pal, terminada en
entretela tejida de
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fusion sencilla.

Pufos. D

con terminaciéon

interna y/o pesp

costuras de dos

1 mm de separa

Ruedo. E

Porta-pre

eben ser confeccionados con el mismo material principal, color a tono,
recta el pufio debe unirse a la manga con costura recta en la parte
unteada a dos costuras con una separacion de 6 mm = 1 mm.

| ruedo de las camisas debe tener un dobladillo, fileteado y con dos
agujas o con costura en maquina recubridora de dos agujas de 6 mm *
cion simetricas.

sillas. La camisa en cada hombro debe llevar una porta-presilla, la cual

debe estar unida entre la manga y el hombro de tal forma que la presilla quede

adecuadamente
camisa; confec

centrada en el hombro, orientando la punta hacia el cuello de la
cionada con doble tela, con entretela tejida de fusion sencilla,

terminadas en punta, aseguradas con botén y ojal. Deben llevar costura de pespunte
sencillo en su contorno de a 6 mm £ 1 mm del borde, la sisa lleva costura de pespunte

en el contorno

presilla. Las po
caracteristicas d

Identifica
conservar los
bordados en la
faciimente.

Textos. L
palabras POLI(

amarillo y con b

llevar la palabra

Refuerzo
texto POLICIA
visible (parte in
tarjetero.

Dimensi
tabla 2. En casc
indicadas, ésta:
4.

de 6 mm + 1 mm de ancho, ésta debe pasar por encima del porta-
rta-presillas deben ser aseguradas mediante boton (de las mismas
el cierre frontal) y ojal.

ciones. La ubicacion y distribucion de las identificaciones deben
principios de simetria y proporcionalidad. Asi mismo deben estar
prenda de tal forma que no tengan mala presentacion o se desprendan

Jbicado a la altura del pecho en el costado derecho, debe llevar las
CiA NACIONAL en dos renglones, con tilde, bordado en hilo color
orde de color negro. En la parte posterior de la camisa (espalda) debe
POLICIA en mayor tamafio de texto.

para tarjetero. A la altura del pecho y conservando la horizontalidad del
NACIONAL vy parte inferior de la pechera debe llevar un refuerzo no

terna de la prenda) elaborado con la misma tela, con el fin de ubicar el

ones La Camisa tipo polo manga larga. Deben ser como se indica en la
> de ser requeridas por la entidad contratante tallas diferentes a las aqui
s deben ser escaladas por el confeccionista, Ver figuras ilustrativas 3 y
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Tabla 2. Dimensiones y tallas de la camisa tipo polo.
Descripcion Cota Tallas Tolerancia
s | m | L | xu [mm]
Dimensiones [mm]

Longitud pechera A 160 160 160 160 5
Longitud porta-presillas B 140 140 140 140 5
Ancho porta-presillas C 40 40 40 40 +3
Longitud punta cuello D 70 70 70 70 +3
Ubicacion texto POLICIA
NACIONAL parte superior
frontal (dimension tomada E 185 185 185 185 15
desde la costura de union
cuello-hombro). ]
Total texto POLICIA
NACIONAL . F 40 40 40 40 12
Ancho texto completo
POLICIA. G 80 80 80 80 +3
Ancho texto completo
NACIONAL . H 108 108 108 108 15
Ancho del pufio I 50 50 50 50 +3
Dobladillo de la camisa J o5 o5 o5 o5 +3
(ruedo)
Ancho pechera K 35 35 35 35 +3
Ancho refuerzo del L 100 100 100 100 5
tarjetero
Alto refuerzo del tarjetero M 40 40 40 40 +3
Longitud perilla (incluida N 140 140 140 140 15
punta)
Ancho perilla O 20 20 20 20 +2
Largo de manga con pufio P 620 630 640 650 +10
Ancho de espalda altura
de hombros Q 420 425 | 430 435 15
Largo total (tomada parte
central espalda sin incluir R 700 730 760 790 =10
el cuello).
Ancho de pecho (tomado | o | 200 [ 540 | 570 | 600 £10
parte inferior sisa)
Alto texto POLICIA T 60 60 60 60 +3
Espesor letra POLICIA U 12 12 12 12 +1
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Tabla 2 (continuacién). Dimensiones y tallas de la camisa tipo polo.
Descripcion Cota Tallas Tolerancia
s | m | L | XL [mm]
Dimensiones [mm]
Ubicacion texto POLICIA
(dimension tomada desde v 120 120 120 120 +2
la costura del cuello parte
frontal) i
Ancho total texto POLICIA W 225 225 225 225 5
Ancho‘ cuello (total parte X 80 80 80 80 +1
posterior)
3.11.3 Pantalon. El pantaléon debe ser confeccionado en dos delanteros y dos

posteriores, debe llevar una rodillera o parche que cubra todo el ancho de los

delanteros.

- Pretina. En la cintura debe llevar una pretina elaborada con doble tela fusionada
con entretela no tejida, partida en la parte de atras para el ajuste de la talla y en sus

costados con el
poseer un ojal t
debe llevar cinc

presillas o cost

con la costura d

la parte delante

- Bragueta.
con cremallera
prenda puesta

astico de un ancho de 41 mm % 2 y largo 65 mm £ 3. La pretina debe
ipo recto en sentido horizontal, un botén en el frente y en el contorno
>0 (b) pasadores con doble costura en los laterales, asegurados con
uras de refuerzo distribuidos de la siguiente manera: uno (1) alineado
e cierre de la parte posterior, dos (2) en la parte posterior, y dos (2) en
ra.

Debe estar ubicada en la parte central del pantalén, el cierre debe ser

y deslizador automatico (cierre de seguridad), montada al lado izquierdo

con dos (2) presillas de refuerzo una en la base ubicada en sentido

vertical y la otra en diagonal sobre la primera costura de pegue de la cremallera, el
ancho del deslizador cerrado debe ser de 4 mm + 1 mm.

El ancho de la bragueta debe ser de 30 mm = 2 mm a la primera costura.

- Bolsillos.
manera: en ca
extremos con

confeccionadas

El pantalén debe llevar seis (6) bolsillos ubicados de la siguiente
Ja delantero un bolsillo con la boca ubicada en sentido diagonal y los
presillas de refuerzo. Las bolsas y vistas de los bolsillos deben ser
con la tela principal, las bolsas cerradas deben ser fileteadas con

presilla de refuerzo y con puntada de seguridad.
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A cada lado con su centro pasando sobre la costura del costado exte
bolsillo lateral tipo parche con pliegue vertical centrado con fileteado Y
de 30 mm + 2 mm. Cada uno lleva tapa rectangular con los e
recortados, pespunteado con doble costura, para el cierre lleva dos «
cerca a los extremos cosidas en cuadro y equis (Cinta adhesiva de
coloca en la tapa parte interna). Todas las tapas deben ir fusiona
tejida de fusién sencilla.

En la parte posterior debe llevar un bolsillo ribeteado de 5 mm + 1
confeccionados con la misma tela, el ribete debe ir sentado y pespun
aguja. Las bolsas cerradas con fileteadora, y con puntada de segur

rno debe llevar un

con un dobladillo

xtremos inferiores
sintas de contacto

gancho y lazo se

das con entretela

mm a cada lado

teado en una sola

idad y presilla de

refuerzo en el filete, cada uno lleva tapa confeccionada con doble tela para el cierre
lleva dos cintas de contacto cerca a los extremos cosidas en cuadro y equis (el gancho

ubicado en la tapa).

En el delantero derecho lleva un bolsillo porta (celular) con fuelle en
base, tapa con los extremos recortados cierre con cinta de conta
gancho se coloca en la tapa), con doble costura en tapa y cuerpo de
(2) presillas de refuerzo una a cada lado en la boca del bolsillo ub
vertical y una en cada extremo de la tapa sobre la costura inferior del
en sentido horizontal.

Todas las tapas deben ir fusionadas con entretela tejida de fusion sen

Posadera. En la base de los posteriores, el pantalon debe li¢
posadera como refuerzo de la misma (ver figura 6).

Dimensiones vy tallas del pantalén. Deben ser como se indica
caso de ser requeridas por la entidad contratante tallas diferentes a Iz
éstas deben ser escaladas por el confeccionista, Ver figuras ilustrativa

los laterales y la
cto (la cinta tipo
I bolsillo, con dos
cadas en sentido
pespunte ubicada

cilla.

evar un parche o

en la tabla 3. En

3S aqui indicadas,

sby®6.
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Tabla 3. Dimensiones y tallas del pantalon
Talla Tol .
Descripcion Cota | 3¢ | 36 | 38 [ 40 | 42 | 44 | 46 °[i:i:']°'a
Dimensiones [mm]
Longitud total
(incluida pretina y A 1140|1150 | 1160 | 1170 | 1170 | 1170 | 1175 +10
dobladillo)
Ancho pretina B 45 45 45 45 45 45 45 3
Ancho pasador - C 45 45 45 45 45 45 45 3
Alto pasador D 50 50 50 50 50 50 |50 +2
Longitud boca
bolsillo diagonal
(dimensién tomada E 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 +3
de presilla a
presilla)
Profundidad bolsillo
diagonal
(dimension tomada
en el area de F 300 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 +10
mayor longitud sin
incluir pretina y
costura)
Anchotapabolsillo || 194 | 194 | 194 | 104 | 194 | 194 | 194 | =3
lateral
Longitud total
bolsillos laterales H 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190 +5
(incluida tapa)
Ancho base lateral | | 145 | 140 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 +5
de la tapa
Ancho pliegue
bolsillo lateral J 30 30 30 30 30 30 30 +2
Ancho bolsillo
lateral K 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190 5
Longitud total tapa
bolsillo lateral L 70 70 70 70 70 70 70 +5
Ancho Bota
dobladillo M 30 30 30 30 30 30 30 +3
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Tabla 3. (Continuacion) Dimensiones vy tallas del pant

alon.
Talla :
Descripcion  |Cota | 34 [ 36 [ 38 [ 40 [ 42 [ 44 | 46 T°'[f1':'an"]°'a
Dimensiones [mm]
Ancho botamanga N 210 | 210 | 210 | 220 | 220 | 220 | 220 +5
rongitud cremallera | oy | 4o | 180 | 180 | 200 | 200 | 200 | 200 | 5
(sin incluir pretina)
Medio contorno de
base (dimensién
tomada en la parte P 510 | 535 | 560 | 585 | 610 | 635 | 660 +10
inferior de la
bragueta)
Ancho tapa bolsillo
celular Q 94 94 | 94 | 94 94 | 94 94 +2
Longitud total tapa
bolsillo celular R 60 60 | 60 | 60 | 60 | 60 60 2
Ancho total bolsillo S 90 90 90 90 90 90 90 +9
celular
Ancho fuelles T |350 |350 350 | 350 |350 | 350 |350 | +5
bolsillo celular
Longitud total bolsillo | | 1a | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 3
celular
Ubicacion bolsillo
celular (incluida \'} 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190 +10
pretina)
Longitud rodillera W | 240 | 240 | 240 | 240 | 240 | 240 | 240 | +5
(parche)
Ubicacion bolsillo
lateral (incluida X | 370 | 370 | 370 | 370 | 370 | 370 | 370 5
pretina)
Medio contorno de
ointura, tomada en'la | v | 390 | 410 | 430 | 450 | 470 | 490 | 510 | 10
parte media de
pretina.
Ubicacién  bolsillo
posterior (sin incluir Z 70 70 70 70 70 70 70 2
pretina y ribete)
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Tabla 3. (Continuacion) Dimensiones y tallas del pantalén.
Talla T .
Descripcion Cota| 34 | 36 | 38 | 40 | 42 | 44 | 46 °'[$:r’:]°'a
Dimensiones [mm]

Ancho Util boca AA | 135 | 135 | 135 | 140 | 140 | 140 | 140 | &3
bolsillo posterior
Longitud tapa bolsillo
posterior (incluido- AB | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 60 +2
ribete)
3.1.14 Costuras y acabados. El uniforme no debe presentar manchas o

decoloracion en
conjunto, punta
fruncidos, torcid

la tela, defectos como cortes o huecos, falta de asimetrias en todo el
das defectuosas, etc. Todas las costuras deben estar exentas de
os o pliegues y deben estar suficientemente tensionadas con el fin de

evitar que se agriete, se abra o se encoja la prenda durante su uso. Los bordes
internos expuestos del uniforme deben estar fileteados con hilos color tono con el

material principe

Costuras de pes
y separadas un
torcidos, pliegue
agriete, abra o ¢

Las costuras ir
costados debe

al.
spunte. Las costuras de pespunte doble deben ser paralelas, uniformes
a de la otra entre 6 mm y 7 mm, deben estar exentas de fruncidos,
s y deben estar suficientemente tensionadas con el fin de evitar que se
>ncoja la prenda durante su uso.

iternas de cierre de laterales, union de las mangas, entrepierna y
n ser fileteados y con puntada de seguridad o con cerradora. La

confeccion debe tener 9 puntadas por pulgada * 1.

El tiro debe se
refuerzo. La en
pasada.

r cosido en costura sencilla y fileteado, la entrepierna lleva presilla de
cajada del pantalén debe efectuarse con cerradora de cadeneta doble

El uniforme debe llevar pespuntes sencillos en: cuello y pufios; pespunte doble costura

en costados d
rodillero, bragu
costuras de pre

Costuras del psz
uno de los exir
cerradas con fi
llevar presilla d

el pantaldn, bolsillos, tapas de los bolsillos, porta presillas, parche
eta y pasadores. Los bolsillos y las tapas de la camisa deben llevar
silla en sus extremos.

antalon. Todos los bolsillos del pantaldn deben llevar presillas en cada
emos de la boca. Las talegas de los bolsillos del pantalon deben estar
eteadora y puntada de seguridad. El bolsillo interno del pantalon debe
e refuerzo, asegurando la talega del bolsillo y las costuras de la entre
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pierna. El elastico debe ir centrado con respecto a los costados del pantalén. El
elastico de la pretina del pantalén debe llevar una costura en el centro (horizontal),
como refuerzo y en sus extremos costura sencilla en sentido vertical, A simple vista el
fusionado no debe presentar burbujas o desprendimientos.

3.1.1.5 Botones para camisas y pantalén. Deben ser fabricados en material
sintético con un diametro externo de 15 mm + 1 mm, de cuatro orificios. El botén debe
ser tefido en masa color a tono con el color de la tela principal. Los botones no deben
presentar fisuras, rebordes o rebabas. Deben ir asegurados con costura de refuerzo
para evitar que se desprendan con facilidad. |

En total para el caso del Uniforme de servicio No.4 masculino la camisa debe llevar
doce (12) botones, asi como el Uniforme de servicio masculino No.4 clima calido debe
llevar siete (7). El pantaldn debe llevar un (1) botén. Adicionalmente las camisas deben
llevar un (1) botén de repuesto pegado en la parte interna inferior del Eado derecho

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

3.2.1 Tela principal para camisa Uniforme de Servicio masculino No4 y
pantalén. El material utilizado en la confeccion del uniforme debe cumplir con los
requisitos establecidos en la NTMD-0328 “Telas para uniformes de jcombate, fatiga y
asistencial” Actualizacion Vigente.

3.2.2 Tela principal para camisa Uniforme de Servicio No.4 Masculino Clima
Calido. La verificacion del tipo de tejido debe realizarse mediante inspeccion visual.
Tejido de punto con textura de mini pique 100% poliéster, con tecnologia de
transpirabilidad con proteccion UPF “proteccién solar”, con resistencia al rasgado.

El material utilizado para confeccionar la camisa debe cumplir con los requisitos
establecidos en la tabla 4.
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Tabla 4. Requisitos para la tela principal

Requisitos - Valores Ensayo
Composicion [%] 100 59
Poliéster )
Masa por unidad de area, [g/m?* minimo 200 5.3
Cambio dimensional maximo [%] +2 5.5
Solidez del color al lavado, minimo [Unidades AATCC]
Cambio de color 4 56
Manchado 4 ]
Solidez del color al frote, minimo [Unidades AATCC]
En seco 4 57
En humedo 4 )
Solidez del color a la luz, minimo [Unidades AATCC] 4
Calificacion 20 5.8
Hora de exposicion
Tendencia al enmotamiento, minimo 4 5.9
Absorbencia de textiles maxima AATCC 79 5 5.10
Transmittance or Blocking of UV Radiation through
Fabric 50 UPF 5.11
AATCC 183 (minimo)

3.2.3 Entretela. Debe cumplir con los requisitos establecidos en la tabla 5, esto

se verifica mediante declaracién de conformidad segin numeral 3.2.9 y deben ser de
color blanco.

Tabla 5. Requisitos de la entretela sencilla

Caracteristicas - V alor = Numeral
Fusion Sencilla

Composicion, [%]
Algodoén 505 52
Poliéster El resto ’
Peso maximo, [g/m?] 110 5.3
numero de hilos/cm , min
Urdimbre 25 54
Trama 21
Cambio dimensional maximo, [%)] 2 5.5

3.24 Hilos. Deben cumplir los requisitos establecidos en la tabla 6 y la
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verificacion se debe hacer como se indica en el numeral 5.12. El colg

or debe ser a tono

con el color de la tela principal obteniendo una calificacion minima de 4 cuando se
realice la comparacion. La verificacion de este requisito debe hacerse de acuerdo con

lo establecido en el numeral 5.13.

Tabla 6. Requisitos para los hilos

; ; Densidad lineal Resistencia
Costura Tipo de hilo (Titulo), en Tex | minima, [N]
. Nucleo de poliéster
Cierres y pespuntes recubierto con poliéster 40 17
Fileteado o Spun poliéster 24 8,5
recubrimiento

3.2.5

el numeral 5.14. Deben ser tefiidos en masa a tono con la tela
obtener una calificacién minima de 4 cuando se realice comparacion

material principal. La verificacion de este requisito debe hacerse d

establecido en el numeral 5.13.
3.2.6
aceituna y deben obtener una calificacién minima de 4 cuando se re

a tono con el material principal. La verificacién de este requisito
acuerdo con lo establecido en el numeral 5.13.

Botones. Deben ser fabricados en poliéster, el color dek
brillo y la verificacién de este requisito debe hacerse de acuerdo con

Cremallera. Debe ser en material sintético 100% Poliést
automatico y de monofilamento continuo. La verificacion de estos
hacerse de acuerdo con lo establecido en el numeral 5.15. Deben s

)& Ser opaco o sin
lo establecido en
principal y deben
tono a tono con el
e acuerdo con lo

er, con deslizador
S requisitos debe
er de color verde
alice comparacion
debe hacerse de

3.2.7 Elastico. Debe cumplir con los requisitos establecidos en la tabla 7.
Tabla 7. Requisitos del elastico

Caracteristicas Valor Numeral
Composicion, [%]
Algodén minimo 75
Elastémero minimo 7 5.2
Poliamida El resto
Elasticidad, [%] 130+ 5 5.16
Peso minimo, [g/m] 22 5.3
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3.2.8 Cinia adhesiva de gancho y lazo. Cinta adhesiva de gancho y lazo. La

cinta empleada en la confeccién del uniforme debe cumplir con los requisitos indicados

en la tabla 8.

Tabl% 8. Requisitos para la cinta adhesiva de gancho y lazo

Requisito Valor Numeral
Corppqsicién, (%] 100 5.2
Poliamida
Fuerza minima de adherencia después de 3 ciclos 0.06 517
de lavado, [N]

La cinta adhesi
obtener una ca

va de gancho y lazo debe ser del color de la tela principal y debe
ificacion minima de 4 cuando se realice comparacion a tono con el

material principal. La verificacion de este requisito debe hacerse de acuerdo con lo

establecido en e

3.2.9 De
presentar decla
insumos solicite
conformidad —
generales.” y N’
conformidad de
manifestado en
pruebas de verif

- Los ojetes d
- La entretela

3.3 RE

3.3.1 En
material transpe
buen estado ha
corrugado de ps

3.3.2 Rc¢
centrada en la
dos marquillas ¢

Nombre de
Composicid

I numeral 5.13.

claracion de conformidad. El fabricante proveedor del insumo debe
racion de conformidad del cumplimiento de las caracteristicas de los
idos de acuerdo con la NTC- ISO/IEC 17050-1 “Evaluacion de la
Declaraciéon de conformidad del proveedor. Parte 1. Requisitos
TC- ISO/IEC 17050-2 “Evaluacién de la conformidad — Declaracion de
3| proveedor. Parte 2. Documentacion de apoyo.”, soportando lo
informes de laboratorio en los cuales haya realizado o realice sus
icacién, donde garantice los siguientes aspectos:

eben ser elaborados en laton (CuZn30).
debe ser te tejido plano, pre encogida y de color blanco.

QUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

npaque. Los uniformes deben entregarse con bolsa de polietileno u otro
rente que permita observar su contenido, que los conserve limpios y en

sta su destino final. Empacados en forma colectiva en cajas de carton

ared doble.

btulado. La camisa debe llevar una marquilla estampada con la talla
1nién del cuello con el espaldar. Ademas, en la parte interior lleva una o
sstampadas o tejidas, con la siguiente informacion:

fabricante o marca registrada.
n de la tela.
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Talla.

Pais de origen.

Instrucciones de lavado.
Numero y/o afio del contrato.
Ndmero consecutivo respectivo.

El pantalén debe llevar una marquilla estampada, con la respectiva t
parte interna de la pretina.

alla ubicada en la

La marquilla azteca debe quedar ubicada en el lado izquierdo del pantalén asegurado

con la costura de la terminacién de la pretina a 35mm + 10mm.

La informacién de las marquillas no debe perderse con el uso de la prenda.

Las cajas del empaque colectivo en la cara frontal deben identificar el producto, la

cantidad contenida, nimero de contrato y contratista.

Se deberd coordinar con la unidad contratante o almacén

de Intendencia

correspondiente si es requerido otro tipo de rotulado como codigo de barras, cédigo

azteca, entre otros.

4. PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O
RECHAZO |
4.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO

PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE

EMPAQUE Y ROTULADO

El muestreo para requisitos generales y de empaque y rotulado debe incluir diferentes

tallas de acuerdo con su participacién porcentual en el lote.

4.1.1 Muestreo: De cada lote se debe extraer al azar una muestra conformada por el
numero de unidades indicado en la tabla 9. Sobre cada una de las unidades de la
muestra, se debe efectuar una inspeccién visual para verificar si éstas cumplen los
requisitos generales y de empaque y rotulado especificados. Este plan de muestreo
corresponde a un muestreo simple, inspeccién reducida, nivel de inspeccion general | y
un nivel aceptable de calidad (NAC) del 6,5%, de acuerdo con la Norma Técnica

Colombiana NTC-ISO 2859-1(Primera actualizacion)
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Tabla 9. Plan de muestreo para requisitos generales y de empaque y rotulado.

Tamano del lote Tamano muestra NUmero de Numero de
(unidades) (unidades) aceptacion rechazo

151 - 280 5 1 2
281 - 500 8 2 3
501 -1 200 13 3 4
1201 -3 200 20 5 6
3201 -10000 32 6 7
10 001 - 35 000 50 8 9
35001 - 150 000 80 10 11
150 001 - 500 000 125 10 11
500 001 6 mas 200 10 11

Nota 1. Para los lotes menores de 151 unidades, el plan de muestreo a aplicar debe
ser acordado entre el proveedor y el comprador.

4.1.2 Criterio de aceptacidon o rechazo para evaluar requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado

Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al numero de
aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos especificos. Si el
numero de unidades defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe
devolver o rechazar el lote al proveedor, de acuerdo con los criterios indicados en la
GTMD-0004, actualizacion vigente. Cuando se efectie la evaluacion de un lote que
haya sido previamente devuelto, se debe aplicar un plan de muestreo simple,
inspeccion Especificacion bajo las mismas condiciones segun lo establecido en la
Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1, primera actualizacién.

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS

421 Muestreo para la evaluacion de requisitos especificos en materia prima.
Se debe realizar de acuerdo con la Guia Técnica Ministerio de Defensa GTMD-0004,
actualizacion vigente.

4.2.2 Muestreo para evaluacion de requisitos especificos en producto terminado.
Para verificar los requisitos solicitados en la presente Norma Técnica se debe extraer al
azar dependiendo del tamario del lote, el nimero de muestras adecuado en unidades,
indicado en la tabla 10.

Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel de inspeccion
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especial S-3 inspeccién reducida y un nivel aceptable de calidad (N
acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC — ISO 2859 actualiz

Tabla 10. Plan de muestreo para evaluar requisitos espe

151-500

AC) del 6,5%, de

acion vigente.

cificos.

501-3200

3201-35000

35001 - 500000

NG| w
olw[N]|=afa

500001 o mas

A WININ

Nota 2. Para los lotes menores de 151 unidades, el plan de m
debe ser acordado entre el proveedory comprador.

4.2.3 Criterio de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos
numero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igu
aceptacion, se acepta el lote. Si el nimero de unidades defectuosas ¢
numero de rechazo, se debe rechazar y devolver el lote al prove
efectia la evaluacién de un lote que haya sido previamente rechazad
un plan de muestreo simple, inspeccién normal bajo las mismas con
establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1, (Prime

Nota 3. En el caso de las definiciones de lotes de produccién y entre

uestreo a aplicar

especificos. Si el
al al nimero de
s igual o mayor al
edor. Cuando se
0, se debe aplicar
diciones segun lo
era actualizacion).

ga, el factor clave

es la uniformidad del elemento producido, lo cual permite que a

plicando técnicas

estadisticas se pueda seleccionar una muestra reducida de elementos para determinar
la conformidad de todo el conjunto. En el caso que el auditor asignado para evaluar un

lote (0 miembro del comité técnico de recepcion) no pueda dete
confiable dicha uniformidad podréd modificar el plan de muestreo, |
evaluar todos y cada uno de los elementos a recibir si comprue
uniformidad alguna.

En el caso de la evaluacién de los requisitos especificos el auditor o
pasar de un muestreo reducido a uno normal o incluso a uno estrictc
los lotes de produccién que compongan el lote de entrega bajc
establecidas en la presente Norma Técnica. Estas decisiones del at

deberan estar sustentadas en el seguimiento que haga de
determinada.

2rminar en forma
egando incluso a
ba que no existe

2| evaluador podra
) por cada uno de
) las condiciones
uditor o evaluador
una produccién
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5.1 VE

La verificaciéon d

solicitado se deb

La determinacio

capacidad y pre

las recomendaci

aplicadas ala M

Para la medicion

plana para que
para medir es el

5.2

Se debe efectu

gquimico corresg
composicién de

solubilidad.

5.3

Se efectia de 3
como el elastico

5.4 DE

NU
Se efectiade a

5.5

Se efectua de
siguientes cond
lavado (ll); 27°
algodon. El proc

ME

DE
LA

DE

TODOS DE ENSAYO
RIFICACION DE LA CONFECCION

e la confeccidon debe realizarse mediante inspeccion visual, si es
e comparar con una muestra de referencia.

n de las dimensiones debe efectuarse utilizando un instrumento de
cision de acuerdo con la dimension y el elemento a medir, atendiendo
ones establecidas en las Normas Técnicas Colombianas respectivas,
etrologia y mediciones en General.

, la prenda debe estar libre de tensién y colocada sobre una superficie
los dobleces y las arrugas no afecten la medicion. El procedimiento
siguiente: Los uniformes que se vayan a medir deben estar cerrados.

DETERMINACION DE LA COMPOSICION (ANALISIS CUANTITATIVO
DE

FIBRAS)

ar de acuerdo lo indicado en la NTC 481-3, empleando el método
ondiente de acuerdo al tipo de fibra. Para la determinacion de la
fibras de poliéster debera emplearse la NTC 1213, método de

-TERMINACION DE LA MASA POR UNIDAD DE AREA (PESO) DE

S TELAS

cuerdo con lo indicado en la NTC 230, opcion C. Para telas angostas
, se debe realizar el ensayo haciendo uso de la opcién D.

TERMINACION DEL NUMERO DE HILOS DE URDIMBRE Y DEL
JMERO DE HILOS DE TRAMA, DE TEJIDOS PLANOS

cuerdo con lo indicado en la NTC 427.

TERMINACION DEL CAMBIO DIMENSIONAL

acuerdo con lo indicado en la NTC 908. EIl lavado debe cumplir las

iciones: ciclo de la maquina (1) Normal o algoddn; temperatura de

C = 3 °C; procedimiento secado (A) Tambor (i) Telas resistentes de
cedimiento se debe realizar hasta completar tres (3) ciclos.




REPUBLICA DE COLOMBIA
2e4 UNIFORME DE NTMD-0363
SERVICIO No.4
MASCULINO 26 DE 37
B POLICIA NACIONAL
MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL 2019-12-12
5.6 ENSAYOS DE SOLIDEZ DEL COLOR. PARTE 3: SOLIDEZ DEL COLOR

AL LAVADO. METODO ACELERADO.

Se efectua de acuerdo con lo indicado en la NTC 1155-3, tipo de |
multifibra con evaluacién para las fibras de algodén y poliéster.

5.7 SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE. METODO DEL FRIC

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma NTC
vigente.

5.8 ENSAYOS PARA LA SOLIDEZ DEL COLOR. PARTE
COLOR A LA LUZ ARTIFICIAL. ENSAYO CON LAMPARA DE Al
PARA DESTENIDO.

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma NTC 1
condiciones de exposicién de acuerdo al ciclo de exposicién B. Las
rotar alrededor de la ldmpara en forma continua.

5.9 PARTE 2: DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A
DE MOTAS (PILLING) Y OTROS CAMBIOS DE SUPERFICIE
RELACIONADOS, MEDIANTE PROBADOR DE FORMACION
ROTACION ALEATORIA (RANDOM TUMBLE PILLING TESTER).

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la norma NTC 20
vigente.

5.10 ABSORBENCY OF TEXTILES.

Se efectlia de acuerdo con lo indicado en la AATCC 79.

5.11
FABRIC.

TRANSMITTANCE OR BLOCKING OF UV RADIA

Se efectlia de acuerdo con lo indicado en la AATCC 183.

5.12 DETERMINACION DE LAS CARACTERISTICAS DE

Se efectia de acuerdo con lo indicado en la NTC 5872, nume
determinacion de la resistencia a la rotura y numeral 6.2.3 para la de
densidad lineal (titulo del hilo).

avado 2A, testigo

 TOMETRO.

786 actualizacion

2: SOLIDEZ DEL
RCO DE XENON

479-2. Método 5,
5 muestras deben

LA FORMACION
DE LAS TELAS
DE MOTAS DE

51-2 actualizacién

TION THROUGH

LOS HILOS

ral 6.2.2 para la
>terminacion de la




MINISTERIO DE DEF

REPUBLICA DE ‘%COLOMBIA

UNIFORME DE NTMD-0363
SERVICIO No.4
MASCULINO 27 DE 37
POLICIA NACIONAL
ENSA NACIONAL 2019-12-12

5.13 DE

TERMINACION DE LOS CAMBIOS DE COLOR

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 4873-2, escala AATCC de 9
grados, mediante calificacion visual.

5.14 DE

Se debe efectua

5.15

DET

TERMINACION DE LAS CARACTERISTICAS DE LOS BOTONES.

r de acuerdo con lo indicado en la NTC 2510.

"ERMINACION CARACTERISTICA DE LAS CREMALLERAS.

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 2512.

5.16

5.16.1
estado de rela
elongacion adici

5.16.2

Tijeras or
Regla cal

5.16.3
3 probetas de 2f

5.16.4

5.16.4.1 Dit
distancia de 10

51642 To
cubrirlas con los

5.16.4.3 Es
el punto final y
516.4.4 Es

completamente
5.16.4.5 Re

5.16.5.6 Re

DE

TERMINACION DE LA ELASTICIDAD

Resumen del método. Una probeta de longitud conocida en su
acion es elongada hasta encontrar una fuerte resistencia a una
onal aplicada. En ese punto la elasticidad es leida.

Equipos

dinarias.
brada para medir porcentaje de elongacion.

Muestra. A menos que se especifique lo contrario se deben cortar
5 cm de longitud por el ancho del elastico.

Procedimiento

buje a lo ancho del elastico dos lineas paralelas separadas entre si una
cm.

me la probeta de los extremos con las dos manos cerca de las lineas sin
dedos.

tire la probeta manteniendo uniformidad a lo ancho del elastico hasta
luego reldjela completamente, haga esta operacion cuatro veces.

tire la probeta hasta el punto final una quinta vez, con la probeta
extendida, mida directamente en la regla el porcentaje de elongacion.

pita este procedimiento con las otras dos probetas.

>sultado. Reporte el promedio de las tres mediciones.
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517 DETERMINACION DE LA FUERZA DE ADHERENCIA

Se debe efectuar de acuerdo con la ASTM D5170. Los ciclos de lavad

0 se deben hacer

de acuerdo con la NTC 1155-3 0 a la AATCC 61, lavado tipo 2A, sin testigo.

Nota 4. Para la realizacion de los métodos de ensayo descritos en el numeral 5 de la
presente Norma Técnica, se deberd emplear la actualizacién vigente del documento

normativo respectivo.
6. APENDICE
6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicacion de la siguiente Norma, debe utilizarse la actua

lizacion que esté

vigente al momento de la verificacion de los requisitos. En caso gque exista alguna

inconsistencia o novedad en su aplicacion esta debe ser consultad
Normas Técnicas Ministerio de Defensa.

NTMD-0328 Actualizacion vigente.
Telas para uniformes de combate, fatiga

GTMD-0004 Actualizacion vigente.

a a la Oficina de

y asistencial.

“Guia para la evaluacion de la conformidad del

material logistico”

NTC - 230 Textiles. Determinacion de la Masa por unidad de area

(peso) de tela.

NTC 1155-3 Textiles. Ensayo de solidez del color. Parte 3: Solidez

del color al lavado. Método acelerado.

NTC 481-3 Textiles. Andlisis cuantitativo de fibras. Parte 3:

basada en la norma ASTM D629

NTC 4873-2 Textiles. Ensayos para determinar sol

dez del color.

Parte 2. Escala de grises para evaluar el cambio de

color

Textiles. Hilos de coser industriales fabjricados, total o
NTC 5872 parcialmente, a partir de fibras sintéticas.
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NTC 427

NTC 230

NTC 908

NTC 1213
NTC 772
NTC 786

NTC 1155-3

NTC 1479-2

NTC 2051-2

NTC 2512

NTC 1386-1

NTC 1806

NTC 2510

Tejidos. Determinacion del nimero de hilos de
urdimbre y del nimero de hilos en trama, de tejidos
planos.

Telas. Determinacion de la masa por unidad de area
(peso) de tela.

Cambios dimensionales en telas después del lavado
en maquina de uso doméstico.

Textiles. Analisis cualitativo de las fibras.
Solidez del color a la transpiracion.
Solidez del Color al Frote. Método del Frictdmetro

Textiles. Ensayos de solidez del color. Parte 3:
Solidez del color al lavado. Método acelerado.
Actualizacion vigente.

Textiles. Ensayos para la solidez del color. Parte 2:
solidez del color a la luz artificial. Ensayos con
lampara de arco de xenon para destefido.
Actualizacion vigente.

Textiles. Parte 2: Determinacion de la resistencia a la
formacion de motas (pilling) y otros cambios de
superficie de las telas relacionados, mediante
probador de formacion de motas de rotacion aleatoria
(Random tumble pilling tester). Actualizacion vigente.

Cierres de cremalleras. Requisitos y métodos de
ensayo.

Textiles. Determinacion de la resistencia al
deslizamiento de los hilos de una costura en telas de

tejido plano. Parte 1: Método de abertura fija en una
costura.

Textiles. Codigo de rotulado para el cuidado de telas y
confecciones mediante el uso de simbolos.

Textiles y confecciones. Botones de poliéster.
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6.2

NTC 4160

NTC 5872

NTC ISO 2859-1

NTC-ISO 17050

NTC-ISO/IEC 17050-1

NTC-ISO/IEC 17050-2

AATCC 61

ANTECEDENTES

- NTMD-0341-Uniforme de Asistencia Femenino No.4.

Textiles. Método de ensayo para determinar la solidez

del color al lavado en seco usando solv
percloroetileno.

ente

Textiles. Hilos de coser industriales fabricados, total o

parcialmente, a partir de fibras sintética

Primera actualizacion.
Procedimientos de muestreo para inspe
atributos. Parte 1: Planes de muestreo

por el nivel aceptable de calidad (NAC)
inspeccion lote a lote.

S.

2Cccion por
determinados
para

Evaluacién de la conformidad. Declaracién de

conformidad del proveedor. Parte 1. Re

quisitos

generales. Parte 2. Documentacion de apoyo.

Evaluacién de la conformidad. Declaracién de

conformidad del proveedor. Parte 1: Re
generales.

quisitos

Evaluacioén de la conformidad. Declaracion de
conformidad del proveedor. Parte 2: documentacién de

apoyo.

Colorfastness to laundering, Home and
Accelerated.

commercial:

- NTMD-0016-A1- Uniforme de fatiga masculino Policia Nacional.

- NTMD 0328 Telas para uniformes de combate, fatiga y asistencial.

- Especificacién técnica de la Policia Nacional de Colombia, UNIFORME

DE ASISTENCIA CON PANTALON MASCULINO —
NACIONAL. “ET-PN-GRUCA-DIRAF-144-A4".

No. 4, POLICIA

- Especificaciéon Técnica de la Policia Nacional de Colombia, CAMISETA
TIPO POLO MANGA LARGA POLICIA — ET-PN GRUCA DIRAF 298 A1.
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6.3 CONTROL DE CAMBIOS

Alndibagion PR ~ Cambios
1| aprobacion ~ L

Primera version de acuerdo a conclusiones en
reuniones de Comité, donde se decide derogar
NTMD-0363 2019-12-12 las Normas Técnicas NTMD-0016-A1 Uniforme
de Fatiga Masculino Policia Nacional y NTMD-
0342 Uniforme de Asistencia Masculino No. 4

6.4 ANEXOS

ANEXO 1.

Numeros OTAN de Catalogo (NOC) aplicables a los productos especificados en esta
Norma Técnica:

.. NOGC | | ... ... Caracteristicas
000
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. . Detalle bolsillo
Defalle manga .-

Figura 1. Vista frontal de la camisa masculina
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Figura 2, Vista posterior de la camisa masculina
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Detalie texto /

\ /
Dewletaietero /- Figura 3, Vista frontal defa camisatipo polo masculina \J
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Figura 4. Vista posterior de la camisa tipo polo femenina
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/

Detalle bolsillo celular

o]

Figura §. Vista frontal del pantalén masculing

Datalla bolsdio piema
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FORMATO

Codigo: FP-F-042

MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL
Repliblica de Colombia

Libertad y Orden

Sugerencias para mejorar la Norma
Técnica

Version:1

Vigente a partir de: 23
de agosto de 2019

Si tiene alguna sugerencia, observacion o recomendacion que conside
para una futura actualizacion de esta norma técnica, puede
seleccionando una de las siguientes maneras:

1. Por medio del correo electrénico normastecnicas@mindefensa.gov

2re Util tener en cuenta

enviar este formato

.CO

2. Por correo certificado a la siguiente direccion: Subdireccién
Ministerio de Defensa Nacional Cra 10 N° 27-51, Residencias Tequ
Oficina 301, Bogota D.C. - Colombia

Norma Técnica: Uniforme de Servicio No.4 Masculino Policia Nac

Cédigo de la Norma Técnica NTMD-0363

de Normas Técnicas
endama, Torre Norte,

ional.

1.SUGERENCIAS

En forma clara indique las sugerencias que propone y brevemente ex
el motivo de las mismas. Sj requiere hojas adicionales, incluir fotogr:
puede adjuntarlas a este formato.

plique la justificacion o
9fias o fichas técnicas

2. DATOS DE QUIEN PROPONE LAS SUGERENCIAS.

Nombre: Entidad: Direccion:

Teléfono/fax: Correo electrénico: Fecha:

Nota. Las sugerencias propuestas no constituyen ni obligan a n
procesos contractuales en curso y seran objeto de analisis antes de se
respuesta a su sugerencia en 15 dias habiles después de recibir este fa

GRACIAS POR SUS VALIOSOS APORTES

nodificaciones en los
r aprobadas. Se dara
rmato.







